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Codici IPPC5.5-5.1-5.3

| dentificazionedel ComplessolFPC

Ragionetociale

DOLERFER S.r.l.

Annodi foncazione

1996

Gestore Impiantol PFC

Esposito Ciro

Sedelegale Via Kennedy n. 22, Frattaminore (CE)
Sedeoyeretiva Via A. Volta n. 63, Sant'Arpino (CE)
UODdi attivita CE

Codicel STAT attivita 467710

CodiceattivitalPFC 55-51-53
CodiceNCSE-FattivitalPFC 109.07
CodiceNACEattivitalPPC 90
Codificezionelndugrialnsalubre [

Dati occupazionali 8-10

Giorni/settimane 5-6

Giorni/annc 300




B.1QUADROAMMINISTRATIVO-TERRITORIALE
Inquadramento delcomplesso edelsito Dolerfer S.r.l.

B.1.1llnquadramento delcomplessoproduttivo
L'impianto IPPCdella Dolerfer S.r.l.eun impianterpattivita di stoccaggio e trattamento rifiutirigelosi e non.
L'attivitadelcomplessolPPCsoggettaadAutorizzaziotegrataAmbientale(AlA)allostato é:

Cat. All. VIl Parte Seconda D.Lgs n. 152/06 e | Tipologia di attivita svolta
S.m.i.

5.1. Lo smaltimento o il recupero di rifiuti
pericolosi, con capacita di oltre 10 Mg al giorna,
che comporti il ricorso ad una o piu delle seguenti
attivita:
[...]

b) trattamento fisico-chimico Cernita, separazione, ricondizionamento,
adeguamento volumetrico di rifiuti pericolosi
(trattamento fisico)

c¢) dosaggio o miscelatura prima di una delle altr¢liscelazione di oli minerali esausti.
attivita di cui ai punti 5.1 e 5.

5.3
a) Lo smaltimento dei rifiuti non pericolosi, con| Cernita, separazione, ricondizionamento,
capacita superiore a 50 Mg al giorno, che adeguamento volumetrico di rifiuti non pericologi

comporta il ricorso ad una o piu delle seguenti | (trattamento fisico)
attivitd ed escluse le attivita di trattamento elell
acque reflue urbane, disciplinate al paragrafo 1.1
dell'Allegato 5 alla Parte Terza:
2) trattamento fisic-chimico

5.5 Accumulo temporaneo di rifiuti pericolosi norsStoccaggio di rifiuti pericolosi.
contemplati al punto 5.4 prima di una delle athiyit
elencate ai punti 5.1, 5.2, 5.4 e 5.6 con una
capacita totale superiore a 50 Mg, eccetto il
deposito temporaneo, prima della raccolta, nel
luogo in cui sono generati i rifiuti.

Tabella 1-AttivitalPPC

L'attivitaproduttive sarannosvolte in:
un sito adestinazione Industriale;
in 1 capannone pavimentato e impermeabhiiz
all'esterno su superficie pavimentata e impermizzhbila;
sotto tettoia

La situazione dimensionale attuale, con indicazitelke aree coperte e scoperte dell'insediamento
industriale,edescrittanellatabella seguente:

Superficietotale Superficiecopertae Superficiescopertae Supdficie
[m’] pavimentata[rf] pavimentata[rfj scopertanon
pavimentata[rf]
6.400 1.677 4.658 65
Tabella 2 -Superficicoperteescopertedello stabilitme

E’ presente una certificazione 1SO14001.



B.1.2Inquadramento geografico—territorialedelsito

LostabilimentoéubicatonelComunedi Sant'Arpino (dB)Aa A. Volta n.
63.LareaedestinatadalPRGdelComune a destinaziohusirialee non sono presenti vincoli paesaggistici
idrogeologici. Laviabilitaecaratterizzatadallaprezadialcunedirettriciprincipalicome l'asse medianamon
lontano l'autostrada Al.

B.1.3Stato autorizzativo eautorizzazioni sostituite
Allo stato sussistono sul sito in esame n. 2 prdindenti autorizzativi:
1. il primo e relativo all'attivita di stoccaggio ectgero di rifiuti non pericolosi, autorizzata iropedura
semplificata, ex artt. 214-216 D.Lgs 152/2006 e.is.roon iscrizione n. 39/2008 della Provincia di
Caserta;

2. il secondo provvedimento autorizzativo € relatiVattivita di stoccaggio di rifiuti pericolosi eom
pericolosi, autorizzata in procedura ordinaria ex 408 D.Lgs 152/2006 e s.m.i., con Decreto
Dirigenziale n. 207 del 30/05/2012, derivante dalorpamento dei decreti n. 4/2008, 3/2008 e
17/2011.

Ciascun provvedimento é relativo ad una specifitiaita e risulta separato dagli altri; la Regichampania,
in sede di richiesta di presa d'atto di una vamisisociale da "Dolerfer S.a.s." a "Dolerfer Se.ltli una
variante non sostanziale, ha unificato i decreto@zrativi i regime ordinario nell’'unico provvedamto n.
207 del 30/05/2012, rettificato dal D.D. 361 del(B32012.

Il terzo provvedimento € relativo all'attivita diitademolizione, ritenuta attivita tecnicamente @ssa e,
pertanto, ricompresa all'interno del provvedimehii:

3. Autodemolizione: D.D. n. 943 del 15/12/2009 e DrD.32 del 12/02/2013; attestato di prosecuzione
attivita in attesa di rilascio di provvedimento Apkot. 2016.0271927 del 20/04/2016.

L’azienda é inoltre dotata di autorizzazione altarico dal’ATO2 Napoli — Volturno.

B.2QUADROPRODUTTIVO- IMPIANTISTICO

B.2.1Produzioni
L'attivitadelladitta Dolerfer S.r.l.élo stoccag@gdrattamento di rifiuti pericolosi e non pericdld&ttivita & per lo
piu costituita dallo stoccaggio dei rifiuti nelltasa di essere conferiti ad impianti terzi aut@izzSono altresi
autorizzate attivita di cernita, selezione ed adegento volumetrico dei rifiuti in ingresso.
Vi é infine l'attivita di autodemolizione, finaliata alla bonifica e trattamento dei veicoli fucsbu

B.2.2Materieprime/ausiliarie
Non essendo previsti particolari cicli produttia,materie prime sono costituite dai rifiuti e gaicoli
fuori uso in ingresso.
Sono presenti inoltre materie ausiliarie per itttnmento delle acque reflue in apposito impianinao-
fisico (reagenti) e gasolio adoperato per I'appigienamento dei mezzi di movimentazione e di alcuni
macchinari lavorativi. Sono inoltre presenti apposbstanze e kit assorbenti per eventuali sversiame
accidentali.

B.2.3 Risorseidricheed energetiche

Fabbisogno idrico

llfabbisognoidricodelladitaammontaacirca 348rmuiperunconsumomediogiornalieroparia circa
1,15n/g.

Sitrattadiacquaprovenienteda acquedotto a cui lamtp € allacciato.

Consumi energetici
L'energia elettrica e utilizzata per illuminaziorienzionamento degliimpianti/apparecchiature, srvi



Energiaeletrica Consumoelettric

Fase/attivita Descrizione consumata/stimata o
(Mwh/a)* specffico(kWhit)
Attivita produttiva | Stoccaggio e trattamentp 8,53 kWh/t
69,582

Illuminazione/uffici/ servizi

TOTALI 69,582

* Energia elettrica acquisita dall'esterno; assehzguppi elettrogeni e di caldaie per la prodoeidi energia termica

Tabella 3 — Consumidienergiaelettrica
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Rifiuti

Elenco rifiuti oggetto di autorizzazione:

Tabella riepilogativa con quantitativi giornaliertipologie di operazioni:

Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a t/g mc/g
12 01 06 R13-D15-R12-D13
120107 R13-D15-R12-D13
1201 10 R13-D15-R12-D13
120119 R13-D15-R12-D13
130101 R13-D15-R12-D13
1301 09 R13-D15-R12-D13
1301 10 R13-D15-R12-D13
130111 R13-D15-R12-D13
130112 R13-D15-R12-D13
1301 13 R13-D15-R12-D13
13 02 04 R13-D15-R12-D13
13 02 05 R13-D15-R12-D13
13 02 06 R13-D15-R12-D13
1302 07 R13-D15-R12-D13
1302 08’ R13-D15-R12-D13
130301 R13D15-R12-D13 Stoccaggio e miscelazione
13 03 06 R13-D15-R12-D13
130307 R13-D15-R12-D13
13 03 08 R13-D15-R12-D13
Oli ed emulsioni 13 03 09 R13-D15-R12-D13 6.000 6.300 150 158
1303 10 R13-D15-R12-D13
1304 01 R13-D15-R12-D13
13 04 02 R13-D15-R12-D13
13 04 03 R13-D15-R12-D13
13 05 06 R13-D15-R12-D13
1307 01 R13-D15-R12-D13
1307 02 R13-D15-R12-D13
13 07 03 R13-D15-R12-D13
1308 01 R13-D15-R12-D13
1902 07 R13-D15-R12-D13
2001 26 R13-D15-R12-D13
12 01 08 R13-D15-R12-D13
12 01 09 R13-D15-R12-D13
12 0301 R13-D15-R12-D13
1301 04 R1&DI15-R12-D13 Stoccaggio e miscelazione
1301 05 R13-D15-R12-D13
130507 R13-D15-R12-D13
13 08 02 R13-D15-R12-D13
16 07 08 R13-D15-R12-D13
Tipologia CER Attivita t/a mc/a | t/g mc/g

100210 |R4-R12-R13-D13-D14-D15

120101 |R4-R12-R13-D13-D14-D15

120102 |R4-R12-R13-D13-D14-D15 ) )

Ferro, acciaio e ghisal5 01 04 |R4-R12-R13-D13-D14-D15 fiiﬁﬂ; taglio, pressatura, 44 500 | 30,000 300 | 200

16 01 06 |R4-R12-R13-D13-D14-D15

16 01 16 |R4-R12-R13-D13-D14-D15

16 0117 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
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1704 05 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
1901 02 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
191001 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
191202 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
200140 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
020110 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
110501 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
1201 03 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
1201 04 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
16 01 18 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
1704 01 |R4-R12-R13-D13-D14-D15 . .
Metalli non ferrosi | 17 0402 |R4-R12-R13-D13-D14-D15 f:s'iizgt’l:‘g taglio, pressatura, 1 509 | 10000 300 | 200
17 04 03 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
17 04 04 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
1704 06 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
17 04 07 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
191002 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
1912 03 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a | t/g mc/g
R3-R4-R12-R13-D13-
160214 D14-D15
RAEE non pericolosi | 1500 16 | o A2 RI3-DI3-1 - cemita, disassemblaggio, | o0 | 500 | 60 60
2 D14'2D1~ D13 triturazione carcasse
R3-R4-R12-R13-D13-
200136 D14-D1E
Tipologia CER t/a mc/a | t/g mc/g
16 02 09 R13-R12-D13-D15
16 02 10 R13-R12-D13-D15
1602 11° R13-R12-D13-D15 Stoccaggio, cernita manuale
: H19.1713. (esclusivamente relativa ad
RAEE pericolosi 12 8; 12 Eig Ei; Big Bi: allontanamento eventuali 300 300 60 60
Bl sostanze estranee),
2001 21 R13-R12-D13-D15 pallettizzazione
2001 23 R13-R12-D13-D15
2001 35 R13-R12-D13-D15
Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a | t/g mc/g
1601 2 Selezione manuale, pelacavi
Cavi non pericolosi 16 02 1t R4-R12-RD1135-D13-D14- (separazione anima in 300 250 60 48
1704 1 metallo)
Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a | t/g mc/g
Stoccaggio, cernita manuale
Cavipericolosi | 170410*| R12-R13-D13-D15 | (ESclusivamenterelatvaad 4, 25 | 10 8
allontanamento eventuali
sostanze estrant
Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a | t/g mc/g
0201 0: | R12-R13-D13-D14-D15
0702 1 | R12-R15-D13-D14-D15
1201 0! | R12-R13-D13-D14-D15
Plastica e Gomma 16 01 1! | R12-R13-D13-D14-D15 | Stoccaggio, eventuale cernita €00 750 60 75
1702 0! | R12-R1%-D13-D14-D15 triturazione e/o pressatura
19120« | R12-R13-D13-D14-D15
1501 0! | R12-R13-D13-D14-D15
1501 0! | R12-R13-D13-D14-D15
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1501 0¢ | R12-R13-D13-D14-D15
2001 3¢ | R12-R13-D13-D14-D15
Pneumatic 16010. | R12-R13-D13-D14-D15 10.000 | 13.000, 150 | 200
03010! | R1z-R15-D13-D14-D15
1501 0! | R12-R13-D13-D14-D15 Stoccaggio, eventuale cernit
, . io, eventu ita
Legno 17 02 0. | R1z-R13-D13-D14-D15 triturazione f60 228 30 37,5
19120 | R1z-R13-D13-D14-D15
2001 3¢ | R12-R13-D13-D14-D15
04 01 0¢ | R12-R13-D13-D14-D15
04 01 0¢ | R12-R13-D13-D14-D15
1501 0¢ | R12-R13-D13-D14-D15
Tessili 1912 0{ | R12-R1:-D13-D14-D15 Stogcaggllo, eventuale cernita £90 420 30 60
20 01 1! R17-R13%D13-D14-D15 triturazione e/o pressatura
04 02 2. | R1z-R1:-D13-D14-D15
04 02 2. | R1z-R1:-D13-D14-D15
2001 1. | R12-R15-D13-D14-D15
Imballaggi pericolosi 1501 10 R12-R13-D13-D14-D15106Cadgio, eventuale cemita go | 559 | 49 | 44
triturazione e/o pressatt
1502 02 | R12-R13-D13-D14-D15 | Stoccaggio, eventuale cernita
Altri rif. Solidi . f - triturggione elo ressaturac 500 220 40 44
pericolosi 1502 0. | R12z-R1:-D13-D14-D15 p
17 02 04 | R12-R15-D13-D14-D15 | Stoccaggio, eventuale cerr | 150 187 40 50
Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a | t/lg | mc/g
150101 R12-R13-D13-D14-D15 ) )
Cartae Cartone | 191201 | R12-R13-D13-D14-D15 Stoc%?gggu‘fg“'ta € 700 | 875 | 50 625
200101 R12-R13-D13-D14-D15%
Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a t/g mc/g
150107 | R12-R13-D13-D14-D15
16 01 20 R12-R13-D13-D14-D15 ) )
Vetro 170202 | R12-R13-D13-D14-D15 Stoccagg'r?]’a f\‘t’lzrl‘é”a'e Cemita »g9 | 230 | 60| 50
19 12 05 R12-R13-D13-D14-D156
2001 02 R12-R13-D13-D14-D156
06 13 02* R12-R13-D13-D14-D1? Stoccaggio, eventuale cernita 3q 37 5 6
Carboni attivi e 1901 10* | R12-R13-D13-D14-D15 manuale (esclusivamente
resine 19 09 04 R12-R13-D13-D14-D15 relativa ad allontanamento
190905 R12-R13-D13.D14-D15 €ventuali sostanze estranee) 30 37 5 6
16 08 01 Stoccaggio, eventuale cernita
Catalizzatori esauriti R12-R13-D13-D14-D15 Mmanuale (esclusivamente | ) | 106 | 54 | 5
16 08 07* relativa ad allontanamento
eventuali sostanze estrar
16 03 03* D13-D14-D15
16 03 04 D13-D14-D1E
Rifiuti fuori specifica| 16 03 05* | R15-R1%-D13-D14-D15
o - - . .
Contenenti prodotti 160306 | R12-R13-D13-D14-D15 Stoccaggio, separazione | 120 120 20 20
Chimici 16 05 04* D13-D14-D15 eventuali sostanze estranee,
160505 | R12-R13-D13-D14-D15 pallettizzazione.
16 05 06* D13-D14-D1k&
i i 16 07 09* - -D15
Qatraml e miscele D13-D14-D1t 50 55 15 16,5
bituminose 17 03 01* | R12-R13-D13-D14-D15
16 06 04 R12-R13-D13-D14-D15 Stoccaggio, eventuale cernita
, , 160605 | R12-R13-D13-D14-D15 Manuale (esclusivamente | 159 | 159 | 50 40
Pile e batterie relativa ad allontanamento
200134 R12-R13-D13-D14-D15 ¢\ entyali sostanze estranee)
16 06 01* R12-R13-D13-D14-D15 riconfezionamento, 10.000 5.000 200 100
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16 06 02* | R12-R13-D13-D14-D15 pallettizzazione.
16 06 03* R12-R13-D13-D14-D15
16 06 06* R12-R13-D13-D14-D15
20 01 33~ R12-R13-D13-D14-D15
08 01 11~ R12-R13-D13-D14-D15
08 01 21~ R12-R13-D13-D14-D15
08 03 12* R12-R13-D13-D14-D15 90 100 25 27,8
0803 17* R12-R13-D13-D14-D15
Colle, adesivi, 08 04 09* R12-R13-D13-D14-D15 Stoccaggio,pallettizzazione
‘F’fm'c' 080112 R12-R13-D13-D14-D15
ftture € toner 0803 13 D13-D14-D15
90 100 25 27,8
080318 R12-R13-D13-D14-D15
08 04 10 D13-D14-D15
. . |14 06 01* D13-D14-D15 . . .
Solventi alogenati Stoccaggio, pallettizzazione 20 20 10 10
14 06 02* D13-D14-D15
Z‘;‘;’gg; non 1406 03* | R12-R13-D13-D14-D15  Stoccaggio, palletiiane | 20 20 | 10 10
Fanghi e morchie |4, og o5 D13-D14-D15 Stoccaggio, pallettizzazione 30 32 10 | 11
Contenenti solventi
Rifiuti da processi
chimici 06 04 05* R12-R13-D13-D14-D15 Stoccaggio, pallettziaae 150 125 60 50
Contenenti meta
05 01 03* R12-R13-D13-D15
Flanghi e morchie | 12 01 12+ R12-R13-D13-D15 < o salletiizsani o - x5
oleose toccaggio, pallettizzazione 6
Grassi e cere 13 05 02* R12-R13-D13-D15
13 08 01* R12-R13-D13-D15
16 01 07* | R12-R13-D13-D14-D15
Altri rifiuti di 16 01 08* D13-D14-D15
provenienza * _D14- ) .
Da manutenzione e | -0 O+ 09 D13-D14-D15 Stoccaggio, eventuale cernita 900 | 1.100 60 75
Demolizione 16 01 10* D13-D14-D15 manuale (esclusivamente
autoveicoli (p) 16 01 21* R12-R13-D13-D14-D15 relativa ad allontanamento
16 08 02* | R12-R13-D13-D14-D15 €Ventuali sostanze estranee)
Altri rifiuti di 16 01 12 R12-R13-D13-D14-D15
provenienza
Da manutenzionee | 160803 | R12-R13-D13-D14-D15 900 | 1.100| 100 125
Demolizione R12-R4-R13-D13-D14- Stoccaggio, cernita manuale,
e 16 01 22 ;
autoveicoli (np) D15 recupero parte metalli
Stoccaggio, eventuale cernita e
triturazione e/o pressatura
Imballaggi pericolosi 1501 11*| R12-R13-D13-D14-Di5 (SCCeUO rifluticontenenti 1,44 | 466 | 55| 415
amianto per i quali non si
effettueranno attivita di
pressatura o triturazione)
Ingombranti 200307 | RI12-R13-D13-D14-D]15100Ca000, eventuale cemitae 1y | 115 | 59 55
triturazione
Rif. Cont. Oli 16 07 08* | R12-R13-D13-D14-D15  Stoccaggiallettizzazione 50 62,5 25 31
07 06 12 R12-R13-D13-D14-D15
08 01 19* R12-R13-D13-D14-D15
08 01 20 D13-D14-D15
08 02 01 D13-D14-D15
09 01 01~ D13-D14-D15
Rifiuti liquidi 09 01 02* D13-D14-D15
i‘é’éﬁ(‘)";g 09 01 03* D13-D14-D15 Stoccaggio, pallettizzazione 200 200 3 30
Rif. Solidi 09 01 04* D13-D14-D15
09 01 05~ D13-D14-D15
1101 11* R12-R13-D13-D14-D15
110112 R12-R13-D13-D14-D15
12 03 01* R12-R15-D13-D15
12 03 02* D13-D14-D15
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16 10 01* D13-D14-D1E
16 10 02 R12-R13-D13-D14-D1&
16 10 03* | R12-R13-D13-D14-D15
16 10 04 D13-D14-D1E
1908 13* | R12-R13-D13-D14-D15
19 08 1: R12-R13-D13-D14-D1E
17 03 02 R12-R13-D13-D14-D15
170103 R12-R13-D13-D14-D15
17 09 04 R12-R13-D13-D14-D15
170101 R12-R13-D13-D14-D15
Inerti e rifiuti da . . .
. 17 0102 R12-R13-D13-D14-D15 Stoccaggio, pallettizzazione 100 70 50 35
Costruzione (np)
170107 R12-R13-D13-D14-D15
17 0504 R12-R13-D13-D14-D15
17 08 02 R12-R13-D13-D14-D15
17 06 04 R12-R13-D13-D14-D15
17 01 06* | R12-R13-D13-D14-D15
i e rifiuti 17 05 03* D13-D14-D15
g]ertl e F'f'“" da Stoccaggio, pallettizzazione 50 35! 30 20
ostruzione (p) 17 08 01* D13-D14-D15
17 09 03* D13-D14-D1E
Scorie 1004 01* | R12-R13-D13-D14-D15  Stoccaggio gbtdizazione 180 132 30 22
07 02 11* D13-D14-D15
08 01 13* D13-D14-D15
12 01 14~ D13-D14-D15 Stoccaggio, pallettizzazione 30 30 15 15
1201 18* | R12-R13-D13-D14-D15
Fanghi 14 06 04* D13-D14-D15
0702 12 D13-D14-D15
080114 D13-D14-D15 . , ) L
Stoccaggio, pallettizzazione 30 30 15 15
1002 15 R12-R13-D13-D14-D15
120115 D13-D14-D15
Oli vegetali 2001 25 R12-R13-D13-D15 Stoccaggiolepid¢zazione 300 330 30 33
06 01 01* D13-D14-D15
06 01 06* D13-D14-D15
L 60 60 15 15
S 1101 13* | R12-R13-D13-D14-D15 ) ) )
Altri rifiuti liquidi _ Stoccaggio, pallettizzazione
16 01 14* | R12-R13-D13-D14-D15
110114 R12-R13-D13-D14-D15
30 30 10 10
16 01 15 R12-R13-D13-D14-D15
Rifiuti derivanti dal | 19 12 11* | R12-R13-D13-D14-D15 300 330 60 66
Trattamento di altri | 19 12 09 R12-R13-D13-D14-D15 Stoccaggio, pallettizzazione 300 330 60 66
Rifiuti 191212 R12-R13-D13-D14-D15
10 04 02* | R12-R13-D13-D14-D15
I 110502 R12-R13-D13-D14-D15
Rifiuti della
metallurgia e 120113 R12-R13-D13-D14-D15
Lavorazione e 12 01 16* | R12-R13-D13-D14-D15 Stoccaggio, pallettizzazione 100 80 50 40
gf?‘ttaTelFtO 1201 17 R12-R13-D13-D14-D15
' metafl 120120* | R12-R13-D13-D14-D15
120121 R12-R13-D13-D14-D15
03 01 04* | R12-R13-D13-D14-D15
iri idi 17 06 03* | R12-R13-D13-D14-D15
Altr! rif. S.Ohd' f Stoccaggio, pallettizzazione 400 50 50 62,5
pericolosi 19 12 06* D13-D14-D15
2001 37* | R12-R13-D13-D14-D15
Prov. Urbana 200303 R12-R13-D13-D14-D15 Stoccagmibettizzazione 100 90 30 33
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B.2.4-Ciclo dilavorazione

Figura 1 - Schema di flusso complessivo dell'attivita
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Linea 1 - Stoccagglo oll

esaustl ed emulslon!

Linea 2 - Rottaml
metallic|

Linea 3 - Stoccagglo, eventuale cernlta ed adeguamento |

volumetrico di rifiuti pericolosi e non

Linea 4
Autodemollzione

Ingressa rifiuti di oli esausti ed emulsioni oleose
cer 130208* - 1307710*- 130713* ...
cer 130802* - 1207108* - 120109 ...

é oli esausti 47 emulsioni

11

1530
min

Amo | Amb Amb | Amb
11 1530
P

CONFERIMENTO

CONFERIMENTO

Ingresso Rottami metallici
cer 160117 - 170402 - 170405 ...

Rottam| metalllcl
[100]

24

Amb | Amb

1020
min

CONFERIMENTO

Ingresso RAEE p e n.p.

cer 160210* - 160213" ..

cer 160214 - 200136 ..

Raee n.p. Raee p.
[100] [100]
Ame | amo am | Ams
3.1 o | 1020 311 10-20

mln

100
oiln

CONFERIMENTO

CONFERIMENTO

Ingresso cavi

cer 160216 - 170411

Cavl
[100]

Amb

3.21

Amb

100

1020
i

CONFERIMENTO

Ingresso altri rifiuti

cer 030104* - 061302 ...

Ingresso Veicoli fuori uso
cer 160104*

aaq |Amlam
.3. T

™ [0

i | omin

CONFERIMENTO

Veicoli fuori uso
[100]

Amb | Amb

15
min

41
100

CONFERIMENTO

Rottam| metalllcl Cavl l Velcoll fuorl uso
% [00] ‘g [00] Tab. A Tab. B Tab, G [100]
I 100 100 100
oli esausti emulstont Raee n.p, Raee p.
Amo | Amb Amb | Amb Amb | Amb
2.2 [100] [100] 3.2.2 Amo | Amb Amb | Amb Amb | Amb 4.2
o 100 3.3.1.1 3.3.2.1 3.3.3.1 o e
Vv P L sqp pmfmm 100 | & 100 | 8 100
amb | amb |emulsione| amb | Amo STOCCAGGIO o 100 | e a 100 | shia STOCCAGGIO STOCCAGGIO
1.2.1 separata 122 STOCCAGGIO STOCCAGGIO STOCCAGGIO
6 hid - 8hid
| oo STOCCAGGIO STOCCAGGIO
STOCCAGGI0 ED STOCCAGGIO, Rottami metallici Cavl Velcoll fuorl uso
OMOGENE1Z2 AZIONE OMOGENEIZZAZIONE ED [100] [100] 47 é 97 (100]
EVENTUALE SEPARAZIONE RAEE n RAEE
0 | Amb | Amb (100] P o) P 323 Amo | Amo > - I Amb | Amo
ol esausti i .2, mb | amo mo | amo mb | A
i]f/_f‘?‘parav 23 - 100 | 3 3.3.1.2 3.3.2.2. 3332 43 100 [ enis
+ ’  Selezione Avvlo ad 100 | 3hig 100 | 3hid 100 | 3nm
[0-50] + « Tagllo 213 Amo_| Ao, impianti L AvoRAzIONE|* Selezione] «Bonlfica
Awio ad Impianti [0-10] LAVORAZIONE |4 Cesoiatura - 100 |ame autorizzati ePelacavl | | EVENTUALE CERNITA EVENTUALE CERNITA EVENTUALE CERNITA LAVORAZIONE |+ Demolizione
wvvio ad Implanti * Pressatura
P + Pressatura
autorizzati indicati Avvlo ad Implant| MESSA IN SICUREZZA (EVENTUALE)
dal COOU | | RIf. cemit|
autorlzzatl / DISASSEMBLAGGIO MANUALE 80-100
Scart| (gomma
' Metallo
plastica) 60-95 Amb | Amb Ambd | Amb Awvio ad Acclalo [59] g
EOW/MPS  Scartl RIf. Metallc! | 5-40] eoes) 33.13 3323 sl > impianti 5
[0-10] [0-5] 190-95] 90-100 3 hid 50100 3 i 0-20 P! Cu, Zn, Mg, Pb[20] |
. autorlzzatl H
i i EVENTUALE RIDUZIONE |pressatural| EVENTUALE RIDUZIONE ressatura Gomma [5,6] P
Componenti Componenti Componentinon  Carcasse VOLUMETRICA triturazione| VOLUMETRICA p Ghisa 16:4] 8
critiche recuperabll| recuperablll bonificate Avvlo ad Implantl
Vendita Awvlo ad 10-5] 160-70] [0-5] [20-30] autorlzzatl Aluminie [8.0]
Implant
autorizzati v pneumaticl/plastiche chﬂ _D Plasticals3l
scart Jearta e cartone.. 0-10 Awlo ad Implantl Adeslvl & vemlcl [3,0]
ams | Amo 345 LAl Am 0-10 90-100 autorizzati
14 8nid - 30 | ghd Vetro [2,9]
TesslI[0.9]
STOCCAGGIO (DEPOSITO TRITURAZIONE / Fluldl 0.
TEMPORANEO) CESOIATURA uldl [0.9]
Awlo ad Miscellanea [2,0]
70-80] [20-30] Implant] scellanea [2,0]
[ro-0] autorizzati ‘9
Awvvio ad impianti Avvlo ad Implantl ) .
autorizzati autorizzati Awvio ad implanti
autorizzati
Legenda
fase Pressione ambiente Temperatura amblente
numero, di svolgimento fase dl svolglmento fase
fase

Portata (ta)

descrizlone fase

durata fase
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Si passa di seguito alla descrizione delle fagiratiwve che saranno svolte nell'impianto:

1. Linea 1 - Stoccaggio e miscelazione di oli esausti

La linea di stoccaggio e trattamento oli ed emuiisitene realizzata in bacino dedicato in cui sahocati i serbatoi di
stoccaggio: tale bacino subira alcune modifichienal di incrementare il numero dei serbatoi di samygio, come sara
mostrato in seguito.

Schema di flusso della Linea 1:

Linea 1 - Stoccaggio oli
esausti ed emulsioni

Ingresso rifiuti di oli esausti ed emulsioni oleose
cer 130208* - 130110*- 130113* ...
cer 130802 - 120108* - 120109* ...

L oli esausti L emulsioni

\/ \/
Amb | Amb Amb | Amb
1.1 15-30 1.1 15-30
min min
CONFERIMENTO CONFERIMENTO
oli esausti emulsioni
\V/ 4-‘ \V4
Amb | Amb |€Mmulsione Amb | Amb
1.2.1 separata 1.2.2
8 h/d [0_1 O] 8 h/d

STOCCAGGIO,
OMOGENEIZZAZIONE ED
EVENTUALE SEPARAZIONE

STOCCAGGIO ED >
OMOGENEIZZAZIONE K

oli esausti oli separati
[0-50]
+
[0-50] < +
o [0-10]
Awvio ad impianti
autorizzati indicati Avvio ad impianti
dal COOU autorizzati

Descrizione delle fasi:

1. Ricevimento ed accettazione rifiuti (fase 1.1)
| rifiuti in ingresso transiteranno attraverso lgim cancello di accesso e giungeranno all’areadiarimento dove si
procedera alle operazioni di verifica

a) delrispetto della normativa vigente

b) del rispetto delle specifiche del COOU

c) della tipologia di appartenenza del rifiuto e dettare di destinazione (tramite verifica dei doewmtn di

trasporto e verifica visiva)

Gli oli esausti sono oggetto di attivita di micrenacro-raccolta; il rispetto della normativa vigedurante la fase di
conferimento é relativo al controllo dei fir e delocumentazione di trasporto. Viene inoltre affgt il controllo del peso
tramite I'operazione di pesatura.
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Un fattore determinante € relativo alla conoscetetke caratteristiche di pericolo: in relazioneadici HP attribuiti dal
produttore viene a determinarsi la necessita o rdedover ricorrere ad attivita di miscelazionesansi dell’art. 187 del
D.Lgs 152/2006 come modificato dall'art. 15 commdel D.Lgs 205/2010 e ai sensi della legge n. 10B42art. 8-
quinquies.

Fondamentale, in fase di conferimento, & inoltneosgere il tenore di pcb, al fine di effettuare snddivisione tra oli
contaminati (tenore pcb> 50 ppm) ed oli avvialdiliecupero (in fase di scarico, difatti, i serbataranno differenti
nell’'uno o nell’altro caso).

Tali caratteristiche sono attestate da appositksanhimiche effettuate ad opera del produttoferaite all'azienda.

E’ presente un serbatoio SO adibito al conferimeleigli oli in ingresso, da cui poi essi sono avnahparco serbatoi
descritto in seguito.

Preme precisare che gli oli esausti sono oggetterdica analitica anche da parte dell'aziendadiaete laboratorio
esterno convenzionato, preventivamente al conferionagli impianti di rigenerazione indicati dal COQ parametri
investigati sono costituiti da:

e Concentrazione di pch
e tenore di acqua

| valori sugli oli in uscita devono essere confoarguanto indicato dal COOU, ovvero inferiori agsenti valori:
e Concentrazione [PCB]< 25 ppm

e tenore di acqua < 15%

Infine, gli oli sono oggetto di ulteriore verifiedfettuata dall'impianto di destinazione finalegilale provvede ad
effettuare un campionamento e un’ulteriore andiisali parametri. Tale aspetto sara approfondéiosnccessivi paragrafi.

Macchinari/attrezzature presenti:

. mezzi di movimentazione

e pesa a bilico

L’azienda dispone di n. 2 pese a bilico, di seguito indicate:

Fabbricante: Tassinari Bilance S.r.l.
Modello: TE1000A

Matricola: 1110470

Fabbricante: Societa Coperativa Bilanciai
Modello: D800

Matricola: 166135

Si allegano dichiarazioni di conformita.

Dati caratteristici della fase:
e durata:8h/g

e tempi necessari per raggiungere il regime di funzionamento e per l'interruzione di esercizio dell'impianto: 15
min.

e periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.

Condizioni di esercizio
e P: Ambiente

e T:ambiente

¢ Modalita: discontinua

Sistemi di regolazione e controllo:

e software gestionale (Win Smart Evo)
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2. Scarico, stoccaggio e miscelazione oli esausti (fa.1 —1.2.2)

Gli oli esausti provengono da micro e macro raec@tconto terzi e sono gestiti dalla ditta neikéto del circuito del
Consorzio Obbligatorio C.0.0.U.; terminate le phoe di accettazione, gli oli vengono avviati gimsita area adibita
al carico/scarico: tale area e collegata ad uradedlicata di raccolta degli sversamenti accideméapitante in apposito
disoleatore.

| rifiuti sono in tal modo awviati allo stoccaggiei serbatoi.

In tale sede vengono pertanto precisate le attilvithiscelazione di cui sono oggetto gli oli esawtfine di consentire
'omogeneizzazione delle partite con differenti icdtHP [a seguito della modifica dell’art. 187 d&lLgs 152/2006 ad
opera dell'art. 15 comma 1 del D.Lgs 205/2010pihma 2 del testo prevede che alla separazione aleghati in
funzione del trattamento applicabile agli stesgvi@al recupero o allo smaltimento), vada a sopoapi un ulteriore
criterio fondato sulle caratteristiche di pericat@gcodici HP) di ciascuna partita].

Tale problematica € stata tuttavia superata dedjgd n. 116/2014, art. 8-quinquies, con cui ildiegore ha risolto i limiti
posti all'attivita di miscelazione con il decretmlslativo che del 2010 introduceva il divieto dsoelare tra loro rifiuti
pericolosi con caratteristiche di pericolo diffetien

8-quinquies.

I comma 2 dell’articolo 216-bis del decreto legisvo 3 aprile 2006, n. 152, e sostituito dal segee

“2. In deroga a quanto previsto dall’articolo 18pmma 1, fatti salvi i requisiti di cui al medesiauicolo 187, comma
2, lettere a), b) e c), il deposito temporaneo fat successive della gestione degli oli usatosaalizzati,_ anche
miscelando gli stessi, in modo da tenere costani&reeparati, per quanto tecnicamente possibilelgusati da
destinare, secondo I'ordine di priorita di cui afticolo 179, comma 1, a processi di trattamenteedsi fra loro. E’ fatto
comungque divieto di miscelare gli oli usati corriaipi di rifiuti o di sostanze™».

Pertanto, la miscelazione sara effettuabile anehelirecanti differenti caratteristiche di pellesita, ai fini della
selezione e separazione degli oli in funzione @dtdmento loro applicabile che, risponde al ratudi “Migliore opzione
ambientale”, con l'obiettivo di privilegiare le epazioni di rigenerazione, secondo le gerarchigilgadall'art. 179
comma 1, nonché finalizzata alla possibilita dilaggzione delle Migliori Tecnologie Disponibili dui al DM 29.01.2007
e s.m.i.

Tale modifica € stata anche recepita dalla rede@R 386/2016 che, rispetto alla precedente DGR®E2non prevede
pit adempimenti specifici per la miscelazione degjlesausti.

L'olio esausto raccolto e conferito alla ditta peme, come detto, da micro e macro raccolta: daripercorso, ciascuna
singola piccola partita (proveniente da un prodeiteiene caricata nell'automezzo deputato allasha; cid avviene
tuttavia senza pregiudicare il risultato finale sieb trattamento. Lungo l'itinerario, pertantohaiuna gia una
miscelazione dovuta al trasporto della singolaif@acbn altre similari: il processo di miscelazippertanto, parte gia dal
circuito della raccolta.
Queste partite, all'arrivo nel deposito del Racttogt, verranno poi travasate in serbatoi piu grahdriterio di
aggregazione seguito & quello dettato dal DM 392/96

- olio riutilizzabile;

- olio contaminato,da indirizzare direttamente o tramite il Consoragh impianti autorizzati al trattamento o a

termodistruzione
- miscele oleose.

Il processo, pertanto, non € ipotizzabile in asaatizniscelazione delle singole partite e, di ngrimdevante ai fini del
trattamento finale delle stesse in funzione dedl@tteristiche (riutilizzo o eliminazione).

b) attrezzature, impianti e modalita operative

c) i tipi di miscelazione da effettuarsi, i CERargssati (rifiuti di partenza)

e) la descrizione dettagliata dell’organizzaziores processi per ogni singolo carico di olio avviatia miscelazione, in
modo tale da consentire I'identificazione della yeaienza, della classificazione e della destinagzion

g) il CER della miscela ottenuta;

Allo stato, il bacino presenta n. 3 compartimeseti palloggiamento di n. 6 serbatoi (S1-S6); lastdi variante prevede di
inserire ulteriori 2 serbatoi per un totale di ree8batoi, individuati in planimetria con le si@#&-S8, inseriti in n. 2
compatrti, al fine di separare il serbatoio dedica oli contaminati.
Il bacino, pertanto, sara suddiviso in n. 2 compdm individuano i seguenti settori:

v' Settore 11/a — Stoccaggio oli ed emulsioni (seit®eS1-S2-S3-S4-S6-S7-S8)

v' Settore 11/b — Stoccaggio oli contaminati (Serlze85)
N.B. In planimetria & presente anche un serbat®jorSbacino separato, non adibito allo stoccaggiali ed emulsioni ma

dedicato al settore di stoccaggio delle batterdeist®, al fine di stoccare gli elettroliti delleteaie.
Il computo totale delle capacita di stoccaggio dasaguente:
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Serbatoio Capacita [mc]
SO0 (conferimentc 3,8(
S1 24,92
Sz 24,92
S& 24,92
S4 24,92
SE 14,4
SE 30
S7 30
SE 30
Totale 207,9(

Detti serbatoi saranno fissi, realizzati in acciéimri terra, posti su apposito basamento redlizirac.a., equipaggiati con
accessori che permettono:
- il campionamento del prodotto contenuto e la migorae del relativo livello;

- il drenaggio dell’'acqua eventualmente presentei(stai fondo con valvola);

- la movimentazione del prodotto contenuto

- la respirazione del serbatoio nelle fasi di movitagione: sfiato libero munito di filtro a carbongia per il
trattamento delle emissioni fuggitive.

Settore 11
- = . ~ 2
. - - ettore 12/c
e
. ,/'" 1\‘ /’
\\N L ,,.// \\‘ . /,/
;N
£ PR srasizty | 88 | B
&l . . \\\_f}/ \\ . N \*’/
s |80
g ||
-

Figura 2- Configurazione di progetto bacino serbatoi

La potenzialita reale del deposito risultera nopesiore al prodotto 0.9 x Pg ove Pg € la potertaigieometrica.

Il bacino di contenimento risultera di capacit& tah rispettare i criteri della DGR 386/2016 el 392/96: nel caso di
piu serbatoi in unico bacino, la capacita di comemto dello stesso deve essere pari a 1/3 dgilacita geometrica totale
dei serbatoi contenuti, ma almeno pari a quellasdddatoio piu grande:

Settore capacita serbatoi Volume minimo volume bacino di
[mc] (DM 392/96) contenimento*
[mc] [mc]
Sett. 11/ 193,4¢ 64,4¢ 95,93
Sett. 11/ 14,42 14,42 15,91

* al netto dell'ingombro dei serbatoi

Al fine di contenere eventuali zampilli accidentalbsi come gia previsto nell’attuale autorizzagicara predisposto un
rivestimento, posto dal lato dove e possibile @wgmione eventuale al di fuori del bacino, di umaiera metallica discosta
dal serbatoio di circa 6 cm, ma solidale ad esadgepte dall'altezza di 1 m (altezza del muro dadibo) fino alla sommita
del serbatoio. In tal modo ci si garantira dallagbilita di proiezione di olio al di fuori del biao.
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La movimentazione degli oli sara effettuata trarhiteazioni a vista, poste fuori terra su apposiiporti; la

pavimentazione del bacino sara realizzata in ctilee=d armato ed impermeabilizzata con resine égioks;
'impermeabilizzazione del bacino sara estesa aattbgareti interne del muretto di contenimento.

Circa le modalita operative, i tipi di miscelazioda effettuarsi, i CER interessati (rifiuti di partza), si relaziona quanto

segue:

Come indicato in precedenza, le miscelazioni smite\alla separazione degli oli usati in funzioms tdattamento
applicabile agli stessi: in particolare, i codit@recati nella tabella seguente saranno oggetticatiifica effettuata
raggruppando i vari codici CER ricevuti ed annotasdl registro di carico e scarico le operaziorsadirico dei singoli
codici e carico del codice derivante dalla misdelae dei diversi codici CER (Cod. cer 130208* limtiato per il
conferimento al COOU). La tracciabilita delle sifggpartite che giungono all'impianto resta comundaterminata sulla
base della documentazione di trasporto che accamaphgingolo rifiuto durante il suo trasporto dldeegistrazione sul
software gestionale e sul registro di carico eisoafidentificazione della provenienza e la r@tatclassificazione viene
effettuata tramite analisi chimica dal produttoet rifiuto.

| codici CER che saranno soggetti a tale procedona i seguenti:

CER Descrizione Attivita CER in uscita
1201 06” | Oli minerali per macchinari conenenti alogeni (¢emulsioni e soluzior R13-D15-R12-D13
12 01 07 | oli minerali per macchinari, non contenenti alog@ticetto emulsioni e soluzio | R13-D15-R12-D13
12 01 10 | oli sintetici permacchinai R13-D15-R12-D13
12 01 19 | oli per macchinari, facilmente biodegrade R13-D15-R12-D13
13 01 01 | oli per circuiti idraulici contenenti PCB ( R13-D15-R12-D13
13 01 09 | oli minerali per circuiti idraulici, clorure R13-D15-R12-D13
1301 10’ | oli minerali per circuiti idraulici, non clorur: R13-D15-R12-D13
13 01 11 | oli sintetici per circuiti idraulic R13-D15-R12-D13
13 01 12 | oli per circuiti idraulici, facilmente biodegradé! R13-D15-R12-D13
13 01 13 | altri oli per circuitiidraulici R13-D15-R12-D13
13 02 04 | scarti di olio minerale per motori, ingranaggi brificazione, clorura R13-D15-R12-D13
13 02 05 | scarti di olio minerale per motori, ingranaggi briticazione, non clorure R13-D15-R12-D13
13 02 06 | scartidi olio sintetico per motori, ingranaggi e lubrdizione R13-D15-R12-D13
13 02 07 | olio per motori, ingranaggi e lubrificazione, fanénte biodegradab R13-D15-R12-D13
13 02 08 | altri oli per motori, ingranaggi e lubrificazio R13-D15-R12-D13
1303 01’ | oli isolanti e termoconduttori, contenenti P R13-D15-R12-D13 130208*

oli minerali isolanti e termoconduttori cloruratiyversi da quelli di cui alla voce
130306 |13 030: R13-D15-R12-D13
13 03 07' | oli minerali isolanti e termoconduttori nclorurat R13-D15-R12-D13
13 03 08 | oli sintetici isolanti e termocondutt: R13-D15-R12-D13
13 03 09 | oli isolanti e termoconduttori, facilmente biodedghili R13-D15-R12-D13
13 03 10" | altri oli isolanti e termoconduttc R13-D15-R12-D13
13 0401* | oli di sentina della navigazione inte R13-D15-R12-D13
13 04 02 | oli di sentina delle fognature dei R13-D15-R12-D13
13 04 03 | altri oli di sentina della navigazio R13-D15-R12-D13
13 05 06 | oli prodotti dalla separazione olio/act R13-D15-R12-D13
13 07 01" | olio combustibile e carburante die R13-D15-R12-D13
13 07 02 | petrolic R13-D15-R12-D13
13 07 03 | altri carburanti (comprese le misce R13-D15-R12-D13
13 08 01" | fanghi ed emulsioni prodotti dai processi di diagaine R13-D15-R12-D13
19 02 07" | oli e concentrati prodotti da processi di separz R13-D15-R12-D13
2001 26' | oli e grassi diversi da quelli di cui alla voce @D 2¢ R13-D15-R12-D13

Anche per le emulsioni oleose si prospetta un regigento analogo a quello degli oli esausti: peg sasa adottato il
codice CER 130802*, derivante dalla miscelaziomeha con differenti caratteristiche di pericolositéi seguenti codici

CER:

CER

Descrizione

Attivita

| CER in uscita |
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12 01 08 | emulsioni e soluziorper macchinari, contenenti alog R13-D15-R12-D13
12 01 09 | emulsioni e soluzioni per macchinari, non contenaiogen R13-D15-R12-D13
12 03 01 | soluzioni acquose di lavagt R13-D15-R12-D13
13 01 04 | emulsioni clorural R13D15-R12-D13 130802+
13 01 05 | emulsioni non clorura R13-D15-R12-D13
13 05 07 | acque oleose prodotte dalla separazione olio/: R13-D15-R12-D13
13 08 02 | altre emulsior R13-D15-R12-D13
16 07 08 | Rifiuti contenenti ol R13-D15-R12-D13

In merito alle emulsioni oleose, & bene sottoliaedre il processo di naturale separazione peréiffepesi specifici degli
oli dall'acqua (decantazione naturale) consentedliperare oli esausti che vengono a loro voltéativai serbatoi di
stoccaggio degli oli con codice CER 130208*, secogdanto detto al punto precedente; le emulsi@idoe da tale
separazione (CER 130802*) e le emulsioni con tedoodi inferiore al 15% verranno avviate allo stivaknto. Le
modalita di determinazione del tenore di acqua smstituite da un’analisi effettuata da laborat@sterno incaricato.
Circa le modalita di campionamento ed analisi, agla¢ a quelle per gli oli esausti, si rimanda antpuindicato alla
pagina successiva.

Ove non compatibili, i suddetti codici saranno saicseparatamente in idonei fusti e/o cisternatiddt bacino di
contenimento a norma della DGR 386/2016 e posdib $attettoia esistente (Settore 3).

Le attivita D13-D15 saranno relative alle partit®kil contaminati, ovvero contraddistinti da tenalie?CB superiore a 50
ppm, le quali non potranno essere miscelate aigtionl tenore inferiore ma saranno avviate al seib&85 dedicato agli
oli contaminati, installato nel settore 11/b, regliésa di essere avviati ad impianti di smaltimentimrizzati.

Per gli oli minerali con tenore di PCB inferioreliatite, le attivita di gestione sono R13 — Stoagiaged R12—
Miscelazione codici diversi e riconduzione a speaifpercentuale di acqua inferiore al 15%).

La conoscenza del tenore di PCB di ciascun rifagtoferito viene dall’analisi chimica effettuata gabduttore; pertanto,
gia all'atto del ritiro presso il produttore, si banoscenza se I'olio &€ contaminato. In tal casoigmto, esso sara avviato al
serbatoio dedicato, dotato di bacino di contenimeeparato, e non sara oggetto di miscelazion@loon contaminati.

Dal punto di vista operativo, 'automezzo, termenkt procedure di accettazione, descritte al pafagirecedente,
giungera nell’apposita area di scarico in cui akvé&pperazione di conferimento. Tale area presantagriglia di raccolta
di eventuali sversamenti accidentali recapitanienipianto disoleatore.
Le operazioni di carico / scarico avverranno senmppessione, mediante pompaggio del liquido ed@®io di
destinazione; a tal proposito & presente un Ilquoaepe, localizzato in planimetria (Allegato V) ed serbatoio (S0)
dedicato al conferimento. Da qui I'olio sara aveiat relativo serbatoio di stoccaggio. Gli oli cmminati verranno
scaricati direttamente al serbatoio dedicato, engp, cosi come da esigenze normative, avrannaitubiaseparate.
L'olio in stoccaggio, sara poi oggetto di campiomsmo ed analisi da parte di laboratorio incaricatdine di verificare
I'idoneita dello stesso nei confronti dei paramstaibiliti dal Consorzio degli oli esausti ((CONEB e tenore di acqua) e
al fine dell’avvio degli stessi agli impianti dgenerazione.
Le caratteristiche chimico-fisiche di interessestmseguenti:

- PCB (ppm)

- Acqua (% in peso)

- Cloro totale (ppm)

Ciascuna partita, classificata dal produttore, @sgere caratterizzata da una o piu caratterigtichericolosita tra quelle
di seguito elencate; la miscela che giunge all’'enp € pertanto caratterizzata da una variabilifanzione delle singole
partite e, a sua volta, € oggetto di miscelaziaregti oli gia in deposito.

L'effettiva caratteristica di pericolosita dellasoela finale, nonché le due caratteristiche chidigiohe di interesse
(tenore di PCB e acqua - % in peso), stabiliteadatirma e dal COOU, saranno determinate da cleessifine analitica
svolta sul prodotto preventivamente all’avvio alttamento finale, come detto in precedenza.

Il campionamento viene effettuato da tecnico dofakorio incaricato, dopo aver attivato la pompfire di
omogeneizzare l'olio in stoccaggio ed ottenereammione rappresentativo.

| parametri investigati sono costituiti da PCB, Aace Cloro. Il campione viene conservato per 7njiercomunque, fino
agli esiti delle analisi effettuate al destino.

Gli oli esausti condotti presso gli impianti di teazione finale sono infatti oggetto di ulteriam@mpionamento ed analisi,
effettuati presso I'impianto di destinazione suidai in conferimento.

| campionamento possono essere effettuati su attiéoban linea, allo scopo di garantire la rappnéstvita dei campioni
prelevati.

| campioni vengono immessi in recipienti metalficiovi, con chiusura ermetica e muniti di sigillogdiranzia, andranno
conservati a temperatura ambiente fino al momeelitadalisi.

Il numero di campioni & pari a 5:

v/ n. 1 campione per il Soggetto Certificatore
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. 1 campione per il Conferente

n

n. 1 campione per il potenziale acquirente
n. 1 campione per eventuale contraddittorio
n

<N XX

. 1 campione per il COOU

Viene redatto un verbale di campionamento in cugallle indicazioni relative ai campioni preleyati soggetti
interessati, vengono riportati anche i riferimet@i fir di trasporto degli oli.

Tale servizio di campionamento ed analisi vienéhargancito dal contratto che ciascun concessioharion il COOU,
con lo scopo di effettuare una classificazione'd@l conferito in funzione della destinazione fiea

d) Caratteristiche chimico-fisiche e di pericol@sidegli oli oggetto di miscelazione.
In merito alle caratteristiche chimico-fisiche epéricolosita, ai fini della miscelazione, € impmte notare che tutti gli
oli lubrificanti hanno, in media al 90%, la stessanposizione, un mix di basi lubrificanti di divergiscosita, similare per
un olio motore, un olio idraulico o un olio tragfeatore.
Tuttavia, tali caratteristiche non sono univocaragredeterminate in quanto derivanti dalla miscaegiunge
all'impianto al termine del ciclo di raccolta.
Non pud non balzare agli occhi la moltitudine diRCEa i quali il produttore dovra effettuare lalsgeGia nella fase della
raccolta presso i produttori, pertanto, i Concassibdel COOU effettuano una pre-miscelazione dgfigole partite
indipendentemente dal CER assegnato dal produttneéfiuto. E questo anche perché gia il prodttorette insieme gli
svariati cambi d’olio provenienti da veicoli diveesda circuiti di lubrificazione differenti. A ciga aggiunto il fatto che la
raccolta viene effettuata principalmente con autiblspiranti.
Cio verra effettuato nel rispetto di quanto previdalla normativa specifica sugli oli usati ex $£8392/96; non verranno
cioé miscelate partite di oli usati provenientilaeorazioni industriali, per le quali, in base a#ib pregresso, sussista la
presunzione di tossicita.
Gli oli minerali esausti generalmente possono awete le seguenti caratteristiche di pericolosita:

- HP4-HP5-HP7-HP14

h) il tipo di recupero/smaltimento finale cui satdastinata la miscela
Gli oli esausti subiscono generalmente il segudagtino:
- olio riutilizzabile rigenerabilea sua volta commercialmente segregabile in:
0 olio chiaro (principalmente industriale/idraulico);
o olio scuro (oli motori sintetici, semisintetici eimarali, oli ingranaggi e di lubrificazione in geate);
o olio da trasformatore (da base sintetica e baseraii);
- olio riutilizzabile non rigenerabilgolio che puo essere destinato alla combustioessprimpianti autorizzati;
- olio contaminatgda indirizzare o direttamente o tramite il Congmrad impianti autorizzati al trattamento o a
termodistruzione.

Il circuito di raccolta e rigenerazione degli adiaeisti italiano ad opera del COOU rappresenta tiorseali eccellenza a
livello europeo, che ha raggiunto livelli altissidiicapillarizzazione sul territorio nazionale eelcupero degli oli esausti.
Circa l'indicazione piu precisa del processo derigrazione, si rimanda alla allegata relazionetidal COOU (da cui
sono state tratte le informazioni indicate), checdige il processo all’avanguardia adoperato dadla. Viscolube di Lodi.
L'obiettivo dell'attivita di miscelazione e queltiel perseguimento delle finalita del comma 1 dell’a16/bis del D.Lgs
152/2006 e s.mi. (separazione in funzione delléimEzone dell’olio) e, pertanto, essa rispondeeguisito di “Migliore
opzione ambientale”, ai fini dell’'obiettivo di piiggiare le operazioni di rigenerazione, secondgelarchie stabilite
dall'art. 179 comma 1, nonché finalizzata alla fub& di applicazione delle Migliori Tecnologiei§ponibili di cui al
DM 29.01.2007 e s.m.i. che privilegiano le operaki recupero a quelle di smaltimento.

Detta attivita, pertanto, sara finalizzata all'ofteento di miscele di oli da conferire al COOU.

Al fine di non compromettere lo svolgimento delfgecazioni in sicurezza, la miscelazione avverrduss@mente tra oli
(indicati nelle tabelle precedenti) aventi medesstato fisico e caratteristiche chimiche di contphta, comprovate
dall’esperienza.In merito alle condizioni da rigpeg in fase operativa, dovranno essere rispdéaeguenti prescrizioni:

» non & ammissibile, attraverso la miscelazione lira 6accorpamento di oli con lo stesso CER o lsaelazione
con altri materiali, la diluizione degli inquinargier rendere gli oli compatibili a una destinaziaheecupero.
L'accorpamento e miscelazione di oli destinati eupeero possono essere fatti solo se gli stessepgeso gia
singolarmente le caratteristiche di idoneita persti riutilizzo.

> le miscele di oli in uscita dall'impianto saranranéerite a soggetti autorizzati per il recupero/gimanto finale.

> l'operazione di miscelazione finalizzata al recupéegli oli sara individuata come operazione R13D1

Macchinari/attrezzature presenti:

e serbatoi di stoccaggio (per il dettaglio vedi sQpra
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e pompe di travaso

Dati caratteristici della fase:
e durata: 3 h/g
e tempi necessari per raggiungere il regime di fumaioento e per l'interruzione di esercizio dell'impio: 15 min.
« periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.

Condizioni di esercizio
« P: Ambiente
« T:ambiente

* Modalita: discontinua

Potenziali inquinanti generabili:
e emissioni fuggitive dai serbatoi— PO-P9

Nebbie oleose
Angolo di flusso: 90°
Temperatura: 20°C
Portata: 40 Nmc/h
MTD adottate: filtro a carboni attivi
Convogliamento e trattamento con filtri a carbdtiva
Valori stimati di concentrazione: < 0,1 mg/Nmc
Valore limite (D.Lgs 152/2006 e s.m.i.): 20 mg/Nmc

* Sversamenti accidentali: raccolti tramite rete datdi e convogliati in disoleatore.

Sistemi di regolazione e controllo:
e pompa di movimentazione

« manopole manuali di movimentazione
« sfiato serbatoi (regolazione pressione) presidiatéiltri a carboni attivi.
Angolo di flusso: 90°
Portata: 40 Nmc/h
MTD adottate: filtro a carboni attivi
Peso carboni: 30 kg
Sostituzione carboni: 12 mesi

Dati quantitativi linea 1:

Settore di Quantitativi max.

Tipologia CER stoccaggio (t/a) (mc/a) (t/g) (mc/g)

12 01 06* 3-11

1201 07* 120108* 1201 09* 3-11

1201 10* 120119* 1301 04* 3-11

1301 05* 130109* 1301 10* 3-11

1301 11* 130112* 1301 13* 3-11

13 02 04* 1302 05* 1302 06* 3-11

1302 07* 1302 08* 1303 06* 3-11
OLI ED EMULSIONI 1303 07* 1303 08* 1303 09* 3-11 6.000 6.300 150 158

1303 10* 1304 01* 1304 02* 3-11

1304 03* 130506* 1305 07* 3-11

1307 01* 1307 02* 1307 03* 3-11

1308 02* 3-11

16 01 13* 3

16 07 08* 2001 26* 3-11

19 02 07%* 11
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2. Linea 2 - stoccaggio e trattamento rottami metallici

L'azienda effettua I'attivita di stoccaggio e reeup di metalli ferrosi e non ferrosi. Ove possipgeno applicate le
procedure di cui al Regolamento UE 333/2011, ptatammateriali in ingresso, sottoposti alle proseddi accettazione
(controlli di conformita alla normativa, controltadiometrico) sono suddivisi in specifici settoseconda che siano
applicabili o meno le procedure di cui al citatgalamento UE per 'End of Waste (EOW).

Schema di flusso Linea 2:

Linea 2 - Rottami
metallici

Ingresso Rottami metallici

L Rottami metallici

\/ [100]
Amb | Amb
2.1 10-20
min
CONFERIMENTO
L Rottami metallici
N/ [100]
Amb | Amb
2.2
8 h/d
STOCCAGGIO
Rottami metallici
AV [100]
Amb | Amb
2.3
6 hrd
¢ Selezione
e Taglio
LAVORAZIONE « Cesoiatura
* Pressatura

N/ AV %

EOW / MPS Scarti  RIif. Metallici

[0-10] [0-5] [90-95]
Vi \V/
Vendita Avvio ad
impianti
autorizzati

cer 160117 - 170402 - 170405 ...

N.B. lo schema di flusso riporta una quantificazione
delle EOW in funzione di uno schema tipo e in
relazione ai dati storici forniti dall'azienda; tania

e bene sottolineare che la quantita di EOW prodotta
puo in teoria essere estesa alla totalita deitirifiu
ingresso (al netto degli eventuali scarti prodotti)
qualora essi presentino le caratteristiche del
regolamento UE 333/2011, che saranno indicati nel
seguito della relazione).
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1. Ricevimento ed accettazione (fase 2.1)

La prima fase & quella donferimento dei rifiutil rifiuti giungono all'impianto tramite automezautorizzati e transitano
sulla pesa. All'atto della determinazione del pesene effettuato anche un controllo radiometricamite portale fisso di
controllo radioattivita.

In tale sede si procede anche al controllo deltudeentazione di trasporto (fir) e alla verificaivisdel materiale.

Il rifiuto che giunge all’impianto € in realta coallato da operatore addetto gia preventivament®aderimento,
direttamente sul luogo di produzione del rifiutm al fine di determinare, oltre alla tipologia diiuto, anche il ciclo di
produzione dello stesso.

In fase di conferimento, pertanto, viene effettuatailteriore verifica e viene controllata la cepondenza tra rifiuto
trasportato e codice cer indicato.

Qualora tale verifica avesse esito negativo, ilccaverra respinto, annotando tale operazionesuidlario; in caso di
accettazione del carico, il rifiuto viene inveceviato all’area di conferimento.

Elenco codici CER in ingresso alla fase:

Tip. CER Descrizione t/a
Ferro, 1002 10 | scaglie di laminazione

acFiaio €| 120101 |limatura e trucioli di materiali ferrosi

ghisa 12 0102 | polveri e particolato di materiali ferrosi

1501 04 | imballaggi metallici
16 01 06 | veicoli fuori uso, non contenenti liquidi né altre componenti pericolose

16 01 16 | serbatoio per gas liquidi

16 0117 | metalli ferrosi

17 04 05 | ferro e acciaio

1901 02 | materiali ferrosi estratti da ceneri pesanti
191001 | rifiuti di ferro e acciaio

1912 02 | metalli ferrosi

200140 | metallo

44.000

Metalli 020110 | rifiuti metallici
non 110501 |zinco solido
ferrosi

12 01 03 | limatura e trucioli di materiali non ferrosi

12 01 04 | polveri e particolato di materiali non ferrosi

16 01 18 | metalli non ferrosi

17 04 01 |rame, bronzo, ottone
17 04 02 | alluminio 15.000
17 04 03 | piombo

1704 04 |zinco

17 04 06 | stagno

17 04 07 | metalli misti

191002 | rifiuti di metalli non ferrosi
19 12 03 | metalli non ferrosi

Secondo quanto indicato dal regolamento UE 333/20bé&rsonale addetto, all'atto del conferimerffettua una
verifica visivadel materiale, al fine di verificare la presenzavkntuale materiale estraneo, che sara oggetterdita, per
ogni singola partita (ogni conferimento); i rottasoino quindi suddivisi per categorie, in funzioedalsuccessiva
utilizzazione degli stessi.

Dall'area di conferimento, il rifiuto verra avviastl'area di stoccaggio (R13) ovvero immesso daretnte al ciclo
lavorativo (R4-R12).

2. Stoccaqgio (Fase 2.2)

La seconda fase €& quellasioccaggiadei rifiuti in ingresso. Successivamente all’oésae di verifica visiva (come da
regolamento UE 333/2011) e conferimento del mdteraifiuti vengono immediatamente suddivisi traelli oggetto di
procedura EOW e quelli invece non soggetti a tedegulura. Tali rifiuti sono pertanto suddivisi irea differenti a
seconda del destino:

Settore 1: stoccaggio e lavorazione di metallidgir(ferro, acciaio e ghisa)

/

¢ Settore 1/b: stoccaggio rifiuti da lavorare nongsiti a procedura EOW mg. 280,00
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% Settore 1/c: stoccaggio rifiuti da lavorare soggetirocedura EOW mg. 22,75

Settore 13/14: stoccaggio e lavorazione di metalti ferrosi

/

¢+ Settore 13/c: stoccaggio rifiuti da lavorare sotigeprocedura EOW mg. 25,00

¢ Settore 13/e: stoccaggio rifiuti da lavorare noggsdti a procedura EOW mg. 142,00
% Settore 14: stoccaggio rifiuti non pericolosi g.M2,00

La modalita di stoccaggio sara in cumuli di fornpg@ssimabile ad un semi-parallelepipedo, considkrahe i cumuli
saranno appoggiati su pareti verticali; pertanpogsibile determinare le volumetrie stoccabilirdtazione alla
D.G.R.386/2016:

Schematizzazione geometrica del cumulo

Settore Area [m?] Altezza maxcumulo [m] | Volumemax [mc] | Quantitamax [t]
1/b 28C 3 42C 63(
1/c 22,7¢ 3 54 80
13/c 25 3 37,% 55
13/e 14z 3 215 31%
14 42 3 63 9(

I cumuli non potranno superare l'altezza di trenmetl rispetto dei criteri di cui alla DGR 386/2%)

I rifiuti stoccati in cumuli sono posizionatisu paentazione industriale; inoltre € previsto unigpno della stessa con
calcestruzzo impermeabilizzato (si allega schedaita — Linea Aeternurh)

L’area di stoccaggio e lavorazione € dotata dipawitazione con pendenza tale da convogliare lecacgtieoriche di
dilavamento in apposite griglie collegate ad uria fegnaria afferente ad un impianto di depurazioterno.

Macchinari/attrezzature presenti:
* macchinari di movimentazione interna

Dati caratteristici della fase:
e durata: 8 h/g
e tempi necessari per raggiungere il regime di fumaioento e per l'interruzione di esercizio dellimpio: 15 min.
« periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.

Condizioni di esercizio
* P: Ambiente
*« T:ambiente

* Modalita: discontinua

3. Lavorazione (fase 2.3)

ILa scelta di adottare un calcestruzzo rinforzato ed impermeabilizzato deriva dal fatto che lo strato di vernice superficiale,
nell'area di stoccaggio e trattamento dei rottami metallici, avrebbe breve durata e sarebbe, pertanto, necessario procedere a
continue attivita di manutenzione e ripristino.
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Come anticipato, I'azienda effettua I'attivita doscaggio e recupero di metalli ferrosi e non ferr@ve possibile, sono
applicate le procedure di cui al Regolamento UEA3BL, ai fini dell'ottenimento di Materie primé&hd of Waste
(EOW).

In particolare, le modalita di gestione sono effett in relazione a quanto previsto da tale duaetti

Rottami di ferro e acciaio
Il ritiro dei rottami avviene attraverso la des@ire data dal Codice CER; in seguito al trattamémtece i rottami sono
suddivisi in base alle norme mercuriali.
Una prima cernita & svolta dal personale che si peesso il cliente per eseguire la fase del trasp@! rifiuto presso
I'azienda. La cernita vera e propria € eseguitpataonale esperto all'interno delle aree adibitesdopo, all'interno del
sito produttivo, e consta della selezione deiftiifiasportati e di un controllo visivo sulla qualdei rottami per ogni
partita conferita dal cliente. In seguito a talenite, il personale operativo identifica I'operazéda svolgere su singole
partite di rifiuti. Oltre a indicare I'operazionseguita, il personale registra i Kg riferiti ai @ddCER presenti nella partita,
i Kg dei codici CER dopo il trattamento di recupeza Kg delle EOW ottenuti.
Ai fini dell'ottenimento di EOW, la quantita totaté materiali estranei deve essere ~ 2 % in pesonfateriali estranei si
intendono:
1) metalli non ferrosi (tranne gli elementi di legeegenti in qualsiasi substrato metallico ferrosapateriali non
metallici quali terra, polvere, isolanti e vetro;
2) materiali non metallici combustibili, quali gomnastica, tessuto, legno e altre sostanze chinuatrganiche;
3) elementi di maggiori dimensioni (della grandezzaidimattone) non conduttori di elettricita, quatiepmatici,
tubi ripieni di cemento, legno o calcestruzzo;
4) residui delle operazioni di fusione, riscaldamergeparazione della superficie (anche scriccaturalatura,
segatura, saldatura e ossitaglio cui € sottopéstoidio, quali scorie, scaglie di laminazione, ol raccolte nei
filtri dell’aria, polveri da molatura, fanghi.

Il personale operativo addetto alla cernita & resgbile del controllo visivo (come previsto dal Blegnento UE
333/2011) da eseguire su ogni partita. Ogni 6 siemnalizzano alcuni campioni rappresentativi daieriali estranei,
pesandoli dopo avere separato, magneticamente oainaente (secondo i casi), le particelle di ferexeiaio dagli
oggetti.

| rottami non devono contenere ossido di ferrodcesso, sotto alcuna forma, tranne le consuetetitfudnvute allo
stoccaggio all'aperto, in condizioni atmosferictogmali, di rottami preparati.

Rottami di alluminio
Il ritiro dei rottami avviene attraverso la deswire data dal Codice CER.
Una prima cernita & svolta dal personale che si peesso il cliente per eseguire la fase del traspk| rifiuto presso
I'azienda. La cernita vera e propria € eseguitpataonale esperto all'interno delle aree adibitesdopo, all'interno del
sito produttivo, e consta della selezione deiftiifiasportati e di un controllo visivo sulla qualdei rottami per ogni
partita conferita dal cliente. In seguito a talende, il personale operativo identifica I'operazéoda svolgere per lo
specifico formulario registrato. Oltre a indical@perazione eseguita, il personale registra i Keriti ai codici CER
presenti nella partita, i Kg dei codici CER doptrdttamento di recupero, e i Kg di EOW ottenuti.
Ai fini dell'ottenimento di EOW, la quantita totate materiali estranei deve essere < 5 % in pestor&iderano materiali
estranei:
1) metalli diversi dall’alluminio e dalle leghe di athinio;
2) materiali non metallici quali terra, polvere, isatiee vetro;
3) materiali non metallici combustibili, quali gomnastica, tessuto, legno e altre sostanze chindabrganiche;
4) elementi di maggiori dimensioni (della grandezzaidimattone) non conduttori di elettricita, quatiepmatici,
tubi ripieni di cemento, legno o calcestruzzo;
5) residui delle operazioni di fusione dell’alluminie leghe di alluminio, riscaldamento, preparazioredlad
superficie (anche scriccatura), molatura, segatsaljatura e ossitaglio, quali scorie, impuritgpple, polveri
raccolte nei filtri dell'aria, polveri da molaturtanghi.

Almeno ogni 6 mesi si analizzano alcuni campiopprasentativi di ogni categoria di rottami per delieare la quantita
totale di materiali estranei.
| campioni rappresentativi si ottengono in base pibcedure di campionamento di cui alla norma B82D.

Processi e tecniche di trattamento

L’azienda esegue una prima fase di cernita deamattli ferro, acciaio e alluminio nella zona didaazione dell'impianto.
| trattamenti meccanici che la Dolerfer esegueppeparare i rottami metallici ferrosi e non allatdizzo finale
direttamente nelle acciaierie e nelle fonderie s@eguenti:

v'  selezione
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V' taglio
v'  cesoiatura

v/ pressatura
L'azienda non tratta rifiuti pericolosi ai fini HOW.
| rottami metallici, pertanto, a seconda della liggia e delle caratteristiche fisiche da ottenaradgcita, saranno prelevati
tramite autogru ed avviati alle unita di riduzior@umetrica indicate; non saranno effettuate aétidi triturazione e/o
frantumazione di rottami metallici.
| materiali in uscita verranno prelevati ed avvalte rispettive aree di stoccaggio, nell’attesastiere destinati agli
impianti di destino finale.
Gli scarti saranno invece stoccati nell'area diat& temporaneo, organizzata in cassoni scari@ddi0 mc, nell’'attesa di
essere conferiti ad impianti di trattamento autzatz

Macchinari/attrezzature presenti:
« Cesoia

* Pressa-cesoia
« Pressa compattatrice

Cesoia EC — 350

- Produttore: EcotecnicaSrl
- Modello: EC-350

- N. fabbrica: 123-35-06

- Anno di costruzione: 2006

- Lunghezza lama: 350 mm

- Forza di taglio: 170.000 N

- Pressione di esercizio: 220 bar

- Motore elettrico: 10 Hp 400V 3F 50Hz

Pressa Cesoia Taurus TR60.DT

- Produttore: C & G Costruzioni meccaniche Srl
- Modello: TR60.DT

- N. matricola: MB 3455

- Anno di costruzione: 2002

- Forza di taglio: 600 t

- Forza di compressione: 100t

- Larghezza di taglio: 1000-1200 mm

- Altezza di taglio: 600 mm

- Motore diesel: motore insonorizzato di potenza 85

Pressa compattatrice

- Produttore: Ing. Bonfiglioli SpA

- Modello: 200

- N. matricola: 9208

- Produttivita: 10-12 t/h

- Completa di : Gru di sollevamento e polipo Mindlipo MPOS 250/6

completo di rotatore

Dati caratteristici della fase:
e durata: 6-8 h/g
« tempi necessari per raggiungere il regime di fumaioento e per l'interruzione di esercizio dell'impio: 30 min.
e periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.
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Condizioni di esercizio

« P: Ambiente
« T:ambiente

* Modalita: discontinua

Potenziali inquinanti generabili:

e emissioni scarsamente rilevanti per attivita dol@zione meccanica dei metalli (taglio, compattag)o

Sistemi di regolazione e controllo:

Dati quantitativi linea 2:

Tip. CER Descrizione Attivita t/a mc/a | t/g | mc/g
Ferro, 1002 10 | scaglie di laminazione R4-R12-R13-D13-D14-D15
act;iaio € | 120101 | limatura e trucioli di materiali ferrosi R4-R12-R13-D13-D14-D15
ghisa polveri e particolato di materiali R4-R12-R13-D13-D14-D15
120102 | ferrosi
150104 | imballaggi metallici R4-R12-R13-D13-D14-D15
veicoli fuori uso, non contenenti R4-R12-R13-D13-D14-D15
16 01 06 | liquidi né altre componenti pericolose
16 01 16 | serbatoio per gas liquidi R4-R12-R13-D13-D14-D15 | 44 500 | 30.000 | 300 | 200
16 01 17 | metalli ferrosi R4-R12-R13-D13-D14-D15
17 04 05 | ferro e acciaio R4-R12-R13-D13-D14-D15
materiali ferrosi estratti da ceneri R4-R12-R13-D13-D14-D15
190102 | pesanti
1910 01 | rifiuti di ferro e acciaio R4-R12-R13-D13-D14-D15
1912 02 | metalli ferrosi R4-R12-R13-D13-D14-D15
200140 | metallo R4-R12-R13-D13-D14-D15
Metalli | 020110 | rifiuti metallici R4-R12-R13-D13-D14-D15
noN | 110501 | zinco solido R4-R12-R13-D13-D14-D15
ferrosi limatura e trucioli di materiali non R4-R12-R13-D13-D14-D15
120103 | ferrosi
polveri e particolato di materiali non R4-R12-R13-D13-D14-D15
120104 | ferrosi
16 01 18 | metalli non ferrosi R4-R12-R13-D13-D14-D15
17 04 01 | rame, bronzo, ottone R4-R12-R13-D13-D14-D15 15.000 | 10.000 | 300 | 200
17 04 02 | alluminio R4-R12-R13-D13-D14-D15
17 04 03 | piombo R4-R12-R13-D13-D14-D15
1704 04 | zinco R4-R12-R13-D13-D14-D15
17 04 06 | stagno R4-R12-R13-D13-D14-D15
17 04 07 | metalli misti R4-R12-R13-D13-D14-D15
19 10 02 | rifiuti di metalli non ferrosi R4-R12-R13-D13-D14-D15
1912 03 | metalli non ferrosi R4-R12-R13-D13-D14-D15
e Totale quantitativo gestibile annuo: 59.000 t/a
« Totale quantitativo lavorabile giornaliero: 300 t/g
Rifiuti producibili dalla Linea 2:
CER Descrizione
19120: metalli ferros 39.60(
1912 0: metalli non ferros 13.50(
19 12 O« plastica e gomn 3.00(
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19120° legno diverso da quello di cui alla voce 191
191212 altri rifiuti (compresi materiali mistiygotti dal trattamento meccanico dei
rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 19 12
EOW/MPS:
| EOW/MPS | Materia prima conforme al regolamento UE 333/: | 2.90( |

Resta inteso che quella rappresentata € una siteatipo, il quantitativo di EOW puo aumentare hdi@andosi con quello
dei metalli ferrosi e non, fermo restando il totad¢toponibile a lavorazione.

3.

Linea 3: stoccaggio e trattamento rifiuti pericolosi e non

1. Linea 3.1 Stoccaggio e trattamento RAEE

In merito ai RAEE l'attivita prevede I'allestimentt un apposito settore (settore 7 in planimeténegale) dedicato al
disassemblaggio manuale di RAEE non pericolosi.

Codici CER in ingresso alla linea 3.1

Raee pericolosi:

16 02 11* | apparecchiature fuori uso, contenentiofloorocarburi, HCFC, | R13-R12-D13-D15
HFC

16 02 13* | apparecchiature fuori uso, contenentigmmmenti pericolosi divergi R13-R12-D13-D15
da quelli di cui alle voci 16 02 09 e 16 0z

16 02 15 | componenti pericolosi rimossi da apparecchiatuogi fusc R1:R12-D13-D15

20 01 21° |tubi fluorescenti ed altri rifiuti contenenti mer R13-R12-D13-D15

20 (1 23* | apparecchiature fuori uso contenenti clorofluorbaa R1:-R12-D13-D15

20 01 35* | apparecchiature elettriche ed elettraniciori uso, diverse da R13-R12-D13-D15
quelle di cui alla voce 20 01 21 e 20 01 23, coméircomponenti
pericolos

Raee non pericolosi:

16 02 14 | apparecchiature fuori uso, diverse ddejdetui alle voci da 16 | R3-R4-R12-R13-
0209a16027 D13-D14-D15

16 02 16 | componenti rimossi da apparecchiature @wsar, diversi da quellif R3-R4-R12-R13-
di cui alla voce 16 02 : D13-D14-D15

20 01 36 | apparecchiature elettriche ed elettrorfighe uso, diverse da R3-R4-R12-R13-
quelle di cui alle voci 20 01 21, 20 01 23 e 2(B6 D13-D14-D15

Peri CER 160211*-16 02 13*-16 02 15*-20 01 21*2D23*-20 01 35*, le attivita di gestione sarannsalo stoccaggio.
La cernita (R12-D13) é estesa a tutti i codici amtltead indicare la possibilita di selezionare mémeate i rifiuti al fine
di allontanare sostanze estranee o anche sempliteieseparare il rifiuto dal contenitore in cuirgge.
Per i codici CER non pericolosi, invece, potra essdfettuata attivita di selezione e disassemlitagmnuale delle

componenti.

Schema di flusso della linea 3.1
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Ingresso RAEE p e n.p.
cer 160210* - 160213* ...
cer 160214 - 200136 ...

Raee n.p. Raee p.
\/ [100] \/ [100]
3.1.1 Amb | Amb 3.1.1 Amb | Amb
" oo [0 T e [0
CONFERIMENTO CONFERIMENTO
| Raee n.p. I Raee p.
\/ [100] \/ [100]
Amb | Amb Amb | Amb
3.1.2 3.1.2
100 | 8 hid 100 | 8hid
STOCCAGGIO STOCCAGGIO
RAEE n.p. RAEE p.
[100] [100]
Awvio ad
Amb | Amb impianti
3.1.3 . .
100 |3hd autorizzati

MESSA IN SICUREZZA (EVENTUALE)
/ DISASSEMBLAGGIO MANUALE

|
vy vy

Componenti Componenti Componentinon  Carcasse
critiche recuperabili recuperabili bonificate
[0-5] [60-70] [0-5] [20-30]

| | % | %
314 Amb | Amb 315 Amb | Amb
70 8 hid 30 8 h/‘f—

STOCCAGGIO (DEPOSITO TR';UEIZZT'OSE-/J
TEMPORANEO) CESOIATU
| [70-80] %[20-30]
V
Awvio ad impianti Awvio ad impianti
autorlzzatl autorizzati

In riferimento alla DGR 386/2016 e al D.Lgs 49/20&4o0ssibile trarre le seguenti conclusioni ;

7.2.1 Requisiti tecnici degli impianti di trattanten
Requisiti Eventuali note
a) L'impianto di trattamento della Soc. Dolerfernon sara caratterizzato | A tal proposito si sottolinea
da impatti ambientali superiori a quelli di un qualsiasi impianto | che le attivita di trattamento
industriale e non comportera, quindi, particolari precauzioni dovute | saranno relative esclusiva-
alla natura di materiali trattati; mente ai raee non pericolosi.
b) L'impianto di trattamento & delimitato da recinzione lungo il
perimetro. La barriera esterna lungo I'asse viario e realizzata con siepi
atte a minimizzare I'impatto visivo dell’'impianto. Sara garantita la
manutenzione nel tempo di detta barriera di protezione ambientale.
L’'impianto sara opportunamente attrezzato per:
a.1) trattare lo specifico flusso di apparecchiature dismesse; il flusso di raee previsto in
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autorizzazione € dimensio-

nato in relazione all’area
disponibile e alle dotazioni
impiegate.
a.2) identificare e gestire le componenti pericolose che devono essere | Non saranno trattati raee
rimosse preventivamente alla fase di trattamento; pericolosi.

a.3) deve essere garantita la presenza di personale qualificato ed
adeguatamente addestrato per gestire gli specifici rifiuti, evitando
rilasci nell’ambiente, ed in grado di adottare tempestivamente
procedure di emergenza in caso di incidenti, sulla base della vigente
normativa in tema di sicurezza sul lavoro;

Prevista formazione
periodica del personale.

a.4) A chiusura dell'impianto deve essere previsto un piano di
ripristino al fine di garantire la fruibilita dei sito in coerenza con la
destinazione urbanistica dell’area.

Presente piano di ripristino
ambientale.

7.2.2 Organizzazione e dotazioni dell’impianto di trattamento

Nell'impianto saranno distinte le aree di stoccaggio dei rifiuti in
ingresso da quelle utilizzate per lo stoccaggio dei rifiuti in uscita e dei
materiali da avviare a recupero.

settori
di

L'impianto e statoorganizzato nei seguenti
corrispondenti, per quanto applicabile, alle
trattamento:

a) Settore di conferimento e stoccaggio dei RAEE dismessi;

b) Settore di messa in sicurezza e smontaggio dei pezzi riutilizzabili;

c) Settore triturazione delle carcasse;

d) Settore di stoccaggio delle componenti ambientalmente critiche;

e) Settore di stoccaggio dei componenti e dei materiali recuperabili;

f) Settore di stoccaggio dei rifiuti non recuperabili risultanti dalle
operazioni di trattamento da destinarsi allo smaltimento

specifici
rispettive fasi

Cfr. Allegato V

L’impianto per lo stoccaggio ed il trattamento é dotato di:

a) bilance per misurare il peso dei rifiuti trattati;

n. 2 pese.

b) adeguato sistema di canalizzazione a difesa delle acque meteoriche
esterne;

c) adeguato sistema di raccolta ed allontanamento delle acque

presenza di rete fognaria di
raccolta delle acque
meteoriche con recapito in

meteoriche con separatore delle acque di prima pioggia, da avviare | impianto di trattamento,

all'impianto di trattamento; preventivo allo scarico in
fogna.

d) adeguato sistema di raccolta dei reflui; in caso di stoccaggio di | Previsto cordolo di

rifiuti che contengono sostanze oleose, deve essere garantita la | contenimento, pozzetto

presenza di decantatori e di detersivi sgrassanti; grigliato a tenuta per
accumulo di eventuali
sversamenti accidentali;
presenza di sostanze
assorbenti.

e) superfici resistenti all’attacco chimico dei rifiuti;

previsto cemento industriale
con verniciatura superficiale

epossidica.
f) copertura resistente alle intemperie per le aree di conferimento, di | Settori localizzati  sotto
messa in sicurezza,di stoccaggio delle componenti ambientalmente | tettoia esistente.
critiche e dei pezzi smontati e dei materiali destinati al recupero;
g) container idonei allo stoccaggio di pile, condensatori contenenti | non saranno stoccati rifiuti
PCB/PCT e altri rifiuti pericolosi come rifiuti radioattivi; radioattivi; per i rifiuti

pericolosi saranno adoperati
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contenitori a tenuta, idonei
in relazione alle sostanze
contenute.
| settori di conferimento e di stoccaggio dei RAEE dismessi, di messa in | Previsto pozzetto grigliato a
sicurezza e di stoccaggio delle componenti ambientalmente critiche | tenuta per accumulo di
devono essere provvisti di superfici impermeabili con una pendenza | eventuali sversamenti
tale da convogliare gli eventuali liquidi in apposite canalette e in | accidentali.
pozzetti di raccolta.
L'area di conferimento presenta dimensioni tali da consentire un
agevole movimentazione dei mezzi e delle attrezzature in ingresso ed
uscita, in relazione ai flussi previsti.
Gli impianti di trattamento di apparecchiature contenenti sostane | Non saranno effettuate
lesive dell’'ozono stratosferico devono rispettare i requisiti previsti | attivita di trattamento di
dalle disposizioni di attuazione dell’articolo 5 della legge 28 dicembre | apparecchiature contenenti
1993 n. 549, recante misure a tutela dell’ozono stratosferico. sostanze lesive per I'ozono.

7.2.3 Modalita di gestione dei raee negli impiatittrattamento
Le seguenti prescrizioni dovranno essere rispeittdiese di esercizio:

Conferimento (Fase 3.1.1)

La prima fase € quella di conferimento ed acceitezdei rifiuti; le modalita di gestione sono stategettate in relazione
alla DGR 386/2016 e al D.Lgs 49/2014:

La raccolta dei RAEE da sottoporre ad operaziotiadiamento sara effettuata adottando criterigarantiscono la
protezione delle apparecchiature dismesse duranssporto e durante le operazioni di carico @isoaa tal proposito lo
scarico non avverra rivoltando i rifiuti sulla peéntazione, ma movimentandoli all'interno dei coitt&i su cui
viaggiano. In tal modo sara evitato che le appdniatare subiscano danni in fase di conferimentdagdo il rilascio di
sostanze pericolose.

Le sorgenti luminose di cui al punto 5 dell'allegjditdel D.Lgs. 49/2014, durante le fasi di racaqlstoccaggio e
movimentazione, saranno mantenute integre perrevaadispersione di polveri e vapori contenutieapparecchiature
stesse.

Saranno, a tal proposito:

= Scelte idonee apparecchiature di sollevamento;

= Rimosse eventuali sostanze residue rilasciabili durante la movimentazione delle apparecchiature;
= Assicurata la chiusura degli sportelli e fissate le parti mobili;

= Mantenuta l'integrita della tenuta nei confronti dei liquidi o dei gas contenuti nei circuiti;

= Evitate operazioni di riduzione volumetrica prima della messa in sicurezza;

= Utilizzate modalita conservative di caricamento dei cassoni di trasporto;

Gestione dei rifiuti in ingresso

* | materiali da sottoporre a trattamento sarannarsgppersingola tipologia al fine di identifical@ specifica
metodologia di trattamento;

<l rivelatore di radioattivita in ingresso all'imgmto consentira diindividuare materiali radioatévientualmente
presenti tra i rifiuti.

Dal punto di vista operativo, 'automezzo giungsuéla pesa, ove si provvedera alla verifica vigvdocumentale del
rifiuto e dell’lautomezzo. Sara verificata I'autarézione del trasportatore, nonché la documentaziotmasporto (fir,
eventuale certificato di analisi) ed il peso a mestTramite il portale di rilevazione radioatt@&isara inoltre effettuata la
verifica radiometrica del carico. E’ presente angheilevatore portatile, impiegato per I'eventunéxessita di
approfondimento della verifica, nel caso il rilemat fisso segnali qualche anomalia.

Terminate le procedure di accettazione, il rifiséwa avviato all’area di conferimento RAEE (riftt8ee 7/a — Allegato V).
Il conferimento sara effettuato secondo le modaiitécate all'inizio del paragrafo, rispondenticaiteri progettuali di cui
alla DGR 386/2016 e al D.Lgs 49/2014.

Dall'area di conferimento, i rifiuti saranno avviatl’area di stoccaggio (Settore 3), nell'attes@sbkere sottoposti alle
eventuali attivita lavorative (RAEE non pericolosijvero essere avviati presso specifici impiantbanzati (RAEE
pericolosi).
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Macchinari/attrezzature presenti:

¢ mezzi di movimentazione
e pesa a hilico

¢ rilevatore radioattivita

L’azienda dispone di n. 2 pese a bilico, di seguito indicate:

Fabbricante Tassinari Bilance S.r
Modello: TE10004

Matricola 1110471

Fabbricante Societa Coperativa Bilanc
Modello: D80C

Matricola 16613!

Si allegano dichiarazioni di conformita.

Dati caratteristici della fase:
e durata:8h/g

e tempi necessari per raggiungere il regime di funzionamento e per l'interruzione di esercizio dell'impianto: 15
min.

e periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.

Condizioni di esercizio
e P: Ambiente

e T:ambiente

¢ Modalita: discontinua

Sistemi di regolazione e controllo:

e software gestionale
e portale dirilevazione radiometrica

e rilevatore portatile di radioattivita

Software gestionale

Win Smart Evo

Portale di rilevazione radioattivita dotato di software
produttore: TNE SpA

mod. TneGammaEntry

ultima manutenzione: 08/10/2014

Strumento mobile di rilevazione radioattivita
produttore: TNE

mod: RADIAGEM —SG 2R —Tel

ultima manutenzione: 08/10/2014
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Stoccaggio (Fase 3.1.2)

Lo stoccaggio dei RAEE pericolosi e non sara affgti esclusivamente in contenitori, evitando I'aastamento in
cumuli degli stessi. Le apparecchiature saranndisisé per categorie omogenee, al fine di idergificlo specifico
trattamento a cui essere destinate: i raee noogbesi potranno essere oggetto di disassemblaggiuaie all'interno
dello stabilimento della Dolerfer, mentre per iggeericolosi & previsto esclusivamente lo stocaaggll’attesa del

conferimento presso impianti terzi autorizzati.dtévita D13-R12 su tali rifiuti, in tal caso, sare relative all'eventuale

cernita di sostanze estranee e alla separaziormafegjorie evidenziata in precedenza.
In merito ai criteri per lo stoccaggio di cui all&sR 386/2016 e al D.Lgs 49/2014, si relaziona quapgue:

7.2.5 . Criteri per lo stoccaggio dei rifiuti

Criterio adottato

Eventuali note

Lo stoccaggio dei pezzi smontati e dei rifiuti sealizzato in modo da non
modificarne le caratteristiche compromettendo dcgssivo recupero;

a tal proposito, lo stoccaggio
avverra esclusivamente in
contenitori idonei in relazione alla

tipologia di rifiuto stoccato, al

coperto sotto tettoia esistente
Lo stoccaggio dei rifiuti pericolosi avverra in d¢enitori mobili provvisti di: | Per lo stoccaggio dei rifiuti
= |donee chiusure per impedire la fuoriuscita délitif stoccato pericolosi si adotteranno
= Dispositivi atti ad effettuare in condizioni di siezza le operazioni ¢ contenitori a tenuta in polietiliene
riempimento e di svuotamento; ad  alta  densita, resistente
all'attacco chimico di eventuali

= Mezzi di presa per di

movimentazione;

= Sui recipienti fissi e mobili deve essere apposdianéa etichettatura co
l'indicazione del rifiuto stoccato.

Lo stoccaggio degli oli usati deve essere realiiratonformita con quanto

previsto dal D.Lgs. 27 gennaio 1992 n. 95 e s.mdlal decreto del Ministro

dell'lndustria, del commercio e dell’artigianato dfaggio 1996, n. 392.

Lo stoccaggio di pile e condensatori contenenti RGB altri rifiuti

contenenti sostanze pericolose o radioattive deverdre in container

adeguati nel rispetto delle norme che disciplindeposito delle sostanze

pericolose in essi contenute.

rendere sicure ed agevoli le ragieni

sostanze rilasciate, di capicita 0,5-2
mc; per i rifiuti di dimensioni
maggiori si adotteranno contenitori
metallici da 20-30 mc dotati di
guarnizione per la perfetta tenuta.l
contenitori saranno posti
supavimentazione industriale
impermeabilizzata dotata di
sistema di raccolta di eventuali
sversamenti in pozzetto a tenuta;
la movimentazione sara effettuata
in sicurezza  tramite  idonei
macchinari (muletto, traspallet)
condotti da personale
adeguatamente formato; in
relazione alla tipolgia di raee da
sottoporre a trattamento, non é&
prevista movimentazione di rifiuti
liquidi; ciascun recipiente sara
identificato tramite etichettatura
riportante  l'identificazione  del
rifiuto stoccato.

La movimentazione e lo stoccaggio delle apparetut@a dei rifiuti da esse
derivanti deve avvenire in modo che sia evitata ogntaminazione del suol
e dei corpi ricettori superficiali e profondi.

Aree in cemento industriale per le
quali e prevista
I'impermeabilizzazione con
resine/vernici epossidiche.

Devono essere adottate tutte le cautele per impé&iormazione degli odori
e la dispersione di aereosol e di polveri.

In relazione alla tipologia di raee da
sottoporre al trattamento,
esclusivamente  apparecchiature
non pericolose, le attivita previste
consistono nel solo
disassemblaggio manuale; per le

sole carcasse bonificate, sara
prevista attivita di triturazione, che
sara presidiata da apposito

impianto di abbattimento con filtro
a maniche.

Qualora le carcasse fossero in
metallo, esse potranno essere
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avviate alla cesoiatura o
pressatura.

Per le tipologie pericolose sara
invece effettuata solo attivita di
stoccaggio in idonei contenitori
(vedi dettaglio contenitori).

Il settore di stoccaggio delle apparecchiature disa sara organizzato in
aree distinte per ciascuna tipologia di trattamentoii le apparecchiature
sono destinate. Nel caso di apparecchiature comtiesgstanze pericolose, ta
aree saranno contrassegnate da tabelle, benivigbilimensioni e
collocazione, indicanti le norme per il comportateemper la manipolazione
dei rifiuti e per il contenimento dei rischi perdalute dell’'uomo e per

'ambiente.

Nell'area di stoccaggio delle apparecchiature dggaesara evitato di Non saranno accatastate

accatastare le apparecchiature senza opportuneendissicurezza per gli apparecchiature; lo stoccag-gio

operatori e per l'integrita delle stesse apparextahe. avverra esclusivamente in
contenitori, come indicato in
precedenza.

Macchinari/attrezzature presenti:

* Contenitori di stoccaggio

Cassoni scarrabili

Cassone scarrabile da 30 mc
Dimensioni: mm 6000 x 2500 x 2200
Produttore: Eco Service SpA

Contenitori mobili

materiale: polietilene ad alta densita, polipropilene
capacita 0,04-1,2 mc

Contenitori mobili metallici per raee non pericolosi

materiale: ferro

dimensioni: mm 1200 x 920 x 1018

capacita 0,5- 1,2 mc

sovrapponibile

dotato di sedi per inserimento forche muletto o transpallet.
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Contenitore per stoccaggio lampade esauste

Corpo vasca a pianta rettangolare, pareti e fondo piani. Lamiera
d’acciaio al carbonio prima qualita scelta. Portellone superiore
incernierato, maniglia centrale di presa e asta antichiusura accidentale.
Chiusura tramite leva di acciaio con scatto a pressione. Nr.4 piedi di
appoggio a terra. Sedi per inserimento forche muletto o transpallet.

Sacco interno tipo Big Bag omologato ONU per trasporto lampade
esauste

Dati caratteristici della fase:
e durata:8h/g

e tempi necessari per raggiungere il regime di funzionamento e per l'interruzione di esercizio dell'impianto: 15
min.

e periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.

Condizioni di esercizio

e P: Ambiente
e T:ambiente

¢ Modalita: discontinua

Sistemi di reqolazione e controllo:

Messa in sicurezza e disassemblaggio manuale (Fase 3.1.3)
La messa in sicurezza consiste nel complesso delle operazioni necessarie a rendere |'apparecchiatura
ambientalmente sicura e pronta per le operazioni successive.
Nel caso specifico saranno sottoposte a trattamento esclusivamente raee non pericolosi, pertanto, la messa in
sicurezza sara relativa alla rimozione di quelle componenti presenti all’interno delle apparecchiature quali:

= cavielettrici

= circuiti stampati

=  toner

= eventuali pile e condensatori
| materiali separati saranno stoccati in contenitori separati al fine di essere avviati presso impianti di recupero
autorizzati.
A seguito della messa in sicurezza si procedera al disassemblaggio delle apparecchiature, effettuando una
separazione tra:

= materiali destinabili a recupero (ad es. schede, componenti metallici, componenti plastici)

= materiali non recuperabili (ad es. schede e componenti danneggiati)

= carcasse bonificate

Le sole carcasse bonificate potranno essere avviate alla riduzione volumetrica.
In merito ai criteri di cui alla DGR 386/2016 elalgs 49/2014, si relaziona quanto segue:

7.2.6 Messa in sicurezza dei RAEE
L'attivita consiste nel complesso delle operazioni necessarie a | Non  saranno  effettuate

rendere "apparecchiaturaambientalmente sicura e pronta per le | attivita di trattamento di

operazioni successive. rifiuti pericolosi; pertanto, la
messa in sicurezza iniziale

delle apparecchiature
oggetto di disassemblaggio

La messa in sicurezza deve comprendere, preventivamente, la
rimozione di tutti i fluidi e delle seguenti sostanze, preparati e
componenti:
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- Condensatori contenenti difenili policlorurati (PCB) da trattare
ai sensi del D.Lgs. n. 209/1999;
- Componenti contenenti mercurio, come gli interruttori o i retro
illuminatori;
- Pile;
- Circuiti stampati dei telefoni mobili in generale e di altri
dispositivi se la superficie delcircuito stampato e superiore a 10
cmg;
- Cartucce di toner, liquido e in polvere, e di toner di colore;
- Plastica contenente ritardanti di fiamma bromurati;
- Rifiuti di amianto e componenti che contengono amianto;
- Tubi catodici;

Clorofluorocarburi (CFC) , idroclorofluorocarburi (HCFC),
idrofluorocarburi (HFC) oidrocarburi (HC);
- Sorgenti luminose a scarica;
- Schermi a cristalli liquidi, se del caso con il rivestimento, di
superficie superiore a 100cm2 e tutti quelli retroilluminati
mediante sorgenti luminose a scarica;
- Cavi elettrici esterni;
- Componenti contenenti fibre ceramiche refrattarie descritte
nella direttiva 97/69/CE della Commissione, del 5 dicembre
1997, recante adeguamento al progetto tecnico della
all’etichettatura delle sostanze pericolose;
- Componenti contenenti sostanze radioattive, fatta eccezione
per i componenti che sono al di sotto delle soglie di esenzione
previste dall’art. 3 e dall’allegato | della direttiva 96/92/Euratom
del Consiglio, del 13 maggio 1996, che stabilisce le norme
fondamentali di sicurezza relative alla protezione sanitaria della
popolazione e dei lavoratori contro i pericoli derivanti dalle
radiazioni ionizzanti;
- Condensatori elettrolitici contenenti sostanze potenzialmente
pericolose ( altezza> 25mm, diametro > 25 mm o
proporzionalmente simili in volume)

manuale sara relativa alla

rimozione di quelle

componenti presenti all’in-

terno delle apparecchiature

quali:

= cavi elettrici

= circuiti stampati

= toner

= eventuali pile e
condensatori

Macchinari/attrezzature presenti:

e attrezzature manuali per disassemblaggio; tavolo da lavoro.

¢ Contenitori di stoccaggio componenti (vedi sopra per descrizione tipologia)

Il numero di contenitori massimo stoccabile per le aree individuate eé:

= componenti ambientalmente critiche: n. 3 contenitorida 1 mc

= componenti recuperabili: n. 4 contenitori da 1 mc

= componenti non recuperabili: n. 3 contenitori da 1 mc

Detti contenitori potranno variare per numero in relazione alle dimensioni adoperate che
comungque rientreranno nel range 0,5-1,2 mc; essi inoltre potranno essere impilati fino ad un massimo di n. 3

contenitori.
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Dati caratteristici della fase:

* durata: 6-8 h/g

e tempi necessari per raggiungere il regime di funzionamento e per linterruzione di esercizio
dell'impianto: 15 min.

* periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.

Condizioni di esercizio

e P: Ambiente
e T:ambiente

¢ Modalita: discontinua

Sistemi di regolazione e controllo:

Triturazione carcasse (Fase 3.1.5)

Soltanto per le tipologie per cui & previsto (Raes pericolosi) e solo in seguito alle operazionmeissa in sicurezza e di
smontaggio dei componenti recuperabili, verra affdh 'attivita di triturazione delle carcasse ¢anlotazione
impiantistica gia presente.

La riduzione volumetrica sara effettuata tramititatore esistente, che sara equipaggiato corampidi abbattimento
delle potenziali polveri che si generano durantedicesso lavorativo. Solo qualora fossero presantiasse in metallo,
potra adoperarsi la cesoia descritta per la fése 2.

Macchinari/attrezzature presenti:

* trituratore “Satrind”

Produttore: Satrind S.r.l.
Tipo: K10/50

n. serie: 258601

Anno di costruzione 2001

Camera di triturazione: mm 850 x 1008

2345

Alberi controrotanti: 2
Supporto in profilati di acciaio

Tramoggia di carico in lamiera saldata
Motore elettrico HP/kW: 50/37

Dati caratteristici della fase:

e durata:3h/g

e tempi necessari per raggiungere il regime di funzionamento e per linterruzione di esercizio
dell'impianto: 15 min.

* periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.
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Condizioni di esercizio

P: Ambiente

T: ambiente

Modalita: discontinua

Potenziali inquinanti generabili dalla fase

Polveri totali*

* 'azienda ha commissionato la valutazione delléssini, effettuata tramite un rilievo analiticdee
progettazione di un sistema di abbattimento (efazione tecnica Ermete S.r.l.), nonostante i valevati
fossero gia inferiori ai limiti di legge.

Sistemi di regolazione e controllo:

Filtro a maniche?

AN N N N N SR

Sistema di captazione polveri in materiale ignifugoleggero
elettroventilatore da 300 mc/h

tubazione da 200 mm

abbattimento stimato: 99%

tipologia di abbattimento: filtro a maniche

altezza camino: > 1 m oltre pensilina esistente

orientamento: verticale

Valore limite (D.Lgs 152/2006 e s.m.i.)

Valore limite proposto

150 mg/Nmc 10 mg/Nmc
Dati quantitativi linea 3.1
RAEE non pericolosi:
CER Descrizione ta | mc/a t/g | mc/g
16 02 1: | apparecchiature fuori uso, diverse da quelle datlaivoc da 16 02 09 a 16 02
componenti rimossi da apparecchiature fuori useerdi da quelli di cui alla voce 16
16 02 1« |02 1t 500| 500 60 60
apparecchiature elettriche ed elettroniche fuasi déserse da quelle di cui alle voc
20013t |200121,200123e2001

Quantitativi in uscita dopo lavorazione:

— Componenti critiche (0-5%): 0-25t/a
— Componenti recuperabili (60-70%): 300-350 t/a
— Componenti non recuperabili (0-5%): 0-25 t/a
— Carcasse (20-30%): 100-150 t/a

2 dati da progetto emissioni - Laboratorio Ermete
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RAEE pericolosi:

CER Descrizione ta | me/a| t/g | mc/g
16 02 09 | trasformatori e condensatori contenenti |
apparecchiature fuori uso contenenti PCB o da esdaminate, diverse da quelle di
16 02 10 | cui alla voce 16 02 (
16 02 11 | apparecchiature fuori uso, contenenti clorofluorbad, HCFC, HF(
apparecchiature fuori uso, contenenti componemitgiesi (Possono rientrare fra i
componenti pericolosi di apparecchiature elettrietelettroniche gli accumulatori e
le batterie di cui alle voci 16 06 contrassegnatne pericolosi i commutatori a 300| 300 | 60 60
mercurio, i vetri di tubi a raggi catodici ed algtri radioattivi ecc. ) diversi da quelli
16 02 13 | di cui alle voci 16 02 09 e 16 02
16 02 15 | componenti pericologsimossi da apparecchiature fuori
20 01 21 | tubi fluorescenti ed altri rifiuti contenenti mera
20 01 23 | apparecchiature fuori uso contenenti clorofluorbaa
apparecchiature elettriche ed elettroniche fuasi déverse da quelle di cui alla voce
2001 35 | 2001 21 e 20 01 23, contenenti componenti persi

In uscita stessi cer e quantitativi in quanto previste solo attivita di stoccaggio; prevedibile una
quantita di scarti pari al max al 5% derivante da eventuale cernita di sostanze estranee.
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2. Linea 3.2 - Stoccaggio e trattamento cavi

Il trattamento dei cavi sara finalizzato alla separazione della parte metallica dall’involucro in
plastica o gomma.

Elenco dei codici CER in ingresso alla Linea 3.2:

16 01 2. | componenti non specificati altrime

16 02 1 componenti rimossi da apparecchiature fuori usgerdi da quelli di cui alla voce 16 02
17 04 10° | cavi, impregnati di olio, di catrame di carbonei @ltre sostanze pericolc
1704 11 | cavi, diversi da quelli di cui alla voce 17 04

| codici che saranno oggetto di trattamento, saranno costituiti esclusivamente da cavi non
pericolosi, mentre quelli pericolosi saranno soggetti al solo stoccaggio, nell attesa di essere
avviati presso impianti autorizzati.

L’eventuale cernita manuale e relativa all’allontanamento di sostanze estranee o anche alla
separazione dell’eventuale contenitore dal rifiuto contenuto (attivita R12-D13).

Schema di flusso Linea 3.2:

Ingresso cavi
cer 160216 - 170411

Cavi
5/ [100]

Amb | Amb

10-20
min

3.2.1

100

CONFERIMENTO

Cavi
5/ [100]

Amb | Amb

3.2.2
100 | Bhid

STOCCAGGIO

Cavl
5/ [100]

Amb | Amb
3.23

100 | 3hid

LavorazIONE|® Selezione
* Pelacavi

b

Scarti (gomma, Metallo

F"[?;jg?) [60-95]

L

Awvio ad impianti
autorizzati

Il flusso di massa iniziale di cavi (100%) sara suddiviso in metallo e scarti, a seconda della
“resa”, variabile in funzione della tipologia di cavo e, pertanto, oscillante nell’intervallo 60-
95% del peso iniziale.

| materiali separati saranno qualificati come MPS di metalli e gomma, qualora rispondenti alle
relative norme tecniche, viceversa saranno qualificati come rifiuti ed avviati ad impianti
autorizzati.
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Gli eventuali scarti selezionati non recuperabili saranno invece avviabili presso impianti di
smaltimento autorizzati.

Conferimento (Fase 3.2.1)

La prima fase & quella donferimento dei rifiutil rifiuti giungono all'impianto tramite automezautorizzati e transitano
sulla pesa.

In tale sede si procede anche al controllo docuateeiella documentazione di trasporto (fir) e aéldfica visiva del
materiale.

Il rifiuto che giunge all'impianto & in realta coollato da operatore addetto gia preventivament@alerimento,
direttamente sul luogo di produzione del rifiutm al fine di determinare, oltre alla tipologia diiuto, anche il ciclo di
produzione dello stesso.

In fase di conferimento, pertanto, viene effettuatailteriore verifica e viene controllata la cepondenza tra rifiuto
trasportato e codice cer indicato.

Qualora tale verifica avesse esito negativo, iiccaverra respinto, annotando tale operazioneutdilario; in caso di
accettazione del carico, il rifiuto viene inveceviato all’area di conferimento.

Elenco codici CER in ingresso alla fase:

16 01 2. | componenti non speciati altriment

16 02 11 componenti rimossi da apparecchiature fuori useerdi da quelli di cui alla voce 16 02

17 04 10° | cavi, impregnati di olio, di catrame di carbonei @ltre sostanze pericolc

1704 1: | cavi, diversi da quelli di clalla voce 17 04 1

Terminate le procedure di accettazione, il rifiutene avviato all’area di conferimento (settorea)2love si procede allo
scarico.

| rifiuti pericolosi (CER 170410*) giungeranno aflipianto all'interno di contenitori a tenuta o Hyggs, e per essi non
sara effettuato scarico su pavimentazione ma #dfimo dei medesimi contenitori, a norma ADR, com sono stati
trasportati.

Per i cavi non pericolosi potra, invece, adoperarscarico su pavimentazione. | cavi, sarannoavsila relativa area di
stoccaggio (settore 13/e —14), nell'attesa di esseiati alla lavorazione. In tale sede potra tidi@rsi una prima cernita
manuale, volta all'eliminazione di eventuali sog@estranee presenti.

Il settore di conferimento & posto all'interno dpannone chiuso, dotato pertanto di coperturagptagpavimentazione in
cemento industriale, per la quale si provvederauledliore impermeabilizzazione a mezzo vernici €pdiche e
all'installazione di un pozzetto grigliato a tenuper la raccolta di eventuali sversamenti accalent
L'impermeabilizzazione sara estesa anche all'imtetel pozzetto.

Macchinari/attrezzature presenti:

¢ mezzi di movimentazione

e pesa a bilico

L'azienda dispone di n. 2 pese a bilico, di seguito indicate:

Fabbricante: Tassinari Bilance S.r.l.
Modello: TE1000A

Matricola: 1110470

Fabbricante: Societa Coperativa Bilanciai
Modello: D800

Matricola: 166135

Si allegano dichiarazioni di conformita.

Dati caratteristici della fase:

¢ durata della fase: 10-20 min.
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* tempi necessari per raggiungere il regime di fumaioento e per l'interruzione di esercizio dell'impio: 15 min.
e periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.

Condizioni di esercizio
« P: Ambiente
e T:ambiente
« Modalita: discontinua

Sistemi di regolazione e controllo:
« software gestionale

Software gestionale
Win Smart Evo

Stoccaggio (fase 3.2.2)

La seconda fase € quellastioccaggiadei rifiuti in ingresso. Successivamente all'oésae di verifica visiva,
documentale, pesatura e conferimento del materiafayti vengono immediatamente avviati ai relatsettori di
stoccaggio:

La modalita di stoccaggio dei cavi non pericol@sasin contenitori e/o cumuli di forma simil-pirasale, con h<3 m ed
area di base di circa 20 mq, all'interno dei sett8fe e 14, pertanto & possibile determinare leraetrie stoccabili, in
relazione alla D.G.R. 386/2016:

Settore | Areamax dedicatal Altezza maxcumulo [m] | Volumemax [mc] = Quantitamax [t]
[m?]
13/e 2C 3 30 36
14 2C 3 30 36

| rifiuti stoccati in cumuli sono posizionati suyd@entazione industriale; inoltre & previsto ungreomma di
impermeabilizzazione delle aree di stoccaggio amice epossidica.
La delimitazione laterale del cumulo sara effetiuain elementi mobili prefabbricati tipo new-jerseyls.

Macchinari/attrezzature presenti:

¢ macchinari di movimentazione interna

Dati caratteristici della fase:
e durata:8h/g

e tempi necessari per raggiungere il regime di funzionamento e per l'interruzione di esercizio dell'impianto: 15
min.

e periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.

Condizioni di esercizio
e P: Ambiente

e T:ambiente

¢ Modalita: discontinua

Lavorazione (Fase 3.2.3)

L'azienda eseguira una prima fase di cernita mandialalizzata alla separazione di eventuali sasastranee.
Successivamente, si procedera alla fase di sepamdell’anima in metallo dall'involucro, solitanterin gomma o
plastica.

Tale fase verra effettuata con macchinario dedi@@tacavi) che avra, per I'appunto, il compitesdparare la parte
metallica, ai fini di un successive recupero.
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Macchinari/attrezzature presenti:

e Pelacavi

Produttore: Grimo Snc

Modello: maxi 100
Matricola: 0900/460
Anno di costruzione: 2000

Potenza complessiva: 3 HP
Assorbimento: 2,2 kW

Dati caratteristici della fase:

e durata:3 h/g

Ingombro max in altezza: 124 cm

Tensione di funzionamento: 220 V

Ingombro max in larghezza: cm 70 x 70

_ Spessori di cavi elettrici: min. ® 6mm — max. ® 100 mm

e tempi necessari per raggiungere il regime di funzionamento e per l'interruzione di esercizio dell'impianto: 15

min.

e periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.

Condizioni di esercizio

e P: Ambiente

e T:ambiente

¢ Modalita: discontinua

| metalli separati saranno avviati alla commercializzazione come MPS ovvero presso impianti di recupero autorizzati.

Gli scarti, viceversa, saranno avviati presso impianti di recupero/smaltimento autorizzati.

Caratterizzazione quantitativa della linea 3.2

Rifiuti in ingresso:

Cavi non pericolosi:

CER Descrizione t/a mc/a t/g mc/g
16 01 2. componenti non specificati altrime
componenti rimossi da apparecchiature fuori uso,
16 02 1 diversi da quelli di cui alla voce 16 02 300 250 60 48
17 04 1. cavi, diversi da quelli di cui alla voce 17 04
Cavi pericolosi:
CER Descrizione t/a mc/a t/g mc/g
17 04 10 | C&Vi, impregnati di oI_|o, di catrame di carbone o 30 o5 10 8
di altre sostanze pericolc
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Bilancio di massa:

Cavi non pericolosi Cavi pericolosi

[300 t/a] [30 t/a]

( ) ( N

metallo cavi pericolosi

[180-285 t/a] [28,5-30 t/a]
\ J \ J
r ™) ~ ™)
omma. pastica eventuali scarti cerniti

|| g , P AN || (0_5%)

[15-120 t/a] [0-1,5 t/a]

- J \ J
Figura 3- Bilancio di massa Linea 3.2

3. Linea 3.3- Stoccaggio e trattamento rifiuti pericolosi e non

La linea 3.3 € quella relativa all’attivita di stagygio ed eventuale cernita/adeguamento volumedriaiuti pericolosi e
non.

L’attivita principalmente svolta dalla ditta & glaetli stoccaggio provvisorio dei rifiuti nell'attesli raggiungere il carico
da avviare presso specifici impianti autorizzati.

Al fini dell'ottimizzazione dell’attivita di stocaggio e dei successivi trattamenti svolti pressoiamip terzi autorizzati, i
rifiuti in ingresso possono essere oggetto di idtidi cernita manuale (separazione sostanze estraeparazione del
contenitore o pallett) o adeguamento volumetriffetteiato tramite le seguenti attrezzature:

v’ pressa
v’ ftrituratore

Lo schema di flusso & pertanto suddiviso trautifoggetto di sola cernita, quelli oggetto di masira e quelli oggetto di
eventuale triturazione e/o pressatura, come ratitgudi seguito:
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Ingresso altri rifiuti

cer 030104* - 061302* ...

Amb

10-20
min

Amb

3.3.1

58.020

CONFERIMENTO

Tab.
100

A

Amb

Amb

3.3.1.1
100

8 h/d

STOCCAGGIO

v

Amb

Amb

3.3.1.2
100

3 hid

scarti
0-10

EVENTUALE CERNITA

v

VOLUMETRICA

Amb | Amb

3.3.1.3
90-100| 3 hid
EVENTUALE RIDUZIONE pressatura/

triturazione

, 4

pneumatlcl/plastiche

90-100

I

Avvio ad
impianti
autorlzzatl

Conferimento (fase 3.3.1)
La prima fase & quella del conferimento dei rifiscdbmune a tutte le tipologie. | rifiuti giungonWienpianto tramite
automezzi autorizzati e transitano sulla pesa.
In tale sede si procede anche al controllo deltudeentazione di trasporto (fir) e alla verificaivisdel materiale. Per i

rifiuti pericolosi e quelli individuati da voci gecchio, sara necessario fornire, da parte delyttare,anche certificato di
analisi.
In fase di conferimento, inoltre, viene effettuate verifica visiva e viene controllata la corringenza tra rifiuto
trasportato e codice cer indicato.
Qualora tale verifica avesse esito negativo, ilccaverra respinto, annotando tale operazioneasuidlario; in caso di
accettazione del carico, il rifiuto viene inveceviato all’area di conferimento.

/carta e cartone..

J7 Tab. B
7 100

Amb

Amb

3.3.2.1

100 | 8 hid

STOCCAGGIO

J

hv

Amb | Amb

3.3.2.2.

100 | 3hid

EVENTUALE CERNITA

J

\/
Amb Amb

3.3.2.3.
90-100| 3 hid
EVENTUALE RIDUZIONE|
VOLUMETRICA pressatura

S

N7

V4 v
%‘i‘:gl —> Awio ad impianti

autorizzati

Figura 4- Schema di flusso Linea 3.3

J7Tab. c
<7 100

Amb

Amb

3.3.3.1

100 | 8 hid

STOCCAGGIO

.

Amb

Amb

3.3.3.2

100 | 3 hid

EVENTUALE CERNITA

RIf. cemnltl
80-100
AV,

v Avvio ad
scarti __| . . .
oz20 - impianti

autorizzati
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L’area di conferimento € individuata in planimetcian la sigla “Settore 4"; essa presentera
e dimensioni in pianta di mqg. 14,40,
e un cordolo di contenimento di eventuali sversamactidentali,
e un pozzetto grigliato (dim. 1 mc) per la raccoleglil eventuali sversamenti accidentali,
e pavimentazione in c.a. industriale con impermeabilzione superficiale con vernici/resine epossilich

Rifiuti in ingresso alla fase
Vedi pagine seguenti

| rifiuti pericolosi giungeranno all'impianto altiterno di contenitori a tenuta o big bags, e per esn sara effettuato
scarico su pavimentazione ma all'interno dei medesontenitori, a norma ADR, con cui sono statspartati.

Per i rifiuti non pericolosi potra, invece, adoperdo scarico su pavimentazione.

| rifiuti potranno essere oggetto di riconofezioramo, al fine di separare il rifiuto dal conten&dn cui sono giunti ed
essere posizionati nelle relative aree di stoceaggi

Macchinari/attrezzature presenti:

* mezzi di movimentazione
e pesa a bilico

L’azienda dispone di n. 2 pese a bilico, di seguntticate:

Fabbricante: Tassinari Bilance S.r.l.
Modello: TE1000A

Matricola: 1110470

Fabbricante: Societa Coperativa Bilanciai
Modello: D800

Matricola: 166135

Si allegano dichiarazioni di conformita.

Dati caratteristici della fase:
¢ durata della fase: 10-20 min.

* tempi necessari per raggiungere il regime di fumaioento e per l'interruzione di esercizio dell'impio: 15 min.
« periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.

Condizioni di esercizio
« P: Ambiente
« T:ambiente

* Modalita: discontinua

Sistemi di regolazione e controllo:
« software gestionale

Software gestionale
Win Smart Evo

Come anticipato in precedenza, I'attivita princepdElla linea 3.3 € quella di stoccaggio dei rifinell'attesa di conferire
un carico presso impianti terzi autorizzati.
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Nellambito di tale fase i rifiuti sono stati diffenziati tra quelli potenzialmente soggetti adviti di riduzione
volumetrica (pressatura e/o triturazione) e quedii i quali € possibile effettuare esclusivamemta gernita manuale,
finalizzata alla separazione di sostanze estranaecbe semplicemente del rifiuto dal contenitoie @ellet con cui &
giunto in impianto (attivita precedentemente ricoase nelle operazioni R13-D15, configurate comei@ttD13-R12 ai
sensi del D.Lgs 205/2010).

E’ bene specificare che tali attivita sono potelmaénte svolgibili sui rifiuti in ingresso al fine dttimizzare l'attivita di
stoccaggio e il successivo avvio presso impiantedupero/smaltimento autorizzati.

2.3.4 Rifiuti soggetti a stoccaggio, con eventuale cernita e triturazione/pressatura
(Tab. A)
Stoccaggio (fase 3.3.1.1)

| rifiuti di seguito indicati sono relativi allarlea 3.3.1. Essi sono stati raggruppati per tipalogtrceologica e, per ciascun
rifiuto, € stato indicato il relativo settore dostaggio.

02 01 0« | rifiuti plastici (ad esclusione degli imballag 8-10
07 02 1. | rifiuti plastici 3-8-10
12 01 0! |limatura e trucioli c materiali plastic 8-10
16 01 1¢ | plastics 2-8-10
PLASTICAE 17 02 0. | plastic: 2-8-10
GOMMA 19 12 0 | plastica e gomn 2-8-10
1501 0. |imballaggiin plastic 2-8-10
1501 0! |imballaggi in materiali compos 8-10
1501 0t |imballaggi in materiali mis 2-8-10
20 01 3¢ | plastict 2-8-10
segatura, trucioli, residui di taglio, legno, palfird truciolare e
03 01 0! | piallacci diversi da quelli di cui alla voce 03 04 3-8-10
LEGNO 1501 0. |imballaggiin legn 2-8-10
17 02 0: |legnc 2-8-10
19 1207 |legno diverso da quello di cui alla voce 19 1 2-8-10
20 01 3¢ | legno, diverso da quello di cui alla voce 20 0 2-8-10
cuoio conciato (scarti, cascami, ritagli, polvariutidatura)
04 01 0{ | contenenti cromr 3-8-10
04 01 0¢ | rifiuti delle operazioni di confezionamento e fimit 3-8-10
1501 0¢ |imballaggi in materia tess 8-10
TESSILI 19 12 0¢ | prodotti tessi 2-8-10
20 01 1« | abbigliament 8-10
04 02 2: | rifiuti da fibre tessili grezz 3-8-10
04 02 2. | rifiuti da fibre tessili lavorat 3-8-10
2001 1: | prodotti tessil 8-10
IMBALLAGGI imballaggi contenenti residui di sostanze pericelo€ontaminati da tali
PERICOLOS 1501 10 |sostanz 39
assorbenti, materiali filtranti (inclusi filtri dé&lio non specificati
altrimenti), stracci e indumenti protettivi, contaati da sostanze
ALTRI RIF. 1502 02 | pericolos 39
SOLIDI assorbenti, materiali filtranti, stracci e indumearbtettivi, diversi da
PERICOLOSI 1502 0: quelli di cui alla voce 15 02 ( 3-8-1C
vetro, plastica e legno contenenti sostanze pexdecb da esse
17 02 04 | contamina! 39

Indicazione delle modalita di stoccaggio:

Settore Modalita

2 Cassoni/contenitori mob

3 Contenitori mobili su scaffalatura industri
8 Cassoni/contenitc mobili

9 Cassoni/contenitori mob
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110

\ Cassoni/contenitori mob

Macchinari/attrezzature presenti:

Contenitori di stoccaggio

Scaffalatura industriale

Cassoni scarrabili

Contenitori mobili

Contenitori di stoccaggio

Cassone scarrabile da 30 mc

Dimensioni: mm 6000 x 2500 x 2200

Produttore: Eco Service SpA

(per i rifiuti pericolosi dotati di guarnizione per la tenutastagna)

materiale: polietilene ad alta densita, polipropilene
capacita 0,04-1,2 mc

tenuta idraulica

resistenza chimica

dotati di sedi per inserimento forche muletto o transpallet.

Scaffalatura industriale

L

Lo stoccaggio sulla scaffalatura metallica consantdozione di contenitori con
capacita massima pari ad 1,2mc; pertanto i comtemihe saranno adoperati avranno
dimensioni variabili da 0,04 a 1,2 mc, a secondiadipologia da stoccare.

Circa le misure della scaffalatura adoperata gnegenta una sezione tipo (cfr.
immagine a sinistra); per le dimensioni in piantarsanda alla planimetria di progetto.
La scaffalatura sara disposta su n. 3 piani, patehanassimo ospitare due file per
ciascun piano.

In base a tale configurazione e alle dimensiopiamta previste, emerge la possibilita di
avere al massimo n. 34 alloggiamenti per pianoupéptale di 102 alloggiamenti.

Circa la collocazione dei rifiuti liquidi su talérsttura, saranno adoperatipallets dotati di
vasca grigliata di contenimento, in relazione efipacita del contenitore (fusti e/o
cisternette). Tale modalita consente di ottenetufaice funzione di rispetto dei criteri
normativi che regolamentano lo stoccaggio deitifiquidi (rif. D.G.R.386/2016 e

D.Lgs 152/2006 e s.m.i.) nonché la versatilitaaletbperazioni di stoccaggio in
funzione dei quantitativi effettivamente stocc8iiriporta, a titolo esemplificativo,
un’immagine tipo delle modalita di stoccaggio (ingime a destra) che prevedranno

I'impiego di sistemi di contenimento dedicati, imkione delle tipologie e dei quantitativi stoccati
La scaffalatura sara agganciata a pavimento; fasatura sara rispondente alle prescrizioni teleaidell ACAI-CISI e

del D.Lgs 81/2008 e s.m.i.

Dati caratteristici della fase:

durata della fase: 8 h/d
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* tempi necessari per raggiungere il regime di fumaioento e per l'interruzione di esercizio dell'impio: 15 min.
e periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.

Condizioni di esercizio
« P: Ambiente
« T:ambiente

* Modalita: discontinua

Sistemi di regolazione e controllo:

Eventuale attivita di cernita e riduzione volumeta (fasi 3.3.1.2 — 3.3.1.3)

La cernita manuale eventualmente svolta sara firetia alla separazione di sostanze estranee o aani@icemente del
rifiuto dal contenitore e/o pallet con cui € giurmhoimpianto (attivita precedentemente ricompreskenoperazioni R13-
D15, configurate come attivita D13-R12 ai sensi@¢lgs 205/2010).

E’ bene specificare che tali attivita sono potelmzémte svolgibili sui rifiuti in ingresso al fine dttimizzare l'attivita di
stoccaggio e il successivo avvio presso impiantedupero/smaltimento autorizzati.

Per la cernita manuale € individuata in planimainarea di mqg. 14,40 (settore 5) che sara dotato d

e un cordolo di contenimento di eventuali sversamactidentali,
e un pozzetto grigliato (dim. 1 mc) per la raccolemlil eventuali sversamenti accidentali,
e pavimentazione in c.a. industriale con impermeabdizione superficiale con vernici/resine epossilich

La riduzione volumetrica, per le tipologie di rifiindicate, potra essere effettuata tramite:
e pressa
o trituratore

In dettaglio:

Elenco rifiuti in ingresso alla fase e specificamodelle attivita per tipologia merceologica:

Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a | t/g mc/g

02010 | R12-R15-D13-D14-D15
0702 1! | R12-R15-D13-D14-D15
1201 0! | R1z-R1:-D13-D14-D15
16 01 1! | R1z-R1:-D13-D14-D15
AEENEAE e CTO20 | RLEZRILDLS DLADSS Stoccaggio, eventuale cernita e 600 750 60 75
19120 | R1ZRI&ZD1EDI4ADIS | i o7ione efo pressatura
1501 0: | R1z-R1:-D13-D14-D15

1501 0! | R1z-R1:-D13-D14-D15
1501 0( | R1z-R1:-D13-D14-D15

2001 3¢ | R1z-R1:-D13-D14-D15

Pneumatic 16010{ | R12z-R1:-D13-D14-D15 10.00C | 13.00¢ | 15C 20C

0301 0! | R12-R15-D13-D14-D15
1501 0¢ | R1z-R1:-D13-D14-D15
Legno 1702 0. | R1z-R1:-D13-D14-D15
19120 | R1z-R1:-D13-D14-D15
2001 3t | R12-R15-D13-D14-D15

Stoccaggio, eventuale cernita e

- . 160 228 30 37,5
triturazione

04 010t | R12-R15-D13-D14-D15

04010 | R1-R1:-D13-D14-D1S Stoccaggio, eventuale cernita e
1501 0' | R12-R15-D13-D14-D15 triturazione e/o pressatura
1912 0{ | R12-R13-D13-D14-D15

Tessili 190 420 30 60
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2001 1( | R12-R15-D13-D14-D15
04 02 2. | R12-R15-D13-D14-D15
04 02 2! | R12-R15-D13-D14-D15
20011! | R12-R15-D13-D14-D15
Imballaggi pericolosi 1501 10*| R12-R13-D13-D14-D15°10€020010, eventuale cemita e 5 | o6 | 49 | 44
triturazione e/o pressatt
Altri rif. Solidi 1502 02" | R12-R1:-D13-D14-D15 StO(_:cagg_io, eventuale cernita e 200 220 40 24
pericolosi 1502 0° | R12-R15-D13-D14-D15 triturazione e/o pressatura
17 02 04 | R12-R13-D13-D14-D15 | Stoccaggio, eventuale cerr 15C 187 40 50

Macchinari/attrezzature presenti:

pressa

trituratore

Pressa Bonfiglioli

—

—

—

Produttore:
Modello:

N. matricola:
Produttivita:

Completa di :

Trituratore “Satrind”

2345

Dati caratteristici della fase:

Ing. Bonfiglioli SpA

200
9208
10-12 t/h

Gru di sollevamento e polipo Minelli Tipo MPQOS 250/6
completo di

rotatore

Produttore: Satrind S.r.l.

Tipo: K10/50
n. serie: 258601

Anno di costruzione 2001

Camera di triturazione: mm 850 x 1008

Alberi controrotanti: 2

Supporto in profilati di acciaio

Tramoggia di carico in lamiera saldata
Motore elettrico HP/kW: 50/37

durata della fase: 3 h/d

tempi necessari per raggiungere il regime di funzionamento e per linterruzione di esercizio

dell'impianto: 15 min.

periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.

Condizioni di esercizio

P: Ambiente
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e T:ambiente

¢ Modalita: discontinua

Potenziali inquinanti generabili dalla fase

¢ Polveri totali*

*L’'azienda ha commissionato la valutazione dellessioni, effettuata tramite un rilievo analiticdee
progettazione di un sistema di abbattimento (efazione tecnica Ermete S.r.l.), nonostante i valevati

fossero gia inferiori ai limiti di legge.

Sistemi di regolazione e controllo:

e Filtro a maniche®

elettroventilatore da 300 mc/h
tubazione da 200 mm

abbattimento stimato: 99%

D N N N N NN

orientamento: verticale

Sistema di captazione polveri in materiale ignifugoleggero

tipologia di abbattimento: filtro a maniche
altezza camino: > 1 m oltre pensilina esistente

Valore limite (D.Lgs 152/2006 e s.m.i.)

Valore limite proposto

150 mg/Nmc 10 mg/Nmc
Dati quantitativi della fase
Quantitativi massimi in ingresso:
Tipologia CER Attivita t/a mc/a | t/g mc/g
02 01 O« R12-R13-D13-D14-D15
07 02 1. R12-R13-D13-D14-D15
12 01 O R12-R13-D13-D14-D15
16 01 1! R12-R13-D13-D14-D15
Plastica e Gomma 17 02 0. R12-R13-D13-D14-D15 600 50 60 25
1912 0- R12-R13-D13-D14-D15
1501 0: R12-R13-D13-D14-D15
1501 0! R12-R13-D13-D14-D15
1501 Of R12-R13-D13-D14-D15
2001 3¢ R12z-R12-D13-D14-D15
Pneumatic 160108 R12-R13-D13-D14-D15 10.00( | 13.00C | 15C 20C
03010! R12z-R12-D13-D14-D15
Legno 1501 0: R12-R13-D13-D14-D15 160 228 30 37,5
17 02 0: R12z-R1:-D13-D14-D15

8 dati da progetto emissioni - Laboratorio Ermete
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19120

R12-R13-D13-D14-D15

20 01 3 R12-R15-D13-D14-D15
04 01 0! R12-R15-D13-D14-D15
04 01 0! R12-R15-D13-D14-D15
15 01 O R12-R15-D13-D14-D15
. 19 12 O R12-R15-D13-D14-D15
Tessili 190 420 30 60
20 01 1 R12-R12-D13-D14-D15
0402 2: R12-R12-D13-D14-D15
0402 2 R12-R12-D13-D14-D15
2001 1: R12-R12-D13-D14-D15
Imballaggi pericolosi 15 01 10* R12-R13-D13-D14-D15 200 220 4 44
15 02 02 R12-R12-D13-D14-D15
o o . 200 220 40 44
Altri rif. Solidi pericolosi 15 02 0O: R12-R12-D13-D14-D15
17 02 04 R12-R12-D13-D14-D15 15C 187 | 4C 50

Scarti prodotti da cernita: CER 19.12.00 — ca. 0-10%
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2.3.4 Rifiuti soggetti a stoccaggio, eventuale cernita e pressatura (Tab. B)

Stoccaggio (fase 3.3.2.1)
| rifiuti di seguito indicati sono relativi allarlea 3.3.2. Essi sono stati raggruppati per tipalogtrceologica e, per ciascun
rifiuto, € stato indicato il relativo settore dostaggio.

Stoccaggio
1501 0: |imballaggiin carta e carto 2-8-10
CARTAE 19120: |cartae cartor 2-8-10
CARTONE 1501 0! | imballaggi in materiali compos 8-10
IMB. MISTI 1501 0t |imballaggi in materiali mis 2-8-10
2001 0. |carta e cartor 2-8-10

Indicazione delle modalita di stoccaggio:

Settore Modalita

2 Cassoni/contenitori mob
8 Cassoni/contenitori mob
10 Cassoni/contenitori mob

Macchinari/attrezzature presenti:

¢ Contenitori di stoccaggio:
Cassoni scarrabili; contenitori mobili

(cfr. tabella riepilogativa codici CER/contenitori)

Dati caratteristici della fase:

e durata della fase: 8 h/d

e tempi necessari per raggiungere il regime di funzionamento e per linterruzione di esercizio
dell'impianto: 15 min.

* periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.

Condizioni di esercizio

e P: Ambiente
e T:ambiente

¢ Modalita: discontinua

Sistemi di regolazione e controllo:

Eventuale attivita di cernita e riduzione volumeta (fasi 3.3.2.2 — 3.3.2.3)

La cernita manuale eventualmente svolta sara finalizzata alla separazione di sostanze estranee o anche
semplicemente del rifiuto dal contenitore e/o pallet con cui & giunto in impianto (attivita precedentemente
ricomprese nelle operazioni R13-D15, configurate come attivita D13-R12 ai sensi del D.Lgs 205/2010).

E’ bene specificare che tali attivita sono potenzialmente svolgibili sui rifiuti in ingresso al fine di ottimizzare
I’attivita di stoccaggio e il successivo avvio presso impianti di recupero/smaltimento autorizzati.

Per la cernita manuale & individuata in planimetria un’area di mq. 14,40 (settore 5) che sara dotato di:

+ un cordolo di contenimento di eventuali sversamactidentali,
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pavimentazione
epossidiche.

un pozzetto grigliato (dim. 1 mc) per la raccolégli eventuali sversamenti accidentali,

in c.a. industriale con impermeakdlzione superficiale con vernici/resine

Per gli imballaggi la cernita manuale sara finaiazalla separazione delle varie frazioni mercechag(carta,

plastica, legno, metallo), avviate alle relativeek di trattamento descritte.

La riduzione volumetrica, per le tipologie di rifiindicate, potra essere effettuata tramite:

pressa

In dettaglio:

Elenco rifiuti in ingresso alla fase e specificarodelle attivita per tipologia merceologica:

imballaggi in carta e carto

carta e cartor

imballaggi in materiali compos

imballaggi in materiali mis

1501 0:
CARTAE 1912 0:
CARTONE 15 01 0!
IMB. MISTI 15 01 O
2001 0:

carta e cartor

Stoccaggio,
eventuale
cernita e
pressatura

Macchinari/attrezzature presenti:

pressa

Pressa Bonfiglioli

—

—

—

Dati caratteristici della fase:

Produttore:
Modello:

N. matricola:
Produttivita:
Completa di :

Ing. Bonfiglioli SpA
200

9208

10-12 t/h

Gru di sollevamento e polipo Minelli Tipo MPOS 250/6

completo di rotatore

durata della fase: 3 h/d

dell'impianto: 15 min.

periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.

Condizioni di esercizio

P: Ambiente

T: ambiente

Modalita: discontinua

Potenziali inquinanti generabili dalla fase

Sistemi di regolazione e controllo:

tempi necessari per raggiungere il regime di funzionamento e per linterruzione di esercizio
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Dati quantitativi della fase

Quantitativi massimi in ingresso:

Tip. CER t/a mc/a t/g mcl/g

1501 0:
19120.
CARTA E CARTONE 15010 700 875 50 62,5
1501 Ol

20010:

Scarti prodotti da cernita: CER 19.12.00 — ca. 0-10%

2.3.4. Rifiuti soggetti a stoccaggio ed eventuale cernita e/o raggruppamento e/o
pallettizzazione (Tab. C)
Stoccaggio (fase 3.3.3.1)

| rifiuti di seguito indicati sono relativi allarlea 3.3.3. Essi sono stati raggruppati per tipaloggrceologica e, per ciascun
rifiuto, & stato indicato il relativo settore dostaggio.

Stoccaggio:
15010 imballaggi in vetr 8-1C
16 01 2« vetrc 2-8-1C
VETRO 17020. | vetrc 2-8-1C
1912 0! vetrc 2-8-1C
2001 0: vetrc 2-8-1C
06 13 02° | carbone attivato esaurito (tranne 06 07 39
CARBONI 190110 | carbone attivato esaurito, impiegato per il tragato dei furr 39
ATTIVI E RESINE| 19 09 0. carbone attivo esaur 3-8-1C
19 09 0! resine a scambio ionicsaturate o esaur 3-8-1C
catalizzatori esauriti contenenti oro, argentoigerodio, palladio, iridio @
Eélﬁ;‘lz_rzlmom 16080 | platino (tranne 16 08 O 8-10-13-14
16 08 07 | catalizzatori esauriti contaminati da sostanzecpése 39
16 03 03 | rifiuti inorganici, contenenti sostanze pericol 39
16 03 0- rifiuti inorganici diversi da quelli di cui alla we 16 03 0 3-8-1C
RIFIUTIFUORI |16 03 05 | rifiuti organici, contenenti sostanpericolos: 39
SPECIFICA O - T . Co
CONTENENTI 16 03 01 rifiuti organici, diversi da quelli di cui alla vecl6 03 0 3-8-1C
gas in contenitori a pressione (compresi gli hgloaptenenti sostanze
PRODOTTI 16 05 04 ericolos 3
CHIMICI penc — _ —
16 05 0! gas in contenitori a pressione, diversiquelli di cui alla voce 16 05 | 3
sostanze chimiche di laboratorio contenenti o tdgtida sostanze
16 0506 | pericolose, comprese le miscele di sostanze chaxdchaboratori 3
CATRAMI E
MISCELE 16 07 09* | rifiuti contenenti altre sostanze pericolose 3-9
BITUMINOSE 170301 | miscele bituminose contenenti catrame di car 39
16 06 01 | batterie al piomb 3-9-12
16 06 02 | batterie al nich-cadmic 3-9-12
PILE E 16 06 03 | batterie contenenti mercu 3-9-12
BATTERIE 16 06 0: batterie alcaline (tranne 16 06 3-8-1C
16 06 0! altre batterie ed accumulat 3-8-1C
16 06 06° | elettroliti di batterie ed accumulatori, oggettaaécolta differenzia 3
20 01 33 | batterie e accumulatori di cui alle voci 16 06 08,06 02 e 16 06 C 3-9-12
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nonché batterie e accumulatori non suddivisi caenérali batterie

2001 3« batterie e accumulatori diversi da quelli di cl@aloce 20 01 2 3-8-1C
pitture e vernici di scarto, contenenti solvengjarici o altre sostanze
080111 | pericolos: 39
08 01 1. pitture e vernici di scarto, diverse da quellewialla voce 08 01 1 3-8-1C
08 01 21 | residu di vernici o di sverniciato 39
ESEQEW 08 03 12 | scarti di inchiostro, contenenti sostanze peric 39
VERNICI’ 08 03 1. scarti di inchiostro, diversi da quelli di cui altace 08 03 1 3
PITTURE E 08 03 17" | toner per stampa esauriti, contenenti sostpericolos: 3
TONER 08 03 1 toner per stampa esauriti, diversi da quelli dialld voce 08 03 1 3-8-1C
adesivi e sigillanti di scarto, contenenti solvertianici o altre sostanze
08 04 09 | pericolos: 39
08 04 1 adesivi e sigillanti di scartdiversi da quelli di cui alla voce 08 04 3-8-1C
SOLVENTI 14 06 01' | clorofluorocarburi, HCFC, HF 3
ALOGENATI 14 06 02 | altri solventi e miscele di solventi, alogel 3
SOLVENTI NON
ALOGENATI 14 06 03 | altri solventi e miscele di solve 3
FANGHI E
MORCHIE
CONTENENTI
SOLVENTI 14 06 05 | fanghi o rifiuti solidi, contenenti altri solve! 3-9
RIFIUTI DA
PROCESSI CHIMICI
CONTENENTI
METALLI 06 04 05 | rifiuti contenenti altri metalli pesal 39
05 0103* | morchie depositate sul fondo dei serk 39
FANGHI E 120112 | cere e grassi esau 39
MORCHIE . . . .
OLEOSE 13 0502 | fanghi di prodotti di separazione olio/ac 39
GRASSI E CERI | 130801 | fanghi ed emulsioni prodotti dai processi di diagaine 311
17 03 0: miscele bituminose diverse da quelle di cui allaevd7 03 0 3-8-1C
17 01 0O: mattonelle e ceramic 8-1C
rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demaione, diversi da quelli di
17 09 0: cui alle voci 17 09 01, 17 09 0:17 09 O: 8-10
1701 0: cementi 8-1C
1701 0: matton 8-1C
miscugli o scorie di cemento, mattoni, mattoneltEmmiche, contenenti
17 01 06" | sostanze pericolo 39
INERTI E RIFIUTI miscugli o scorie di cemento, mattoni, mattoneltemmiche, diverse da
DA 17010 quelle di cui alla voce 17 01 8-1C
COSTRUZIONE i .
17 0503 | terra e rocce, contenenti sostanze peric 9
17 05 0: terra e rocce, diverse da quelle di cui alla vot@4 0! 8-1C
materiali da costruzione a base di gesso contandaaostanze
17 08 01' | pericolos: 39
materiali da costruzione a base di gesso diverguedli di cui alla voce
1708 0: 1708 0: 3-8-1C
altri rifiuti dell'attivita di costruzione e demdiione (compresi rifiuti
17 09 03 | misti) contenenti sostanze pericol 9
17 06 0- materiali isolanti diversi da quelli di cui allecidl7 06 01 e 17 06 | 3-8-1C
16 01 07 | filtri dell’olio 39
16 01 08 | componenti contenenti mercu 39
ALTRI RIFIUTI DI - :
PROVENIENZA 1601 09 | componenti contenenti P( 39
DA 16 01 10° | componenti esplosivi (ad esempio «air bi 3-9
MANUTENZIONE E . - A T
DEMOLIZIONE 16 01 1. pastiglie per freni, diverse da quelle di cui aitece 16 01 1 3-8-1C
AUTOVEICOLI componenti pericolosi diversi da quelli di cui alieci da 16 01 07 a 16
160121° |11,160113e1601 3-9
16 01 2: componenti non specificati altrime 1-8-1C
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catalizzatori esauriti contenenti metalli di trasnhe pericolosi o

16 08 02° | composti di metalli di transizione pericol 39
catalizzatori esauriti contenenti metalli di traehe o composti di metalli
16 08 0O: di transizione, non specificati altrime 8-10-13-14
IMBALLAGGI imballaggi metallici contenenti matrici solide pseopericolose (ad
PERICOLOS 1501 11" | esempio amiantocompresi i contenitori a pressione vi 39
fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eéfiti, diversi da quelli di
07 06 1. cui alla voce 07 06 : 3
sospensioni acquose contenenti pitture e verroatenenti solventi
080119 | organici o altre sostanze pericol 3
sospensioni acquose contenenti pitture e vernieirde da quelle di cui
08 01 2 alla voce 08 01 1 3
08 02 O: polveri di scarto di rivestimer 3-8-1C
0901 01 | soluzioni di sviluppo e attivanti a base acqt 3
09 01 02 | soluzioni di sviluppo per lastre offset a base ase 3
09 01 03 | soluzioni di sviluppo a base di solve 3
RIFIUTI LIQUIDI 0901 04 | soluzioni fissativ 3
SOLUZIONI 09 01 05 | soluzioni di lavaggio soluzioni di arresi-fissaggic 3
ACQUOSE 110111 | soluzioni acquose di lavaggio, contenenti sost@ezieolos: 3
RIF. SOLIDI 11011 soluzioni acquose di lavaggio, diverse da quelleudalla voce 10 01 : 3
12 0301 | soluzioni acquose di lavagt 3-9-11
12 03 02 | rifiuti prodotti da processi di sgrassatura a va 39
16 10 01 | soluzioni acquose di scarto, contenenti sostandegbese 3
16 10 0: soluzioni acquose di scarto, diverse da quelleidalta voce 16 10 ( 3
16 10 03 | concentrati acquosi, contenenti sostanze peric 3
16 10 0: concentrati acquosi, diversi da quelli di cui aitece 16 10 0 3
fanghi contenenti sostanze pericolose prodottilati@ttamenti delle
19 08 13 | acque reflue industri 39
fanghi prodotti da altri trattamenti delle acquibure industriali, diversi da
1908 1¢ quelli di cui alla voce 19 08 : 3-8-1C
SCORIE 10 04 01 | scorie della produzione primaria e seconc 39
fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eéfhti contenenti sostanze
07 02 11 | pericolos 3
fanghi prodotti dal trattamento in loco degli eéhti diversi da quelli di
07 02 1. cui alla voce 07 02 : 3
fanghi prodotti da pitture e vernici, contenentvsati organici o altre
08 01 13 | sostanze pericolo 39
fanghi prodotti da pitture e vernici, diversi deetjudi cui alla voce 08 01
FANGHI 08011 |13 3-8-1C
1002 1! altri fanghi e residui di filtrazior 3
12 01 14 | fanghi di lavorazione, contenenti sostanze pergs 39
1201 1¢ fanghi di lavorazione, diversi da quelli di cuiaailoce 12 01 1 3
12 01 18 | fanghi metallici (fanghi di rettifica, affilaturalappatura) contenenti o 39
14 06 04 | fanghi o rifiuti solidi, contenenti solventi aloggi 39
OLIVEGETALI |20 01 2! oli e grassi commestib 6
06 01 01" | acido solforico ed acido solforc 3
06 01 06" | altri acidi 3
ALTRI RIFIUTI 1101 13 | rifiuti di sgrassaggio contenenti sostanze pers 3
LIQUIDI 1101 1- rifiuti di sgrassaggicdiversi da quelli di cui alla voce 11 01 3
16 01 14 | liquidi antigelo contenenti sostanze perico 3
16 01 1! liquidi antigelo diversi da quelli di cui alla vodé® 01 1. 3
PROV. URBANA 20030 lelu.tl |r_190mbrarn_ 2-8-1C
20 03 0: Residuidella pulizia strada 8-1C
RIFIUTI 1912 0¢ | minerali (ad esempio sabbia, roc 8-1C
DERIVANTI DAL altri rifiuti (compresi materiali misti) prodottia trattamento meccanico
TRATTAMENTO | 1912 11 | dei rifiuti, contenenti sostan:pericolos: 39
DI ALTRI altri rifiuti (compresi materiali misti) prodottiad trattamento meccanico
RIFIUTI 1912 1: | dei rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 12 11 8-10
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1004 02 | impurita eschiumature della produzione primaria e secon 39
11 05 0: ceneri di zinc 13-14
“RA'I'E:_'&I'LBE'E;LQ e 12011 | rifiuti di saldatur: 3-8-1C
LAVORAZIONE E 1 120116 | materiale abrasivo di scarto, contenente sostagrzeofs 3-9
TRATTAMENTO 12011 materiale abrasivo di scaridiverso da quello di cui alla voce 12 01 3-8-1C
DI METALLI corpi d’utensile e materiali di rettifica esauttintenenti sostanze
12 01 20 | pericolos: 39
corpi d’'utensile e materiali di rettifica esaudtversi da quelli di cui alla
12012: |voce 12 0120 3-8-1C
segatura, trucioli, residui di taglio, legno, palfird truciolare e 3-9
03 01 04 | piallacci contenenti sostanze perico
gg{'ﬁélRlF' altri materiali isolanti contenenti o costituiti dastanze
PERICOLOSI 17 06 03 | pericolos: _ 39
19 12 06 | legno contenente sostanze pericc 3-9
20 01 37 | legno, contenente sostanze pericc 39

Indicazione delle modalita di stoccaggio:

Settore Modalita

2 Cassoni/contenitori mob

3 Contenitori mobili su scaffalatura industri

6 Cisterna dotata di bacino di contenimento a norrGdr[386/201
8 Cassoni/contenitori mob

9 Cassoni/contenitori mob

10 Cassoni/contenitori mob

12/e Vasca stoccaggio batte

12/k Cumuli (h< 3m

13-14 Cumuli

Macchinari/attrezzature presenti:

* Contenitori di stoccaggio

e Scaffalatura industriale

Contenitori di stoccaggio

Cassoni scarrabili

Cassone scarrabile da 30 mc
Dimensioni: mm 6000 x 2500 x 2200
Produttore: Eco Service SpA

(per i rifiuti pericolosi dotati di guarnizione per la tenutastagna)
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Contenitori mobili

materiale: polietilene ad alta densita, polipropilene
capacita 0,04-1,2 mc

tenuta idraulica

resistenza chimica

dotati di sedi per inserimento forche muletto o transpallet.

Per i liquidi saranno adoperati contenitori quastf e cisternette dotati di bacino di contenimertn
capacita rispondenti ai criteri di cui alla DGR BBBL6.

4

Figura 5- Esempio vaschette di contenimento e contenitori mobili

Scaffalatura industriale
cfr. dettagli Linea 3.3.1

Vasca stoccagqio batterie esauste

Lavasc4 di stoccaggio delle batterie al piombo esaustsgmi dimensioni di ca. metril3,40 x 7,15 e proitanciedia di
circa 60 cm, stante la forte pendenza del fondo.

Presenta una vasca di raccolta degli elettrafiterrata e chiusa superiormente, delle dimensiohixi x (h) 1,50.

La vasca di raccolta degli elettroliti & collegathun serbatoio di accumulo esterno, posto in badiicontenimento
(capacita serbatoio: 7,50 mc. / capacita bacinkd mc.).

Le aree descritte sono realizzate ponendo al dasigl conglomerato cementizio una membrana in HB®E mm con
sovrastante massetto in cemento fuso ad altagez&stper uno spessore complessivo di circa 30 cm.

4 Dati da relazione progettuale ing. Federico Buonanno
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Analoga procedura e stata seguita per le paretepos lati perimetralifuori terra della vasca,|ddtezza di 2 metri,
eseguite con doppia parete, di cui quella a cantath gli elettroliti, realizzata in cemento fuson interposta membrana
in HDPE.

Il pozzetto di raccolta degli elettroliti &€ realé&@® in acciaio inox che aderisce al cemento dstiveento.

Il bacino di stoccaggio € inoltre dotato di un doske impedisce la fuoriuscita degli elettrolitiegresso di acqua di
piazzale.

La soluzione elettrolitica raccolta nel pozzetteng aspirata tramite una pompa di sollevamentdipeio al serbatoio di
stoccaggio.

La vasca presenta una superficie di 96 mq e rigodianto, adeguata allo stoccaggio di 100 mcr(@aévo gia
autorizzato), corrispondenti a circa 225 t.

Vasca di accumulo
soluzione elettrolitica Setto re 1 2
h=1,2m h=2,45m
T
|
ettore 12/c 6.60 ‘
(so)|| h=2m Settore 12/
N Settore 12/a
. . toccaggio
vasca stoccaggio batterie al s -
— iom altre batterig
) piombo esauste esauste
'\?E/
13.40 -—3,90 —

h=fino a ca. 3 m ricoperto con lastre di
acclalo nella parte superlore

Per il serbatoio di stoccaggio della soluzionetedbtica & stato previsto in fase progettualedénmento di un
filtro a carbonato di sodio, per I'abbattimentoldamissioni fuggitive prodotte dallo sfiato detlssoio (cfr.
paragrafo emissioni e relazione tecnica dedic&emnete S.r.l.).

Eventuale attivita di cernita manuale (fase 3.3.3.2

La cernita manuale eventualmente svolta sara firetia alla separazione di sostanze estranee o aani@icemente del
rifiuto dal contenitore e/o pallet con cui € giurmtoimpianto (attivita precedentemente ricompreskenoperazioni R13-
D15, configurate come attivita D13-R12 ai sensili¢lgs 205/2010).

E’ bene specificare che tale attivita & potenzialtmesvolgibile sui rifiuti in ingresso al fine ditnizzare I'attivita di
stoccaggio e il successivo avvio presso impiantedupero/smaltimento autorizzati.

Per la cernita manuale € individuata in planimatrisarea di mq. 14,40 (settore 5) che sara dofata d

e un cordolo di contenimento di eventuali sversamactidentali,
e un pozzetto grigliato (dim. 1 mc) per la raccolemlil eventuali sversamenti accidentali,

e pavimentazione in c.a. industriale con impermeabilzione superficiale con vernici/resine epossilich
Per le batterie al piombo esauste, il conferimemtcerra direttamente in vasca.
| seguenti rifiuti saranno oggetto di stoccaggicegdntuale cernita manuale e/o raggruppamentdettpadazione :

Elenco codici CER in ingresso alla fase:

Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a | t/lg | mclg
15010 | R12-R13-D13-D14-D15
16 01 2( | R12-R13-D13-D14-D15
Vetro 1702 0. | R12-R13-D13-D14-D15

Stoccaggio, eventuale cernita g 230 60 50

manuale
1912 0! | R12-R1&-D13-D14-D1E
2001 0. | R12-R13-D13-D14-D1&
06 1302 | R12-R1&-D13-D14-D1E . )
‘ o . | Stoccaggio, eventuale cernita 30 37 5 6
Carboni attivi e 190110 | R12-R1:-D13-D14-D15 manuale (esclusivamente
resine 19 09 O« R12-R1%D13-D14-D15 relativa ad allontanamento
eventuali sostanze estranee) 30 37 5 6

1909 0! | R12-R1E-D13-D14-D1E
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16 08 O: Stoccaggio, eventuale cernita
Catalizzatori esaurit R12-R13-D13-D14-D15 Manuale (esclusivamente |, | 155 | 54| 9
16 08 07* relativa ad allontanamento
eventuali sostanze estrar
16 03 03 D13-D14-D1E
16 03 O« D13-D14-D1E
Riflut fuori specifica) 1603 05 | R1#R18-D13-D14-D1E
Contenenti prodotti| 16 03 0t | R12-R13-D13-D14-D1t& . . 120 120 20 20
Stoccaggio, separazione
Chimici 16 05 04 D13-D14-D1E eventuali sostanze estranee,
16050 | R1zR13D13-D14-D15 pallettizzazione.
16 05 06 D13-D14-D1E
i i 16 07 09 D13-D14-D1E
Catram e miscele 50 55 | 15| 165
ituminose 17 03 01' | R12-R13-D13-D14-D1E
16 06 0« | R12-R1&-D13-D14-D1E
16 06 0! | R12-R1&-D13-D14-D1E 150 120 50 40
20013 | R12-R12D13-D14-D15 | Stoccaggio, eventuale cernita
‘ o manuale (esclusivamente
Pile e batterie 16 06 01" | R12-R1:-D13-D14-D15 relativa ad allontanamento
16 06 02 | R12-R1%D13-D14-D15 eventuali sostanze estranee),
riconfezionamento,
16 06 03 | R12-R13-D13-D14-D1E pallettizzazione. 10.000| 5.000| 200 100
16 06 06' | R12-R13-D13-D14-D1E
2001 33 | R12-R13-D13-D14-D1E
080111 | R12-R1&-D13-D14-D1E
08 0121 | R12-R1&-D13-D14-D1E
08 03 12" | R12-R1&-D13-D14-D1E 90 100 25 27,8
0803 17 | R12-R1&-D13-D14-D1E
Co'l/%rz‘ijc?s"’" 080409 | R12-R13-D13-D14-D15 | Stoccaggio,pallettizzazione
Pitture e toner 0801 1. | R12-R13-D13-D14-D15
08 03 1. D13-D14-D1E
90 100 25 27,8
08 03 1¢ | R12-R13-D13-D14-D15
08 04 1 D13-D14-D1E
) | 140601 D13-D14-D1E ) ) )
Solventi alogenati Stoccaggio, pallettizzazione 20 20 1 10
14 06 02 D13-D14-D1E
Sg'l‘c’)‘;gtr";"” 1406 03* | R12-R13-D13-D14-D15  Stoccaggio, palletiiane | 20 20 | 10 10
Fanghi e morchie
. 14 06 05* D13-D14-D15 Stoccaggio, pallettizzazione 30 32 10 11
Contenenti solver
Rifiuti da processi
chimici 0604 05* | R12-R13-D13-D14-D15  Stoccaggio, pallettiane | 150 | 125 | 60 50
Contenenti meta
05 01 03 R12-R13-D13-D15
Fanghi e morchie o
oleose 120112 R12-R13-D13-D15 ) ) )
Stoccaggio, pallettizzazione 50 52 2 26
Grassi e cere 1305 02 R12-R13-D13-D15
13 08 01* R12-R13-D13-D15
16 01 07 | R12-R13-D13-D14-D1E
Altri rifiuti di . _
provenienza 16 01 08 D13-D14-D1& Stoccaggio, eventuale cernita
Da manutenzione e A N1ANE manuale (esclusivamente
Demolisione 16 01 09 D13-D14-D1E relativa ad allontanamento 900 1.100 60 75
autoveicoli (p) 16 01 10 D13-D14-D15 eventuali sostanze estranee)
16 01 21' | R12-R13-D13-D14-D1E
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16 08 02° | R12-R13-D13-D14-D1&
Altri rifiuti di 1601 1: | R12-R13-D13-D14-D1E
provenienza
i ‘ - ich _ _ B
Da manut.e.nzmne e| 16080: | R1Z-R1:-D13-D14-D1t 900 1.100 100 125
Demqthne 16 01 22 R12-R4-R13-D13-D14- Stoccaggio, cernita manuale,
autoveicoli (np) D15 recupero parte metalli
Imballaggi pericolosi 1501 11*  R12-R13-D13-D14-D15>10CCa0910, eventuale cernitae 54 | 165 | 50 | 415
triturazione e/o pressatt
Ingombranti 200307 R12-R13-D13-D14-D1510CCA00I0, eventuale cemita e oy | 199 509 55
triturazione
Rif. Cont. Ol 16 07 08 | R12-R13-D13-D14-D1E | Stoccaggio, pallettizzazio 5C 62,% 25 31
0706 1. | R12-R1:2-D13-D14-D15
080119 | R12-R13-D13-D14-D1E
08 01 2 D13-D14-D15
08 02 0: D13-D14-D15
09 01 01 D13-D14-D15
09 01 02 D13-D14-D15
09 01 03 D13-D14-D15
09 01 04 D13-D14-D15
Rifiuti liquidi 09 01 05 D13-D14-D15
soluzioni
Acquose, 110111 | R12-R13-D13-D14-D15 | Stoccaggio, pallettizzazione 200 20 30 30
Rif. Solidi 1101 1. | R12-R13-D13-D14-D1E
12 03 01 R12-R1%-D13-D15
12 03 02 D13-D14-D15
16 10 01 D13-D14-D15
16 10 0: | R12-R13-D13-D14-D1E
16 1003* | R12-R13-D13-D14-D1&
16 10 O« D13-D14-D15
1908 13 | R12-R1:5-D13-D14-D1&
1908 1« | R12-R13-D13-D14-D1E
17 03 0. | R12-R13-D13-D14-D1E
1701 0! | R12-R13-D13-D14-D1E
1709 0« | R12-R13-D13-D14-D1E
C 1701 0: | R12-R13-D13-D14-D1E
Inerti e rifiuti da
. 1701 0. | R12-R13-D13-D14-D1E | Stoccaggio, pallettizzazione 100 70 50 35
Costruzione (np)
17010 | R12-R13-D13-D14-D1E
17 050« | R12-R13-D13-D14-D1E
1708 0. | R12-R13-D13-D14-D1E
17 06 0« | R12-R13-D13-D14-D1E
170106 | R1Z-R13-D13-D14-D1&
Inerti e rifiuti da 17 05 03 D13-D14-D15
. Stoccaggio, pallettizzazione 50 35 30 20
Costruzione (p) | 17 08 01 D13-D14-D15
17 09 03 D13-D14-D15
Scorie 1004 01' | R12-R13-D13-D14-D1E | Stoccaggio, pallettizzazio 18C 132 30 22
070211 D13-D14-D15
) 080113 D13-D14-D15 ) ] )
Fanghi Stoccaggio, pallettizzazione 30 30 15 15
1201 14 D13-D14-D15
120118 | R12-R13-D13-D14-D1&
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14 06 04 D13-D14-D15
07 02 1. D13-D14-D15
08 01 1. D13-D14-D15 ) ] )
Stoccaggio, pallettizzazione 30 30 15 15
1002 1! | R12-R13-D13-D14-D1E
12 01 1! D13-D14-D15
Oli vegetal 2001 2! R12-R1:-D13-D15 Stoccaggio, pallettizzazio 30C 33C 30 33
06 01 01 D13-D14-D15
06 01 06 D13-D14-D15
60 60 15 15
o 110113 | R12-R13-D13-D14-D1& ) ) )
Altri rifiuti liquidi Stoccaggio, pallettizzazione
16 01 14 | R12-R13-D13-D14-D1&
1101 1« | R12-R13-D13-D14-D1E
30 30 10 10
16 01 1! | R12-R13-D13-D14-D1E
Rifiuti derivantidal | 191211 | R12-R13-D13-D14-D15 30C 33C 60 6€
Trattamento dialtri| 14 15 o | R12R12D13-D14D15 | Stoccaggio, pallettizzazione
Rifiuti 300 330 60 66
1912 1. | R12-R13-D13-D14-D1E
1004 02 | R12-R13-D13-D14-D15
11050: | R12-R13-D13-D14-D1E
Rifiuti della metallurgia
e 1201 1! | R12-R13-D13-D14-D1E
Lavorezione ¢ | 120116 | R1#R12D13D14D1E | Stoccaggio, pallettizzazione 100 80 50 4D
Di metalli 12011 | R12-R13-D13-D14-D1E
120120 | R12-R13-D13-D14-D1&
1201 2: | R12-R13-D13-D14-D1E
030104 | R12-R13-D13-D14-D1E
" idi 17 06 03 | R12-R13-D13-D14-D1&
Altri ”.f' SIO|'.d' Stoccaggio, pallettizzazione 400 500 50 62,5
pericolosi 19 12 06 D13-D14-D15
2001 37" | R12-R13-D13-D14-D15
Prov. Urban 2003 0: | R12-R13-D13-D14-D1E | Stoccaggio, pallettizzazio 10C 9C 30 33

Dati caratteristici della fase:
e durata della fase: 8 h/d
e tempi necessari per raggiungere il regime di fumaioento e per l'interruzione di esercizio dell'impio: 15 min.
« periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.

Condizioni di esercizio
* P: Ambiente
*« T:ambiente

* Modalita: discontinua

Sistemi di regolazione e controllo:

Dati quantitativi della fase

Quantitativi massimi in ingresso:

Tipologia CER Attivita t/a mc/a | t/lg | mc/g
15010 R12-R13-D13-D14-D15

Vetro 16 01 2« R12-R13-D13-D14-D15 280 230 60 50
1702 0: R12-R1:-D13-D14-D15
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1912 0! R12-R13-D13-D14-D15
2001 0: R12-R1:-D13-D14-D15
06 13 02 R1z-R13-D13-D14-D15
30 37 5 6
1901 10 R12-R13-D13-D14-D15
Carboni attivi e resine
19 09 O« R12-R13-D13-D14-D15
30 37 5 6
19 09 0! R12-R13-D13-D14-D15
) ) N 16 08 0.
Catalizzatori esauriti R12-R13-D13-D14-D15 200 166 24 20
16 08 07
16 03 03 D13-D14-D15
16 03 O« D13-D14-D15
Rifiuti fuori specifica o 16 03 05 R12-R13-D13-D14-D15
Contenenti prodott 16 03 O R17-R12D13D14D15 | 120 | 120 | 20| 20
Chimici 16 05 04 D13-D14-D15
16 05 0! R12-R13-D13-D14-D15
16 05 06 D13-D14-D15
o o 16 07 09 D13-D14-D15
Catrami e miscele bituminose 50 55 15 16,5
17 03 01 R12-R13-D13-D14-D15
16 06 O« R12-R13-D13-D14-D15
16 06 0! R12-R13-D13-D14-D15 150 120 50 40
2001 3. R12-R1:-D13-D14-D15
16 0601* R1z-R1:-D13-D14-D15
Pile e batterie
16 06 02 R1z-R1:-D13-D14-D15
16 06 03 R12-R1:-D13-D14-D15 | 10.000| 5.000 200 100
16 06 06 R1z-R1:-D13-D14-D15
2001 33 R1z-R13-D13-D14-D15
0801 11 R1z-R13-D13-D14-D15
08 01 21 R1z-R13-D13-D14-D15
08 03 12 R1z-R13-D13-D14-D15 90 100 25 27,8
0803 17 R1z-R13-D13-D14-D15
Colle, adesivi, vernici 08 04 09 R12-R13-D13-D14-D15
Pitture e toner 08 01 1: R1z-R13-D13-D14-D15
08 03 1. D13-D14-D15
90 100 25 27,8
0803 1¢ R12-R13-D13-D14-D15
08 04 1( D13-D14-D15
, . 14 06 01 D13-D14-D15
Solventi alogenati 20 20 10 10
14 06 02 D13-D14-D15
Solventi non alogen: 14 06 03 R12-R13-D13-D14-D15 20 20 1C 1C
Fanghi e morchie
. 14 06 05* D13-D14-D15 30 32 10 11
Contenenti solver
Rifiuti da processi chimici
Contenenti meta 06 04 05* R12-R13-D13-D14-D15 150 125 60 50
0501 03 R12-R13-D13-D1E
Fanghi e morchie oleose 12 01 12 R12-R1%D13-D15
. 50 52 25 26
Grassi e cere 13 05 02 R12-R13-D13-D15
13 08 01* R12-R13-D13-D15
Altri rifiuti di provenienza 16 01 07 R12-R13-D13-D14-D15 900 1100 60 25
Da manutenzione e 16 01 08 D13-D14-D15 .
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Demolizione autoveicoli (p) 16 01 09 D13-D14-D15
16 01 10 D13-D14-D15
16 01 21 R12-R13-D13-D14-D15
16 08 02 R12-R13-D13-D14-D15
Altri rifiuti di provenienza 16011 R1zR1:D13-D14DI15
Da manutenzione e 16 08 O: R12-R13-D13-D14-D15 900 1100 100 125
Demolizione autoveicoli (np) 16 01 22 R12-R4-R13-D13-D14-
D15
Imballaggi pericolo: 1501 11 R12-R13-D13-D14-D15 20C 16€ 5C 41t
Ingombrant 20030 R12-R1:-D13-D14-D15 10C 11C 5C 55
Rif. Cont. Ol 16 07 08 R12-R13-D13-D14-D15 5C 62,5 25 31
07 06 1. R12-R1:-D13-D14-D15
080119 R12-R13-D13-D14-D15
08 01 2 D13-D14-D15
08 02 0: D13-D14-D15
09 01 01 D13-D14-D15
09 01 02 D13-D14-D15
09 01 03 D13-D14-D15
09 01 04 D13-D14-D15
Rifiuti liquidi soluzioni 09 01 05 D13-D14-D15
Acquose, 110111 R12-R1&D13-D14-D15 | 200 | 200 | 30, 30
Rif. Solidi 1101 1 R1zR15-D13-D14-D15
12 0301 R12-R13-D13-D1E
12 03 02 D13-D14-D15
16 10 01 D13-D14-D15
16 10 0. R12-R13-D13-D14-D15
16 10 03 R12-R13-D13-D14-D15
16 10 O« D13-D14-D15
190813 R12-R13-D13-D14-D15
1908 14 R12-R13-D13-D14-D15
1703 0: R12-R13-D13-D14-D15
1701 0: R12-R13-D13-D14-D15
17 09 0- R12-R13-D13-D14-D15
Inerti e rifiuti da 1701 0: R12-R1:-D13-D14-D15
Costruzione (np) 1701 0: R12-R1:-D13-D14-D15 100 70 50 35
17010 R12-R13-D13-D14-D15
17 05 0 R12-R13-D13-D14-D15
17 08 O: R12-R1:-D13-D14-D15
17 06 0 R12-R1:-D13-D14-D15
17 01 06 R12-R1:-D13-D14-D15
Inerti e rifiuti da 17 05 03 D13-D14-D15
Costruzione (p) 17 08 01 D13-D14-D15 >0 S
17 09 03 D13-D14-D15
Scori¢ 1004 01 R12-R13-D13-D14-D15 18C 132 3C 22
Fanghi 0702 11 D13-D14-D15 20 30 15 15
080113 D13-D14-D15

pag. 63



1201 14 D13-D14-D15
120118 R12-R15-D13-D14-D15
14 06 04 D13-D14-D15
07 02 1: D13-D14-D15
08 01 1. D13-D14-D15
30 30 15 | 15
10 02 1! R12-R15-D13-D14-D15
1201 1! D13-D14-D15
Oli vegetal 2001 2! R12-R1&D13-D1E 30C | 33C | 3¢ | 33
06 01 01 D13-D14-D15
06 01 06 D13-D14-D15
60 60 15 | 15
S 110113 R12-R15-D13-D14-D15
Altri rifiuti liquidi
16 01 14 R12-R15-D13-D14-D15
1101 1. R12-R15-D13-D14-D15
30 30 10| 10
16 01 1! R12-R15-D13-D14-D15
Rifiuti derivanti dal 191211 R12-R1:-D13-D14-D15 | 30C | 33C | 6C | 66
Trattamento di altri 1912 O R12-R1:-D12-D14-D15
Rifiuti 300 330 60 66
1912 1; R12-R15-D13-D14-D15
10 04 02 R12-R15-D13-D14-D15
11 05 0; R12-R15-D13-D14-D15
Rifiuti della metallurgia e 12011 R12-R1:-D13-D14-D15
Lavorazione e trattamento 120116 R12-R1:-D13-D14-D15 | 100 80 | 50 40
Di metalli .
12011 R12-R15-D13-D14-D15
12 01 20 R12-R15-D13-D14-D15
12012 R12-R15-D13-D14-D15
0301 04* R12-R15-D13-D14-D15
17 06 03 R12-R15-D13-D14-D15
Altri rif. Solidi pericolosi 400 500 50 62,5
19 12 06 D13-D14-D15
2001 37 R12-R15-D13-D14-D15
Prov. Urban 20 03 O: R12-R1:-D13-D14-D15 | 10C o0 | 3c | 33

Scarti prodotti da cernita: CER 19.12.00 — ca. 0-10%
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4, Linea 4 - Autodemolizione

Il settore dedicato al centro di raccolta e impiadittrattamento di veicoli fuori uso € allocatoairea fisicamente separata
dal restante con cui condivide, come evidenziafr@tedenza, alcuni servizi.

In riferimento all’Allegato 1 comma 3 del D.Lgs 28903, il centro di raccolta & organizzato, in z&ae alle attivita di
gestione poste in essere, nei seguenti specificirseorrispondenti, alle diverse fasi di gestiated veicolo fuori uso:

Estensione Rif. in Coperto/

Settore . .
(o)) planimetria scoperto

Settore di Conferimento dei veicoli fuori 15,0( 16/¢ Scopert:
settore di stoccaggio del veicolo fuori uso prinea d 410,00 16/b Scoperto
trattament
settore di bonifica e trattamento dei vei fuori usc 25,5( 16/c Copertc
settore di rottamazione per eventuali operazioniddizione 74,40 16/d Scoperto
volumetrica (pressatul
settore di stoccaggio dei rifiuti pericolc 12,0( 16/c Copertc
stoccaggio rifiuti non pericolosi 193,60 16/e Scoperto

21,60 16/e-01
172,0( 16/¢-02

settore di deposito dei veicoli tratt 144,0( 16/f Scopert:
settore di deposito pacchi carrozz 60,0( 16/c Scoperti
Settore di deposito rifiuti da autoriparatori 78,00 16/h Scoperto
Rifiuti non pericolosi 16/h-01
Rifiuti pericolos 16/r-02

Non sono presenti settori relativi al depositoritimbi in quanto I'azienda non ne effettua comnadizzazione. | settori
di raccolta dei veicoli trattati e di stoccaggia deicoli fuori uso prima del trattamento possoseeze utilizzati
indifferentemente per entrambe le categorie dioleadle seguenti condizioni:

i i veicoli devono essere tenuti separati

. entrambi i settori devono presentare idonee caigtthe di impermeabilita e di resistenza
requisiti entrambi rispettati dall'impianto in esam
Il tipo di pavimentazione € analogo a quello deflstante area; per essa € prevista la stessa ngethdhanutenzione,
monitoraggio ed intervento.
| settori di bonifica, e stoccaggio dei rifiuti jpalosi sono disposti in area coperta, in accomoguanto stabilito dalla
DGR 386/2016.
L'azienda & autorizzata a stoccare un numero masdiveicoli fuori uso in ingresso (CER 160104*Yipa 14; a seguito
dell'aggiornamento del D.D. n. 32 del 12/02/201&zienda & autorizzata a ricevere nel proprio anfm, per un
quantitativo massimo di 3.000 t/a con 20 t di stgyggo, le seguenti tipologie di rifiuti pericolasinon pericolosi derivanti
dalle operazioni di autoriparazione. Con la preseviene effettuato anche I'aggiornamento dei vegtoccabili in
relazione ai criteri di cui alla DGR 386/2016:

Tabella 1- rifiuti non pericolosi

16010: pneumatici fuori us R1z
16011: pastiglie per freni, diverse daelle di cui alla voce 16 01 R1z
160115 liquidi antigelo diversi da quelli di culaaloce 16 01 14 R13
16011¢ serbatoi per gas liquit R1Z
16011° metalli ferros R1Z
16011¢ metalli non ferros R1Z
16011¢ plastic: R1Z
16012( vetrc R1S
16012: componenti non specificati altrime R1Z
16019¢ rifiuti non specificati altrimen R1Z
160801 catalizzatori esauriti contenenti oro, argerenio, rodio, palladio, iridio o platino R13
(tranne 16 08 O

Tabella 2- rifiuti pericolosi

150202* | assorbenti, materiali filtranti (inclusitfi dell’olio non specificati altrimenti), strace R13
indumenti protettivi, contaminati da sostanze pwase
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160107- | filtri dell’olio R1Z
160108’ | componenti contenenti mercu R1Z
160109 | componenti contenenti P( R1Z
160110 | componenti esplosivi (ad esempio “air be R1Z
160113' | liquidi per fren R1Z
160114* | liquidi antigelo contenenti sostanze perico R1Z
160121* | componenti pericolosi diversi da quellcdi alle voci da 16 01 07 a 16 01 11, 16 01 R13
13e16011
160601* | batterie al piomhb R1Z
160807' | catalizzatori esauriti contaminati da sostanzecpéys¢ R1Z

| quantitativi stoccabili sono cosi definiti, inagione ai criteri di cui alla DGR 386/2016:

In riferimento all’area di stoccaggio dedicata,igamq. 411, si ottiene un valore di veicoli padX0 : 8 = 51 veicoli
Considerato un quantitativo stoccabile di rifiugi @utoriparatori pari a 20 t, si ha che il numegbritivo di veicoli fuori
uso in ingresso stoccabili & par8a

Tale numero va a riparametrarsi in funzione deedrdi cui alla delibera 386/2016, in relazionkadipologia di veicoli.

In riferimento all’area di stoccaggio dedicata,igamq. 144, il numero di veicoli trattati (bonidi¢- smontaggio) stoccabili
sara invece:

144 ;8 =18

Descrizione delle attivita svolte

In un'area di superficie pari a circa 416, si procede allo stoccaggio dei veicoli fuori is@ttesa del trattamento.
Utilizzando un carrello elevatore, i veicoli sarareondotti nell’area di sosta e saranno parcheigggaza accatastamento
diretto; lo stoccaggio potra eventualmente avveairehe su cantilever a norma.

Le attivita autorizzate sono quelle di messa inrgizza e trattamento dei veicoli fuori uso, di segevidenziate.

Messa in sicurezza del veicolo fuori uso

Le operazioni di messa in sicurezza dei veicolrifuso vengono svolte nell'area coperta dedicatastiénsione pari a

circa mq. 25,50.

All'interno dell’area di lavorazione & presente sistema grigliato che raccoglie gli eventuali saementi accidentali, per

I'avvio presso impianti autorizzati.

Le operazioni di messa in sicurezza previste da$j®209/2003 consistono in:

v/ Rimozione degli accumulatori (CER 160601*) e stggpa in appositi contenitori stagni dotati di sisiedi
raccolta di eventuali liquidi che possono fuorivsaalle batterie stesse.Qualora dovessero vasfisgersamenti
accidentali di acido sulla pavimentazione si precadad una immediata neutralizzazione del liquitlzzando
apposite sostanze di cui la ditta & dotata.

Rimozione dei serbatoi di gas compresso (CER 160116

Rimozione o neutralizzazione dei componenti chespos esplodere, quali airbag (CER 160110%).

Prelievo del carburante, stoccaggio in appositdesotore e avvio a riutilizzo.

Rimozione con raccolta e deposito separato in apmositenitori, secondo le modalita e le prescnizifissate

per lo stoccaggio dei rifiuti pericolosi di oli tlitti i tipi (CER 1302--*), di antigelo (CER 1601%460115), di

liquidi refrigerante, di liquidi freni (CER 160118*di fluidi refrigeranti dei sistemi di condiziomento (CER

160211*) e di altri liquidi e fluidi contenuti nekicolo fuori uso, a meno che non siano necessaii peimpiego

delle parti interessate. Durante l'asportazionersao evitati sversamenti e adottati opportuni agiooenti e

utilizzate idonee attrezzature al fine di evitdsehi per gli operatori addetti al prelievo.

Si procedera allo spillaggio dei fluidi refrigerantilizzando dispositivi aspiranti operanti in @iito chiuso. II

fluido sara stoccato in apposita bombola, a testagna e termocoibentata, alloggiata in area capdnt non

prevede la diretta esposizione ai raggi solari.rupgi compressori svuotati saranno consegnati ggesdti
autorizzati per la fase finale di completa bonifctiturazione.

v" Rimozione dei filtri dell'olio (CER 160107*) che mno privati dell'olio, previa scolatura; I'olior@levato sara
stoccato con gli oli lubrificanti; il filtro saraeghositato in apposito contenitore, salvo chetildistesso non faccia
parte di un motore destinato al reimpiego.

v/ Rimozione e stoccaggio dei condensatori conteff®0B (CER 160109*-160209*-160210%).

v/ Rimozione per quanto fattibile, di tutti i compotigdentificati come contenenti mercurio.

AN NN

Demolizione del veicolo bonificato
L'attivita di demolizione & composta dalle seguéasi:
v' Smontaggio dei componenti del veicolo fuori usdtoeabperazioni equivalenti volte a ridurre gli evaali effetti
nocivi sullambiente;
v" Rimozione, separazione e deposito dei materiadii @amponenti pericolosi in modo selettivo;
v' Eventuale smontaggio e deposito dei materiali ecdeiponenti recuperabili, in modo da non comproenette
successive possibilita di riciclaggio e di recupero
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Operazioni di trattamento per la promozione delidlaggio
Le operazioni di trattamento per la promozioneraétlaggio consistono in:
v' rimozione del catalizzatore e deposito del medesimapposito contenitore, adottando i necessarnyadimenti
per evitare la fuoriuscita di materiali e per gairarla sicurezza degli operatori;
v" rimozione dei componenti metallici contenenti raraBuminio e magnesio; rimozione dei fili elettriper il
successivo awvio al recupero del rame;
v' rimozione dei pneumatici per il successivo avvioeglpero.
v" rimozione dei grandi componenti in plastica, quadiraurti, cruscotto, serbatoi, contenitori di ldjuiper il
successivo avvio al recupero.
v rimozione dei componenti in vetro per il successivwio al recupero.

Ciascuna frazione separata sara stoccata in appasiénitori al fine di garantire il rispetto dalinbiente e di evitare la
compromissione dei successivi trattamenti di recupe

Fase finale della demolizione

Con l'ausilio di un carrello elevatore la carcask veicolo bonificato e trattato, sard avviatcadlhse finale della
demolizione che prevede I'esecuzione di un’operszidi riduzione volumetrica a mezzo di una pressadaguate
dimensioni. La balletta metallica cosi sara preigrlla gru connessa alla pressa viene posizieagavimentazione
industriale, in apposita area pre-individuata,ipguccessivo avvio presso impianto autorizzato.

Macchinari/attrezzature adoperate:

e mezzi di movimentazione

e isola di bonifica

e pressa

e pressa mobile

e attrezzatura per bonifica airbag

Pressa compattatrice Bonfiglioli

- Produttore: Ing. Bonfiglioli SpA

- Modello: 200

- N. matricola: 9208

- Produttivita: 10-12 t/h

- Completa di : Gru di sollevamento e polipo Mind&lipo MPOS 250/6

completo di rotatore

Pressa Idromec

- Produttore: IdromecSpA
- Modello: T.350
- Forza di taglio: 350t

Centralina airbags
- Produttore: ToolserviceFluid S.r.l.
- Modello: 87000

Isola di bonifica corredata da:
- Sollevatore e ribaltatore Twister
- perforatori pneumatici per recupero fluidi
- perforatore pneumatico per ammortizzatori
- contenitori di stoccaggio liquidi e solidi separati

Si rimanda alle schede tecniche allegate per magdttagli.

Dati caratteristici della fase:

* tempi necessari per raggiungere il regime di fumaioento e per l'interruzione di esercizio dell'impio: 15 min.
« periodicita di funzionamento: 5/6 gg/sett.
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Condizioni di esercizio

« P: Ambiente
« T:ambiente
* Modalita: discontinua

Sistemi di regolazione e controllo:
» software gestionale

Software gestionale
Win Smart Evo

Dati quantitativi:
(dati forniti dall'azienda)

CER Descrizioni t/a Destinazion
130208 | altri oli per motori, ingranaggi e lubrificazio 0,81¢ ramoil spa Viscolube sp
16010. | pneumatici fuori us 2,57¢ Ricy Rubber S.r.
veicoli fuori uso, non contenenti liquidi né altre Italferro s.r.l. Divisione Ecofer srl
16010¢ | componenti pericolo: 17,7¢ Ecoacciai Sp.
160107 |filtri dell'olio 0,03¢ Grassano Sp
pastiglie per freni, diverse da quelle di cui aitece
16011 |1601 1 0,061 Seab S.r.
160113 |liquidi per fren 0,021 Tortora Vittorio sr
160114 |liquidi antigelo contenenti sostanze perico 0,11¢ Tortora Vittorio sr
16011° metalli ferros 69,77¢ La Mec. Ferro S.r.
16011¢ | metalli non ferros 2,2 Italferro s.r.l. Divisione Ecofer ¢
16011¢ metalli non ferros 0,50z Italmetalli Sr
16012( | vetrc 0,55¢ Ecoglass S
componenti pericolosi diversi da quelli di cui alle
160121° |vocida 16 0107 a 1601 11,1601 13 e 16 O: 0,0t Tortora Vittorio sr
16012 | componenti non specificati altrime 25,34¢ Pagliarani Natal
16012: | componenti non specificati altrime 0 Raffineria Metalli Valsabbina S.1
160601 | batterie al piomb 12,14: Geriltalia S.r.l
catalizzatori esauriti contenenti oro, argentojaen
160801 |rodio, palladio, iridio o platino (tranne 16 08 0,02 Gobbi Spare Parts S.p
Veicoli in ingresso CER 160104* 66,2¢

Le differenze quantitative tra in e out sono dovaifgesenze di magazzino.
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Bilancio di massa Linea 4

|Veico|o fuori uso CER 160104* 10150

v

v

Conferimento

Veicolo fuori uso 105(

Stoccaggio

|Veicolo fuori uso 105(

s

Messa in sicurezza ™

Veicolo messo in sicurezza 1024,8

oli esausti
accumulatori al piombo
liguido antigelo

Smontaggio

|Carcassa bonificata 619|5

Pressatura carcassa

carburante 25,2
marmitte catalitiche

catalizzatori

Plastiche 97,65
Gomme 58,80
Vetro 30,45
Alluminio 84
Altri metalli 88,20
Miscellanea 46,20
Acciaio 619,5

Nota: valori espressi in kg; peso medio veicolo 1050 kg (fonte APAT)
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B.3QUADROAMBIENTALE

B.3.1 Emissioniin atmosfera esistemidicontenimento
La configurazione autorizzativa prevede le seguenti di emissione:
* emissioni diffuse da lavorazione rifiuti metallici
* emissioni convogliate da triturazione rifiuti
* emissioni convogliate da serbatoi di stoccaggio oli
* emissioni convogliate da serbatoio di stoccaggiozsone acida batterie

In merito alle emissioni in atmosfera ipotizzakiklle emissioni fuggitive degli sfiati dei serbattd cui
definizione di cui all'Allegato Il al DM 31/01/200&ssocia l'origine di tale emissione alla perditeeduta di
un componente progettato per il contenimento diluido, il citato DM 31/01/2005 stabilisce che téfi di

emissioni non siano oggetto di limiti emissivi sifiec ma piuttosto di prescrizioni tecniche finatete alla
loro prevenzione e minimizzazione.

Il Bref di riferimento, infatti, suggerisce le mdia di prevenzione di tali emissioni, preveden@tldcazione
di appositi filtri situati sugli sfiati dei serbato

Tale condizione é difatti stata prevista all'intedella documentazione progettuale oggetto di eadazione,
al fine di adeguare il sito della Soc. Dolerfer.ISalle disposizioni del Bref.

Il monitoraggio delle emissioni diffuse sara inelgvolto con frequenza annuale.

Indicazione delle potenziali fonti di emissionigitmosfera

Le potenziali fonti di emissioni in atmosfera, elazione al ciclo lavorativo esposto, sono le segjue
e Travaso oli esausti
» Stoccaggio batterie
e Triturazione

In relazione a tali attivita sono individuate lgygenti tipologie di emissioni:

Attivita Tipo di emissione | Potenziali inquinanti Sistema di mitigazione
Travaso oli esaut Convogliati Nebbie oleos Filtro a carboni atti\
Stoccaggio batter Convogliati Acido solforicc Filtro a carbonato di soc
Triturazione Convogliati Polveri total Filtro a manich

B.3.2Emissioniidricheesistemidicontenimento

L'aziendaeffettuail convogliamento e trattamenttedacque provenienti dal complesso, pertanto cairi
fognatura le acque provenienti dai piazzali (a gedli trattamento).

Allo scarico affluiscono anche i servizi igienicediante linea separata.

Per le acque afferenti allo scarico & presentastansa di disoleazione per la rimozione di carbtirawli che
possono essere presamile acque di dilavamento dei piazzali e successattamento chimico-fisico.

Acque nere:
Provenienza modalita recapito mc/g mc/a
Servizi/spogliatoi discontinuo Pubblica fognaturg 0,95 285

Acque meteoriche:

N° Provenienza (descrivere Superficie Sistema di
Scarico la superficie di relatlijva m?) Recettore Inquinanti trattamento
finale provenienza)
o Fognatura tracce di qli Iubrifi.canyi,.c.ii . Sedimenta;ioqe,
1 Aree di piazzale 6.000 ubblica carburanti e corpi solidi in disoleatore + impiantg
P genere chimico-fisico
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DATI SCARICO FINALE 6.000 ‘ |

B.3.3 EmissioniSonoreeSistemidi Contenimento
La classificazione acustica comunale pone il cosgalalella dolerfer in classe IV.
Leprincipalisorgentidirumoredell’'impianto produttisono leseguenti:
v/ attivita di cernita e adeguamento volumetrico tifiu
Dalle indagini fonometriche emerge il rispetto lilmiti di zona.

B.3.4Rischidiincidenterilevante

Il complesso industriale non e soggetto agli ademapti di cui allart. 8 del D.Lgs. 334/1999 come
modificato dal D.Lgs.238/05.

B.4QUADRO INTEGRATO

B.4.1Applicazionedelle
MTD

La tabellaseguenteriassume lo stato diapplicazitetle miglioritecnichedisponibiliper laprevenzione
integratadell'inquinamento,individuateperl’attivitaPC di stoccaggio rifiuti pericolosi:

Individuazione delle BAT St_ato ql Note
applicazion

D.1 Tecniche di stoccaggio dei rifiuti

D.1.1 Tecniche generali da considerare nella iddiazione delle B.A.T

relative allo stoccaggio ed alla movimentazionerieiti

1. Procedure di pre-accettazione consistenti iifivare corretta compilazione L'addetto in ingresso

di documenti e formulari, corrispondenza tra docotazone di SI verifica la correttezza

accompagnamento e contenitori e rifiuti mediantetredlo visivo della documentazione
T . P ; = di trasporto del

2. Accertamento delle caratteristiche dei materéidgli apparecchi e del rifiuto mezzo,

in ingesso in relazione al tipo di autorizzazioneaierequisiti richiesti pe I'autorizzazione del

materiali in uscita. trasportatore, verifica

Controllo delle norme della sicurezza, conformiiarequisiti ADR/RID e normativa ADR (se

presenza di misure specifiche adottate per riduisehi per i lavoratori, per la dovuta) e pesatura.

salute pubblica e per I'ambiente derivanti da gerdicidentali dai contenitofi Vié poila verifica

s . . . . S| visiva del materiale al
contenenti rifiuti pericolosi. Tale controllo dewssere effettuato in fase di fine di verificare la

scarico e i materiali non conformi devono essdmntdnati. corrispondenza del
rifiuto trasportato con
il fir; periraee ei
metalli & presente
anche dispositivo di
controllo radioattivita

D

a. le aree di localizzazione degli impianti siareel® secondo criteri ch
privilegiano zone per insediamenti industriali etigianali, zone industriali o di
servizi dismesse individuate dalle regioni, in adco ai requisiti di Localizzazione in
compatibilita ambientale e in base alla disportildi raccordi e/o scali S| zona industriale
ferroviari e di reti autostradali di scorrimentdano con facilita di accesso da

parte di carri ferroviari e automezzi pesanti;
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b. il centro sia delimitato con idonea recinzionado tutto il suo perimetrag.
Norme di buona pratica ambientale suggeriscono fedigposizione d
un‘adeguata barriera esterna di protezione, in rgenealizzata con siepl,
alberature e schermi mobili, atti a minimizzarenfiatto visivo dell'impianto.

L'impianto & delimitato
da muro di confine;
presenza di verde

secondo disponibilita,
lungo I'asse viario

Dovrebbe inoltre essere garantita la manutenziehéempo di detta barriera di Sl presenza di barriera
protezione ambientale; verde perimetrale;
I'area di inserimento &
a destinazione
industriale.
c. limpianto deve garantire la presenza di perkongualificato ed . .
. . e . . - Prevista formazione
adeguatamente addestrato nel gestire gli spedifiititi, evitando rilasci
nell’lambiente, nonché sulla sicurezza e sulle gioce di emergenza in caso (di Sl del personale con
L . cadenza prefissata.
incidenti;
d. a chiusura dell'impianto sia previsto un pianatistino al fine di garantire S| Piano di ripristino
la fruibilita del sito in coerenza con la destiram® urbanistica dell’are Ambientale
e. l'autorizzazione concessa all'impianto indicaidapacita di stoccaggio, |n L'autorizzazione in
particolare per quanto riguarda i PCB, in modo deagtire che essa non venga S| essere reca la
superata, e richieda esplicitamente che i rischilpenbiente o per la salute capacita di stoccaggio
siano minimizzat dei rifiuti in ingresso.
D.1.1.1 Tecniche di valenza generale applicabililalstoccaggio dei rifiuti
a. devono essere definite adeguate proceduredtiagigio nel caso in cui i Non Non applicabile in
mezzi di trasporto dei rifiuti debbano essere peggiati nel sito durante la aoplicabile quanto non si verifica
notte o in giorni festivi, qualora I'insediamentomsia presidiato in tali perio PP tale condizione
b. le aree di stoccaggio devono essere ubicatariorda corsi d'acqua e da altre
aree sensibili e realizzate in modo tale da elinrsimaminimizzare la necessita Sl
di frequenti movimentazioni dei rifiuti all'interndell’insediamentc
c. tutte le aree di stoccaggio devono essere ddtate opportuno sistema di Tranne che per i
copertura, cumuli di metalli
ferrosi, per il quale
non ¢ presente
Sl copertura.
Per il settore 2 si
provvedera alla
copertura dei cassoni
con teli impermeabili;
d. Le aree di stoccaggio devono essere protettéamedapposito sistema di Presente rete di
canalizzazione delle acque meteoriche esterne Sl convogliamento e
trattamento.
e. deve essere previsto un adeguato sistema dilt@ed allontanamento delle Presente impianto di
acque meteoriche, con pozzetti di raccolta mungegaratori per oli e vasca di raccolta e trattamento
raccolta delle acque di prima pioggia; Sl delle acque di pioggia,
recapitante in
pubblica fognatura.
f. Le aree di stoccaggio devono essere chiaramil@etificate e munite Le aree di stoccaggio
dell’Elenco Europeo dei rifiuti di cartellonistidzen visibile per dimensioni g saranno individuate
collocazione indicante i codici, lo stato fisicdeecaratteristiche di pericolosita come da DGR
dei rifiuti stoccati nonché le norme di comportameeper la manipolazione dei Sl 81/2015 e come da
rifiuti e per il contenimento dei rischi per lastd del’'uomo e per I'ambiente BAT, in relazione alla
configurazione di
progetto.
g. deve essere definita in modo chiaro e non ambigumassima capacita di Capacita di
stoccaggio dell'insediamento e devono essere sp@tif metodi utilizzati pe stoccaggio adeguata
calcolare il volume di stoccaggio raggiunto, rispetl volume massimo Sl alla DGR 81/2015.
ammissibile. La capacita massima autorizzata parde di stoccaggio non deve
mai essere superg
h. deve essere assicurato che le infrastrutturerdnaggio delle aree di Separazione
stoccaggio siano dimensionate in modo tale da pmietenere ogni possibile mediante new jersey;
spandimento di materiale contaminato e che rifiom caratteristiche fra lorp Si per gli sversamenti

incompatibili non possano venire in contatto gli con gli altri, anche in caso
di sversamenti accidenta

liquidi accidentali
previsti cordoli di
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contenimento per i
settori dove possono
verificarsi tali
sversamenti.

Per i liquidi in
cisternette, previsto
stoccaggio su appositi
palletts grigliati dotati
di bacini di
contenimento.

Per gli oli esausti,
previsto bacino di
contenimento
separato per oli
contaminati.

Per gli acidi delle
batterie previsto
serbatoio di accumulo
dedicato, dotato di
bacino di
contenimento.

i. deve essere prevista la presenza di sostanzerbawdi, appositament
stoccate nella zona adibita ai servizi dell'impiantdla utilizzare in caso ¢
perdite accidentali di liquidi dalle aree di coifieento e stoccaggio: deve

=

Presenza d sostanze
adsorbenti; per le
batterie saranno

essere inoltre garantita la presenza di detergidssanti; S| presenti sostanze
conformi al DM n.
20/2011.
j- gli accessi a tutte le aree di stoccaggio (paesessi pedonali e per i carrelli
elevatori) devono sempre essere mantenuti sgomivenmodo tale che la S|
movimemazione dei contenitori non renda necesdarigpostamento di altr
contenitori che bloccano le vie di acce
k. deve essere predisposto un piano di emergemzacctiempli I'eventuale Contemplato nelle
necessita di evacuazione del sito Sl procedure di
sicurezza.
le aree di immagazzinamento devono avere un sistéaliarme antincendio. NO E’ presente un
impianto antincendio.
I. Le aree di immagazzinamento all'interno degifieiddevono avere un .
sistema antincendio preferibilmente non ad acqeal Sstema antincendio e Sarg presentato un
ad acqua, il pavimento del locale di immagazzinameovra essere limitato da agglornamento el
un cordolo ed il sistema di drenaggio del pavimemto dovra portare S| CPlin funzllone della
. . . N . configurazione del
allimpianto di raccolta delle acque nere o biancha dovra avere un sistema
di raccolta proprio (per es. dotato di pomg progetto AIA.
m. deve essere identificato attentamente il layettinale di serbatoi, tenendo Miscelazione prevista
sempre presente la tipologia di rifiuto da stoccélréeempo di stoccaggio, 10 per gli oli esausti,
schema d'impianto dei serbatoi ed i sistemi di elésgone, in modo da evitare Sl madalita conformi a
l'accumulo di sedimenti e rendere agevole la Idmoozione. | serbatoi di quanto stabilito dalla
stoccaggio devono e sere periodicamente pulitsedimen DGR 81/2015.
n. i serbatoi devono essere dotati di idonei sisterabbattimento, cosi come di | serbatoi saranno
misuratori di livello ed allarmi acustico-visivi. U@sti sistemi devono essere dotati di misuratori di
sufficientemente robusti e sottoposti a regolarenutenzione in modo da S| livello ed allarmi
evitare che schiume e sedimenti affioranti compitene ['affidabilita del acustico-visivi e
campo di misura; sottoposti a regolare
manutenzione.
0. le cisterne contenenti rifiuti infiammabili otanente infiammabili devono Saranno rispettate le
rispettare specifici requisiti; S| norme che disciplinano
lo stoccaggio delle
sostanze stoccate
p. le tubazioni dovranno essere realizzate preferiimte al di sopra del terreno; Tubazioni fuori terra
se, peraltro, le tubazioni dovessero essere iméerrasse dovranno essere Sl
contenute all’interno di idonee condotte ispezidlit
g. i serbatoi interrati o parzialmente interrafgrasvisti di un sistema di non
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contenimento secondario (p.es. doppia camicia starsa di rilevazione delle applicabile
perdite) dovranno essere sostituiti da serbatai feaa
r. i serbatoi dovranno essere equipaggiati coermistli controllo, quali spie di | serbatoi saranno
livello e sistemi di allarme; S| dotati di misuratori di
livello ed allarmi
acustico-visivi.
s. i serbatoi di stoccaggio dovranno essere cdlloma di una superficie
impermeabile, resistente al materiale da stocdaserbatoi dovranno essere
dotati di giunzioni a tenuta ed essere contenutin@rno di bacini di S|
contenimento di capacita pari almeno al 30% dellpacita complessiva di
stoccaggio e, comunque, almeno pari al 110% delfmata del serbatoio di
maggiore capacit
t. dovra essere assicurato che le strutture distpmei serbatoi, le tubazioni, Gli oli contaminati
le manichette flessibili e le guarnizioni sianoiseenti alle sostanze (e alle avranno serbatoio e
miscele di sostanze) che devono essere stoccatendrechette ed i tubi Sl tubazioni dedicati.
flessibili utilizzati per il travaso dei PCB non\danno essere utilizzati per |il
travaso di altre tipologie di rifiuti liquic
u. non devono essere utilizzati serbatoi che alobsuperato il tempo massimo Periodiche ispezioni
di utilizzo previsto in progetto, a meno che gkssti non siano ispezionati ad visive: attivita di
intervalli regolari e che, di tali ispezioni, sieamienuta traccia scritta, la quale Sl manutenzione.
dimostri che essi continuano ad essere idoneitiéitzo e che la loro struttura
si mantiene integr
v. dovra essere prestata particolare cura allo cscdip evitare perdite e L'impianto sara dotato
spandimenti sul terreno, che potrebbero contaminlarsuolo e le acque di pavimentazioni
sotterranee o permettere che i rifiuti defluiscamoorsi d’acqua. Sl impermeabilizzate e
reti di raccolta delle
acque reflue.
Alcune tecniche di valenza generale da tenere piegeer la riduzione degli L'impianto non
odori connessi con le attivita di stoccaggio di@itiisono: gestisce tipologie di
w. ottimizzare il controllo del periodo di stoccagg rifiuti putrescibili.
X. movimentare i composti odorigeni in conteniteadmpletamente chiusi e L'applicazione della
muniti di idonei sistemi di abbattimento; Non  BAT relativa
. . . . S . - e . . all'abbattimento delle
y. immagazzinare fusti ed altri contenitori di m&tk odorigeni in edifici| applicabile | g icsioni fuggitive dai
chiusi. serbatoi con appositi
filtri contribuira anche
alla mitigazione dei
potenziali odori indotti.
D.1.1.1.1 Tecniche da tenere presente nello stagioadj rifiuti contenuti in
fusti e altre tipologie di contenito
Lo stoccaggio al coperto dei rifiuti contenuti iatérno di contenitori ha i Stoccaggio contenitori
vantaggio di evitare che le acque meteoriche clawatio le aree di stoccaggio effettuato per lo piti al
si contaminino a causa di sversamenti accidentaighe pregressi, e di coperto sotto tettoia;
aumentare la vita utile dei contenitori. Tale teanévita, inoltre, la formaziong in area esterna
di emissioni causate dallo stoccare assieme sastaaoro incompatibili, che Sl presente comungue
potrebbero reagire tra loro. un sistema di
Va tuttavia rilevato che la manipolazione dei tifi@ di norma piu complessa copertura con teli
allinterno di aree coperte di quanto non lo siaree non coperte. impermeabili dei
cassoni stoccati.
Lo stoccaggio dei rifiuti in fusti o in altre tipmjie di contenitori deve essere
effettuato avendo cura cfk
a) i rifiuti contenuti in contenitori siano immagéazati al coperto. Gli ambienti
chiusi devono essere ventilati con aria esternayiggire I'esposizione ai vapari
di coloro che lavorano allinterno. La ventilaziodelle aree coperte potra Sl Copertura con tettoia
essere effettuata mediante aeratori a soffittoparate o prevedendo, in fase|di
progettazione, opportune apertt
b) aree di immagazzinamento dedicate ed i conta(ivergenerale quell Area recintata e
utilizzati per le spedizioni) siano ubicati allénho di recinti lucchettabi chiusa
c) gli edifici adibiti a magazzino e i containersd in buone condizioni g
costruiti con plastica dura o metallo, non in legnim laminato plastico, e con Sl
muri a secco o in gess
d) il tetto degli edifici adibiti a magazzino o d&inrainer e terreno circostant Sl
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abbia una pendenza tale da permettere sempre nagtyie;

e) il pavimento delle aree di immagazzinamentantdfno degli edifici sia in

Pavimentazione in

cemento o in foglio di plastica di adeguato spessorobustezza. La superficie cemento armato
di cemento deve essere verniciata con vernice efiossesistente industriale; prevista
impermeabilizzazione
delle aree con
apposite vernici/resine
epossidiche.
S| Per I‘areg di
stoccaggio e
lavorazione dei
metalli, previsto
invece ripristino
cemento industriale
con cemento
impermeabilizzato
(Linea Aeternum).
f) le aree dedicate allo stoccaggio di sostanzsilsitiral calore e alla luce siano  Non
coperte e protette dal calore e dalla luce didgtasole applicabile
g) i rifiuti infiammabili siano stoccati in conforith con quanto previsto dalla S| Lo stoccaggio avverra
normativa vigente in materi in presenza di CP|
h) i contenitori con coperchi e tappi siano immaggati ben chiusi e/o sianp S| Ove necessario per le
dotati di valvole a tenut: tipologie gestite
i) i contenitori siano movimentati seguendo istoudi scritte. Tali istruzioni Tempi di redazione di
devono indicare quale lotto deve essere utilizza¢tle successive fasi di NO procedure scritte:
trattamento e quale tipo di contenitore deve essiizzato per i residui; entro 6 mesi da
rilascio AlA
j) siano adottati sistemi di ventilazione di tiposjtivo o che l'area di stoccaggio La ventilazione &
sia mantenuta in leggera depressione; garantita con
aerazione naturale
NO grazie alle aperture
presenti.
Sistema di
convogliamento aria
per il trituratore.
k) sia utilizzato un sistema di illuminazione aefldgrante (laddove Non
necessario) applicabile
) i fusti non siano immagazzinati su piu di 2 live che sia assicurato sempre S|
uno spazio di accesso sufficiente per effettugrezi®ni situtti i lati
m) i contenitori siano immagazzinati in modo tdie perdite e sversamenti non Utilizzo di bacini di
possano fuoriuscire dai bacini di contenimento dledapposite aree di contenimento per lo
drenaggio impermeabilizzate (p.es. sopra bacineléel aree delimitate da un stoccaggio dei
cordolo a tenuta). | cordoli di contenimento devassere sufficientemente alti contenitori dei liquidi;
per evitare che le eventuali perdite dai fusti/eoitbri causino la tracimazione S| presenza di cordoli
dal cordolo stesso; nei settori
potenzialmente
suscettibili di rilascio
sversamenti
accidentali.
n) i materiali solidi contaminati (p.es. ballasicgoli condensatori, altri piccoli Contenitori a tenuta
apparecchi, detriti, indumenti di lavoro, materidii pulizia e terreno) sianp S| per rifiuti solidi
immagazzinati all'interno di fusti, secchi metalligassoi o altri contenitorj contaminati.
metallici appositamente costru
D.1.1.1.2 Tecniche per migliorare la manutenzionead depositi di rifiuti
a) attivare procedure per una regolare ispezioneeutenzione delle aree di
stoccaggio - inclusi fusti, serbatoi, pavimentaztacini di contenimento. Le
ispezioni devono essere effettuate prestando phatee attenzione ad ogni S| Secondo piano di
segno di danneggiamento, deterioramento e perdita. monitoraggio.
Nelle registrazioni devono essere annotate dettagliente le azioni correttive

attuate. | difetti devono essere riparati con lassimaa tempestivita. Se
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capacita di contenimento o l'idoneita dei bacincaitenimento, dei pozzetti
delle pavimentazioni dovesse risultare compromessdiuti devono essere
spostati sino a quando gli interventi di riparagigon siano stati completa

o

A

b) devono essere effettuate ispezioni periodictie dendizioni dei contenitor

e dei bancali. Se un contenitore risulta esseraatfyiato, presenta perdite o|si
trova in uno stato deteriorato, devono essere ppesivvedimenti quali
l'infustamento del contenitore in un contenitorentiggiori dimensioni o i
trasferimento del contenuto in un altro contenit@ancali danneggiati in modo Sl IDEM
tale che la stabilita dei contenitori e, o potrelgbsere, compromessa devono
essere sostituiti. Regge in materiale plastico devessere utilizzate solo per
assicurare una stabilita di tipo secondario pestézcaggio di fusti/contenitori,
in aggiunta all'utilizzo di bancali in uno statoadinservazione appropria
c) deve essere programmata ed osservata un'ispediamutine dei serbatoj, | serbatoi, cisternette,
incluse periodiche verifiche dello spessore dellembrature. Qualora si fusti di stoccaggio
sospettino danni o sia stato accertato un detenieméo, il contenuto dei liquidi saranno
serbatoi deve essere trasferito in uno stoccadtgmativo appropriato. Queste S| oggetto di ispezioni
ispezioni dovrebbero essere preferibilmente effé¢tuda personale esperto periodiche per la
indipendente e dovrebbe essere mantenuta tracdita ssia delle ispezioni verifica dell'idoneita,
effettuate che di ogni azione correttiva adottata. secondo piano di
monitoraggio
D.1.1.2Movimentazione dei rifiuti
a) mettere in atto sistemi e procedure tali dacasaie che i rifiuti siano I rifiuti in ingresso,
trasferiti alle appropriate aree di stoccaggio sdmsicuro; dopo le procedure di
accettazione,
verranno avviati
all'area di
conferimento; da qui
alle relative aree di
Sl stoccaggio pre-
individuate (cfr.
Allegato V). Utilizzo di
personale
adeguatamente
formato per ['utilizzo
dei macchinari di
movimentazione.
b) mantenere attivo il sistema di rintracciabitigi rifiuti. che ha avuto inizio Utilizzo di software
nella fase di pre-accettazione per tutto il temebquale i rifiuti sono detenuti gestionale per la -
nel sito: S| tracglgblllta dei ﬂ.u33|
' gestiti. Ove previsto,
applicazione del
sistema SISTRI.
€) mantenere attivo un sistema di gestione pettileta di presa in carico dei Sl
rifiuti nel sito e di successivo conferimento attialoggetti, considerando anche Automezzi sottoposti
ogni rischio che tale attivita pud comportare (pred trasferimento dei rifiuti a regolari revisioni;
liquidi sfusi dalle auto/ferro-cisterne ai serbatbstoccaggio). Cio puo rendere controllo visivo
necessario: dell'automezzo
« mettere in atto sistemi per prevenire la fuoriwscidi liquidi dalle allaccettazione.
auto/ferrc-cisterne;
» la predisposizione di sistemi per assicurare cheoliegamenti siang
realizzati correttamente. | collegamenti per la mmntazione dei rifiuti
liquidi devono essere realizzati tenendo in consiziene i seguenti aspe
- utilizzare adeguate tubazioni flessibili e provuedalla loro corretta Sl
manutenzione pud aiutare a garantire lintegritd'idoneita dei
collegament
- utilizzare materiali che garantiscano un collegaimexhe sia in grado Sl
di reggere alla massima pressione della valvolachdusura della
pompa di trasferimentc
- la protezione delle tubazioni flessibili per il $farimento dei rifiuti Sl

potrebbe non essere necessaria nel caso in crasletimento de
liquidi avvenga per gravita. In ogni caso € comunqecessaric
mantenere un collegamento efficace ad ogni estaedwt flessibile

stessc
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- potenziali perdite dovute ai dispositivi di coll@ganto possono essere Sl La scelta progettuale
controllate per mezzo di sistemi abbastanza seingliali vaschette d ¢ stata quella di
gocciolamento o aree adibite allo copo allinterthel sistema d realtljzezda;gztl;n: Illinea
contenimento. L'acqua meteorica che cade sui stipgar bacino di sversamer?ti
contenirnento, se non contaminata, deve essereoghbata in un accidentali, dotata di
pozzetto e pud essere pompata nella rete fognalitnsediamento e disoleatore,
scaricata. Le varie aree del bacino di contenimetdgono essere preventivo
ispezionate, sottoposte a manutenzione e pulit®lasgente. La allimmissione
contaminazione delle acque meteoriche & un evergopad capitare tr:ﬂ;ﬁ‘;’ﬁgi’jghe
ma (_jeve essere minimizzata ricorrendo ad idondteqmegettuali e d acque (cfr. paragrafo
gestione; relativo agli scarichi

idrici)

- buone pratiche di gestione richiedono costanteztiee e pulizia; S|

e prevedere una manutenzione programmata in modaoirtbgentuale grave Manutenzione
situazione incidentale non si verifichi a causguhsti dell'impianto o delle programmata
apparecchiature. Cid pud includere il guasto di temata di una pompao Sl Secg".do p:eitc”?'on'
l'intasamento di un filtro a cestello, comunemaritkzzati nelle postazion el costutort
di travasc

 disporre di uno stoccaggio di emergenza per autsimgize presentano SI Area di conferimento
perdite, in modo da minimizzare gli effetti di gramcidenti dovuti al presidiata da griglia.
guasto delle tenute delle autocister

« compensare gli sfiati durante le operazioni diazadelle autocisterne; Prevista installazione

Sl difiltri a carboni attivi
sugli sfiati

* mettere in atto misure tali da garantire che iutifisiano scaricati nej
corretti punti di trasferimento e che gli stessinsi trasferiti nel corretto , .
punto di stoccaggio. Allo scopo di evitare scarithi autorizzati. lungo le s Serlr‘];rsecsrlcs(i’ dsi:trg i
tubazioni di carico deve essere inserita una valhdil intercettazione; operatore,
questa deve essere mantenuta bloccata nei perioduii non vi € un
controllo diretto dei punti di carico/scaric

d) nel registro dell'impianto deve essere annatgtti sversamento verificatosi. Il registro di

Gli sversamenti devono essere trattenuti dai bacini contenimento ¢ |,’T‘°'_“t°r399i° .

successivamente raccolti usando materiali assarbent dellimpianto conterra
informazioni circa gli
eventuali sversamenti
accidentali verificatisi.

e) mettere in atto misure tali da garantire chegaesempre usato il corretto

punto di scarico o la corretta area di stoccagljicune possibili soluzioni per Scarico presidiato da

realizzare cid comprendono l'utilizzo di cartellioontrolli da parte del Sl

personale dellimpianto, chiavi, punti di caricbacini di contenimento colorat operatore addetto

0 aree di dimensioni particole

f) utilizzare superfici impermeabili con idonee genze per il drenaggio, in

modo da evitare che eventuali spandimenti possefioigt nelle aree di Sl

stoccaggio o fuoriuscire dal sito dai punti di soae di quaranten:

%rgl;ga;ir(l)nlr;"czhzztli bacini di contenimento e le nitwai danneggiate non S| Ispezioni periodiche

h) utilizzare pompe volumetriche dotate di un sistedi controllo della S|

pressione e valvole di sicurez:

i) Collettare le emissioni gassose provenientisgabatoi quanto si Prevista installazione

movimentano rifiuti liquidi; Sl difiltri a carboni attivi

sugli sfiati

J) assicurare che lo svuotamento di grandi equipatgnti (trasformatori e Non

grandi condensatori) o fustia effettuato solo da personale espe applicabile

k) assicurare che tutti i rifiuti creati trasferend”CB o i rifiuti generati dalla Non

pulizia di sversamenti di PCB diventino rifiuti ckengono immagazzinati o

applicabile

come rifiuti contaminati da PC

D.1.1.2.1 Attivita di movimentazione connesse ttravaso dei rifiuti

Al fine di evitare lo sviluppo di emissioni e dininiizzare la fuoriuscita di
perdite, fumi e odori nonché le problematiche dustzza e igiene industriale,
le operazioni di travaso di rifiuti contenuti indfti, serbatoi, cisterne o
cisternette devonessere svolte nel rispetto dei seguenti princ
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a. effettuare l'accumulo di materiali odorigeniasnénte in modo controllato S| Contenitori/serbatoi

(cioe non all' aria aperta) per evitare la generazidi odori molesti chiusi

b. mantenere i contenitori con il coperchio chiasmsigillati, per quanto S|

possibile;

c. trasferire i rifiuti dai loro contenitori ai d&toi di stoccaggio utilizzando S|

tubature "sotto battente

d. nelle operazioni di riempimento delle cistenmljzzare una linea di S| Filtri a carbone attivo

compensazione degli sfiati collegata ad un idorgtersa di abbattiment

e. garantire che le operazioni di trasferimentorifieiti da fusti ad autocisterne Lo scarico/carico sara

(e viceversa) siano effettuate da almeno due persomodo che nel corso SI presidiato da almeno

dell' operazione sia sempre possibile controllabazioni e valvole due persone.

f. movimentare i fusti usando mezzi meccanici qaatrelli elevatori muniti di S|

un dispositivo per il ribaltamento dei fus

g. fissare tra loro i fusti con reg: Sl

h. addestrare il personale che impiega i carrieliaori nella movimentazione

delle merci pallettizzate, in modo da evitare qaaitl possibile di danneggiarg Sl

i fusti con le forche dei carrell

i. usare bancali in buone condizioni e non danrsg Sl

j- sostituire tutti i bancali che, all'arrivo, desero risultare danneggiati e non S|

utilizzarli nelle aree di stoccaggi

k. garantire che, nelle aree di stoccaggio dei,fgktspazi disponibili siano S|

adeguati alle necessita di stoccaggio e mentazione

I. spostare i fusti e gli altri contenitori mobila un'ubicazione all'altra (o per il

carico finalizzato al loro conferimento all'estewa sito) solamente dietro S|

disposizione di un responsabile; assicurare incheeil sistema di

rintracciabilita dei rifiuti venga aggiornato e &g il cambiament

D.1.1.3 Tecniche per ottimizzare il controllo deé giacenze nei depositi di

rifiuti

La corretta gestione delle giacenze consente ugkom@ conduzione

dellimpianto di stoccaggio e un migliore monitogagdel flusso dei rifiuti

all'interno dell'intero impiantcll sistema piu corretto di gestione preve

a) per i rifiuti liquidi sfusi, il controllo dellgiacenze comporta che si mantenga Etichettatura dei

traccia dei flussi di materiale in tutto il procesPer rifiuti contenuti in fusti, il S| contenitori secondo

controllo necessita che ogni fusto sia etichet&igolarmente, in modo da indicazioni della DGR

poter registrare la sua ubiione fisica e la durata dello stoccag 81/2015.

b) se necessario disporre di un'idonea capacistodcaggio di emergenza. Cio La gestione della

e di particolare importanza nel caso in cui si eem#cessario trasferire un logistica di magazzino

rifiuto da un automezzo a causa di un guasto o usecali un potenziale fara si fhe I sito

d_anne_ggi_amento della Capac_ita d_i _gonte_nir_nent_o dstolo _stesso_. Tali Egi?::témente una

situazioni non sono rare e la disponibilita di cagadi stoccaggio nel sito puo S capacita di stoccaggio

costituire un fattore limitante; residua, rispetto a
quella massima
autorizzata.

C) tutti i contenitori devono essere chiaramenighettati con la data di arrivo, |i Etichettatura dei

codici dell'Elenco Europeo dei rifiuti ed i coddiipericolo significativi ed un contenitori secondo

numero di riferimento od un codice identificativoiwoco che permetta la loro indicazioni della DGR

identificazione nelle operazioni di controllo deffacenze ed il loro Sl 81/2015 e secondo

abbinamento alle registrazioni di pre-accettazieé accettazione. Ogni BAT.

etichetta deve essere sufficientemente resistemteeptare attaccata al

contenitore ed essere leggibile per til tempo di stoccaggio nel sit

d) fare ricorso all'infustamento dei fusti in m&uisti solo come misura di

emergenza. Tutte le informazioni necessarie deessere riportate

sull'etichetta del nuovo contenitore. La movimeraae di rilevanti quantita di S|

rifiuti contenuti in maxi-fusti deve essere evitgieevedendo il reinfustamentg

dei rifiuti una volta che l'incidente che ha rescessario tale operazione e stato

risolto;

e) prevedere un monitoraggio automatico del livdoserbatoi di stoccaggio S| Ispezioni periodiche

per mezzo di appositi ilicatori di livello;

f) deve essere effettuato il controllo delle enuasprovenienti dai serbatoi Sl Filtri a carbone attivo
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fase di miscelazione o di carico/scarico (con Bisti compensazione degli
fiati o con filtri a carbone attivo

g) limitare la permanenza dei rifiuti nelle areestticcaggio destinate al
ricevimento dei materiali ad un massimo di unarsetba.

| rifiuti saranno avviati entro
tempi brevissimi, inferiori
alla settimana, dalle aree di

S ricevimento dei materiali
alle relative aree di
stoccaggio.
D.1.1.4 Tecniche per la separazione dei rifiuti
!_a_sepa.\razione.delle aree di s_toccaggiq d| riféjmecessaria per prevenire | rifiuti sono stati
incidenti causati da sostanze incompatibili chespoe reagire tra loro g raggruppati nei vari
contribuisce ad evitare un peggioramento dellaagitne qualora dovesse aver settori per tipologie; lo
luogo un evento incidentale. stoccgggio fara gi ghg,
Dal punto di vista operativo, in linea di massinganecessario uno spazio ove sia in cumuli vi sia
maggiore per realizzare un'efficace separazioneifileti. slepara?onebt.lr.amne
Un aspetto basilare per la sicurezza del settotequale viene effettuato lo elementl Mooill New-
i io dei rifiuti & | tibilita dei masdiri t i D jersey; in tutti gli altri
stoccaggio dei rifiuti & la compatibilita dei m X rin esso contenuti. Devono casi i adottera o
essere valutati _Ql{e aspetti tra loro indipendenti: _ _ stoccaggio in contenitori,
a. la cpmpat|blllta _del _r|f|ut(_) con il matenalgﬂql;ato per la costruzione di al fine di effettuare il
contenitori, serbatoi o rivestimenti a contatto daifiuto stesso; S| confinamento dei rifiuti,
b. la compatibilita del rifiuto con gli altri riftiistoccati assieme ad esso. evitando potenziali
Dopo che i rifiuti sono stati controllati al lororrvo, essi devono essere miscelazioni degli stessi.
suddivisi in gruppi differenti sulla base dellasda chimica del rifiuto e della Le stoccaggio degi oli
dimensione dei contenitori. Alcune tecniche da teqeesente sono: g?/gig‘?;g‘:;};gg
a. valutare ogni incompatibilita chimica per defni criteri di separazione. Non dedicato e dotato di
immagazzinare e/o miscelare i PCB con altri rifi¢pericolosi o non bacino di contenimento
pericolosi). _ _ S ) _ o ] separato.
b. non mescolare oli esausti con rifiuti di PCB.rhiscelazione di tali tipologie Non vi sara
di rifiuti comporterebbe infatti la necessita dinswlerare “PCB” ['intera miscelazione tra oli
miscela; contaminati ed oli non
c. differenziare le aree di stoccaggio a secontla dericolosita del rifiuto; contaminati.
d. realizzare pareti tagliafuoco tra i diversi ggttlell'impianto
D.1.2 Tecniche comunemente adottate nello stoccagg nella
movimentazione dei rifiuti
Per gli impianti di stoccaggio dei rifiuti, gli oddtivi dello stoccaggio e delle
attivita preliminari al trattamento sono di Cfr. modalita di
» Stoccare il rifiuto in modo sicuro prima di avviarhd una successiva fase Sl stoccaggio descritte in
di trattamento nello stesso impianto ovvero ad urocgsso di relazione.
trattamento/smaltimento presso altri impia
« disporre di un adeguato volume di stoccaggio (sempio, nei periodi nei Il volume di
quali le attivita di trattamento e gli impianti dimaltimento non sono stoccaggio €
o : : : commisurato alle aree
operativi oppure qualora sia necessario prevedera separazione Sl disponibili e ai crter
temporale tr_a la raccolta e tras_porto de_l rifiutbilesuo trattamento ovverp della DGR 81/2015.
allo scopo di effettuare controlli ed anali
« differenziare le fasi di raccolta e trasporto déuto da quelle relative al S|
suo trattamentc
« permettere l'effettiva applicazione di procedure dattissificazione, da ng!orta necessario, le aree
. . . . . . 1 stoccagglo saranno
realizzarsi durante il periodo di stoccaggio/acclamu accessibil per effettuare
operazioni di
campionamento e
SI classificazione.

Per lo stoccaggio degli oli
sara possibile prelevare
campioni dagli appositi
punti di campionamento.

D.1.2.1 Trasferimento del rifiuto negli impianti di stoccaggio dei rifiuti

Le destinazioni successive dei rifiuti contener@BPstoccati possono essere:

- il riciclaggio/recupero delle apparecchiature,

- la decontaminazione degli apparecchi contenedB B dei PCB, o
S Impianti terzi autorizzati.

- lo smaltimento.

Tali attivita possono essere effettuate in unaosezidistinta dello stess
impianto ovvero pud essere necessario provvedam@riab del rifiuto su vettor
stradali/ferroviari per un suo conferimento preako impianti.

[e]
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La scelta delle modalita di trasporto dei rifiufpeinde dallo stato fisico de
materiale che deve essere trasportato. In altrelgat trasporto di rifiuti allo
stato liquido e quello di apparecchiature ed afifiuti allo stato solido
comporta I'impiego di tecniche diverse.

Le apparecchiature e i rifiuti allo stato solidoasao normalmente trasportati
sul pianale di autocarri o allinterno di containerverranno movimentati
mediante carrelli elevatori, gru, pedane mobilg.ec
I rifiuti liquidi e semi-liquidi, imballati in fusto cisternette, saranno trasportati
con le medesime modalita dei rifiuti solidi mentyeelli stoccati in serbataqi
saranno normalmente trasportati in autocisternaeroodisterna e verranno
movimentati mediante pompe e tubaz

Sl

D.1.2.2 Lavaggio e bonifica dei mezzi di trasport@ dei contenitori negli
impianti di stoccaggio dei rifiuti

Dopo la consegna ed il loro svuotamento, i mezzralporto ed i contenito
devono essere bonificati, tranne nel caso in aoritenitori vengano a lor
volta smaltiti o vengano nuovamente utilizzati pletrasporto della stess
tipologia di rifiuto.

A causa della molteplicita dei contenitori, la Hma pud essere effettuata
manualmente usando lance con spruzzatori, lanadtagressione o stracci ed
assorbenti. L'attivita di bonifica deve essere wiigta sia all'interno che
all'esterno dei contenitori, allo scopo di garamta possibilita di riutilizzo deg|
stessi. La bonifica interna € importante per egitathe nei contenitori
rimangano residui del rifiuto; cid & particolarmentnportante nel caso de
PCB, allo scopo di evitare la contaminazione dieatipologie di rifiuti (p.es.
oli) che verranno successivamente introdotti indahtenitor

oo =

La bonifica sara
SI effettuata presso idonee
strutture terze.

D.1.2.3 Riciclaggio dei contenitori negli impiantidi stoccaggio dei rifiuti
La maggior parte dei contenitori vengono frantunatschiacciati prima d Awvio al riciclaggio
essere avviati al recupero o allo smaltimento. Aldusti e cisternette vengon SI presso impianti
destinati al riutilizzo per successive operaziartrasferimento del materiale € autorizzati
altri vengono lavati/bonificati prima di esseretitinzati o venduti

o O

D.1.2.4 Modalita di stoccaggio e attrezzature utitizate negli impianti di
stoccaggio dei rifiuti

I rifiuti liquidi possono essere stoccati, in sedda in contenitori mobili (p.es.
fusti o cisternette), al coperto o all'interno diifeci adibiti a magazzino. Le
apparecchiature e gli altri rifiuti solidi possoanch’essi esser stoccati sotto
tettoia o allinterno di edifici adibiti a magazoini rifiuti solidi, in quanto
contenenti residui oleosi, devono essere imbadliinterno di fusti o maxi-
fusti.

Sl

Dopo lo scarico dai mezzi di trasporto, i rifiugvbno essere trasferiti nelle aree
di stoccaggio. | punti a cui gli operatori di unpgi@nto nel quale viene

effettuato lo stoccaggio dei rifiuti devono prestéa maggiore attenzione sono i Scarico presidiato da
operatore; ispezioni

seguenti: e
. . . . periodiche per controllo
e ubicazione delle aree di stoccaggio dello stato di
< stato di conservazione delle infrastrutture delbeali stoccaggio conservazione delle
e condizioni in cui si trovano serbatoi, fusti e iattontenitori S| aree di stoccaggio e
« controllo delle giacenze controllo giacenze.
« separazione degli stoccaggi per tipologie omogeineéiuti Operatori dotati di

« dispositivi di contenimento ed altre misure di gezione e protezione dmpos;g;:\%ﬁ;?itez'one

per 'ambiente e la salute dei lavoratori. Presenza di impianto
Un punto particolarmente importante dal punto diavidella sicurezza delle antincendio.
attivita di stoccaggio e della manipolazione dfutiisono le misure di
prevenzione e protione antincendit

D.1.2.5 Capacita di stoccaggio
Le capacita di stoccaggio devono essere previsteoitio tale da assicurare un
servizio continuativo, in particolare laddove talgivita sia preliminare ad up
successivo trattamen

Flussi gestiti in funzione
Si della capacita di
stoccaggio autorizzata.

D.2 Tecnologie disponibili per la decontaminazione loro classificazione Non
applicabil

E.2 Individuazione delle migliori tecniche

E.2.1 Strumenti di gestione ambientale Personale
La responsabilita della gestione dell'impiantotdceaggio deve essere affidata S
ad una persona competente; tutto il personale @msmre adeguatamente
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addestrato.

Gestione ambientale
Nella gestione dell'impianto di stoccaggio dovranegsere regolamentate |le
seguenti attivita:
« definizione dellaPolitica Ambientaledellimpianto;
 Pianificazione delle attivita dellimpianto (identificazione deghspetti
ambientali e delle prescrizioni legali e regolamentarconnessi cor
I'attivita dell'impianto; definizione diobiettivi, traguardi e programmi di
gestione ambienta)e
+ definizione delle modalita dittuazione e Funzionamentalel sistema d
gestione dell'impianto (definizione dellastruttura organizzativa
dellimpianto e delle responsabilita del personale; formazione,
sensibilizzazione sviluppo dellecompetenzelegli addetti; modalita con
cui gestire lacomunicazioneall'interno ed all’esterno dell'impianta;

modalita di gestione delldocumentazionelel sistema di gestione e suo

controllo; modalita con cui viene effettuato dlontrollo operativodelle
attivita; definizione di procedure direparazione alle emergenze di
rispostadel personale alle anomalie);

 definizione delle modalita dControllo della gestione dell’impianto e d
attuazione delleAzioni Correttive derivanti dall'attivita di controllo
(programmazione dellasorveglianza delle attivita svolte e della
misurazione dei parametri ambientali; gestione dell®on-conformita
rilevate e delle necessai@gioni correttive e preventivenodalita di tenute
delle registrazioniambientali; programmazione degludit del sistema di
gestiong;

» definizione delle modalita con cui I®irezione aziendale effettua i
Riesame del sistema di gestione dell'impianto, finalizzatal
Miglioramento continuodelle prestazioni ambientali dello stesso.

Certificazione

Le attivita connesse con la gestione ambientald’irdplanto e le varie
procedure operative che le regolamentano devondate di un apposito
manuale di gestione al quale il gestore dellimpagiovra attenersi.
E’ necessario promuovere le attivita relative @daione di sistemi di gestion
per la qualita certificati ISO 9001-2000 e sopitadtunel progetto di progressiva
adesione ai requisiti ambientali ISO 14001 edstksia EMAS.

D

Comunicazione e consapevolezza pubblica
Sono da prevedere, progetti di comunicazione piaodi rapporti ambientali,
I'apertura degli impianti per le visite del publdicla diffusione periodica de
dati sulla gestione dell'imanto

Azienda certificata ISO
14001; programma di
audit aziendale periodico
secondo procedura ISO
14001.

L'AlA in corso prevede il
coinvolgimento pubblico
secondo le modalita di
cui al D.Lgs 152/2006 e
s.m.i.

E.2.1.1 Mezzi di protezione individuale per gli Opeatori
In conformita alle disposizioni in materia di siemza, durante le attivita d
decontaminazione e manipolazione in genere di agphiature e liquid
isolanti contenenti PCB, devono essere adottatiodppi dispositivi di
protezione individuale.

Il tipo di dispositivo di protezione deve esserelsr in funzione dei risch

connessi con l'attivita da eseguire e dei riscleispnti sul sito e/o connessi con

L'impianto in questione
non effettua attivita di
decontaminazione da

PCB; tuttavia, in
conformita alle

disposizioni in materia di
sicurezza, durante le
attivita di lavorazione

altre lavorazioni eventualmente presenti. S saranno adottati
Se esistono rischi di contatto con liquido isolaotesuperfici contaminate opportuni dispositivi di
devono essere utilizzati guanti impermeabili, oathd visiere di protezione, protezione individuale
tute o grembiali di protezione impermeabili, comdi¢ato nella guida CEI EN costituiti in genere da
50225:1997-12. tute, mascherine
protettive, scarpe
antinfortunistiche,
guanti.
E.2.1.2 Prescrizioni per gli Operatori (ex D.4.2) Saranno effettuate nel
[...] tempo campagne
E’ necessario preliminarmente individuare le ppadi sorgenti di rumori € periodiche di rilevazione
vibrazioni (comprese sorgenti casuali) e le pitingcposizioni sensibili a Sl dei rumori, svolte da

rumore. Al fine di limitare i rumori € necessarioqaisire, per ogni sorgente
principale di rumore, le seguenti informazioni :
- posizione della macchina nella planimetria delfianto

tecnico competente in
acustica ambientale.
| valori misurati
dovranno essere
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- funzionamento (continuo, intermittente, fisso ohife) conformi ai limiti di

- ore di funzionamento classificazione acustica
- tipo di rumore comunale.

- contributo al rumore complessivo dellambiente

E’ anche necessario eseguire campagne di misurgpeare i livelli di rumore
nell’ambiente.

Dopo l'acquisizione di tutte le informazioni necass vanno individuati
provvedimenti da attuare. Tutte le macchine devessere messe a norma e
devono essere dotate di sistemi di abbattimentorwa®iori, in particolare
trituratori primari. | livelli sonori medi sulle ®re del turno lavorativo non
devono superare gli 80 dB misurate alla quota@lini dal suolo e a distanza (di
1 m da ogni apparecchiatura.
Le macchine che superano i limiti previsti dallerme devono essere
insonorizzate. All'esterno dei capannoni devonoerssverificati livelli di
rumore inferiori a quelli ammessi dalla zonizzasoromunale, normalmente
inferiori a 60 dB

Le BAT indicate in questa seconda parte sono veladigli impianti di selezione, produzione di CDRrattamento di
apparecchiature elettriche ed elettroniche dismesseguito, saranno vagliate soltanto le tecniaygicabili all'impianto
oggetto di autorizzazione, escludendo, cioe, qulteriguardano cicli lavorativi non effettuati kdesocieta:

Individuazione delle BAT St_ato ql Note
applicazion

E.4 Migliori tecniche e tecnologie degli impianti dselezione e produzione Non

combustibile da rifiuti applicabile

E.5 Migliori tecniche e tecnologie per gli impianti di trattamento di

apparecchiature elettriche ed elettroniche

E.5.1 Principi generali

Le aree di localizzazione degli impianti devonoeessscelte secondo criteri che

privilegiano zone per insediamenti industriali etigianali, zone industriali o di

servizi dismesse individuate dalle Regioni, in a&doo ai requisiti di

compatibilita ambientale e in base alla disportildi raccordi e/o scali

ferroviari e di reti autostradali di scorrimentdano con facilita di accesso da . .

Sl Zona industriale

parte di carri ferroviari e automezzi pesanti.dhtro deve essere delimitato con
idonea recinzione lungo tutto il suo perimetro. Mer di buona pratica
ambientale suggeriscono la predisposizione di egaata barriera esterna |di
protezione, in genere realizzata con siepi, albezaé schermi mobili, atti a
minimizzare I'impatto visivo dellimpianto. Dovreleb inoltre, essere garantita
la manutenzione nel temdi detta barriera di protezione ambient

In generale un impianto di trattamento per R.A.E.Heve essere
opportunamente attrezzato per trattare lo speciligsso di apparecchiature
dismesse, identificare e gestire le componenticplrse che devono essere
rimosse preventivamente alla fase di trattamento.

L'impianto deve garantire la presenza di personalaalificato ed
adeguatamente addestrato nel gestire gli spediffiiti evitando rilasci

Si rimanda ai criteri di
stoccaggio dei raee
che prevedono misure

nell'ambiente nonché sulla sicurezza e sulle procedi emergenza in caso di preventive (modalita
incidenti. di stoccaggio) e

L’impianto deve prevedere procedure per monitoraoatrollare e intervenire S| misure mitigative

nel caso di rilasci di sostanze pericolose o aéirergenze (ad esempio (presenza di cordoli,
incendi). griglie di raccolta, kit
A chiusura dellimpianto deve essere previsto tempidi ripristino al fine d per assorbimento).
garantire la fruibilita del sito in coerenza con dastinazione urbanistica Previsto ripristino del

sito (cfr. piano di

dell'area. ripristino ambientale).

L'autorizzazione deve contenere la capacita di ggso, in particolare pe
quanto riguarda i rifiuti pericolosi in modo da gatire che la capacita di
stoccaggio non venga superata e i rischi per I'entbi 0 per la salute siano
minimizzati

= =

E.5.2 Organizzazione e dotazioni dell'impianto
Nell'impianto devono essere distinte le aree dicsiggio dei rifiuti in ingresso
da quelle utilizzate per lo stoccaggio dei rifiuti uscita e dei materiali d
avviare a recupero. SI
L'impianto deve essere organizzato in specificit@getcorrispondenti, per
quanto applicabile, alle rispettive fasi di tratento:

a) Settore di conferimer e stoccaggio dei RAEE disme

D

Cfr. sezione della
relazione dedicata.
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b) Settore di messa in sicurezza

c) Settore di smontaggio dei pezzi riutilizzabili

d) Settore frantumazione delle carcasse

e) Settore stoccaggio delle componenti ambientaienenitiche

f) Settore di stoccaggio dei componenti e dei nitaecuperabili

g) Settore di stoccaggio dei rifiuti non recupeliaisultanti dalle operazioni d
trattamento da destinarsi allo smaltime

L'impianto deve essere dotato di:
»= sistema di pesatura
= sistema di canalizzazione delle acque meteoriche;
= sistema di raccolta e allontanamento delle acquéeariehe con
separatore delle acque di prima pioggia da avvafenpianto di

Prevista
impermeabilizzazione
delle aree con vernice

trattamento Si epossidica e
= sistema di convogliamento di tutte le acque reflire; caso di manutenzione nel
stoccaggio di rifiuti contenenti oli deve essereagtita la presenza di tempo dello strato
decantatori e di detersivi-sgrassanti; impermeabllizzante.
= superfici di lavoro dotate di caratteristiche dbsistenza all'attacc
chimico delle sostanz
= aree dedicate allo stoccaggio e lavorazione detiriStoccaggio pezzj Tettoia esistente.
smontati e componenti ambientalmente critiche @otit copertura Sl
resistente alle intemper
= | settori di conferimento e stoccaggio dei RAEEp@issa in sicurezza
e di stoccaggio delle componenti ambientalmentéiche devono .
AT L - Previsto pozzetto
essere provvisti di superfici impermeabili con yendenza tale da SI o
convogliare gli eventuali liquidi in apposite cagitd e in pozzetti di grigliato di raccolta.
raccolt
= larea di conferimento deve avere dimensioni taéi donsentire . A
, . . . . . In relazione ai flussi
un’agevole movimentazione dei mezzi e delle atagge in ingresso e Sl .
in uscita gestit.
Gli impianti di trattamento di apparecchiature @n@nti sostanze lesive per
I'ozono devono rispettare i requisiti previsti diglcreto ministeriale 20 Non
settembre 2002, pubblicato sulla gazzetta ufficileléa Repubblica Italiana de| applicabile
1 ottobre 2002, n. 23
E.5.3 Modalita di gestione: criteri generali
Modalita di raccolta e conferimento
Al fine di garantire che la movimentazione all'ime dell'impianto avvenga
senza rischi di rottura dei circuiti frigoriferi dei tubi catodici presenti nelle
apparecchiature devono ess
e scelte idonee apparecchiature di sollevamento;
e rimosse eventuali sostanze residue rilasciate trirara
movimentazione delle apparecchiature;
e assicurate le chiusure degli sportelli e fissatealdi mobili;
* mantenuta l'integrita delle parti contenenti sostapericolose; Sl
e evitate operazioni di riduzione volumetrica primalld messa ir
sicurezza;
e utilizzate modalita conservative di caricamento dessoni di
trasportc
Gestione dei rifiuti in ingresso
E’ necessaria la conoscenza dello specifico fludisofiuti in ingresso, della
composizione merceologica e chimica e delle caistiiche fisiche
(dimensioni, contenuto in sostanze e componenticplese, localizzazione Sl
delle sostanze e delle componenti pericolose, ecc).
Un rivelatore di radioattivita in ingresso all'ingrito dovra consentire di
individuare materiali radioattivi eventualmente gasti tra i rifiuti
Per migliorare il controllo di qualita dei rifiuith ingresso & importante acquisire
informazioni dettagliate dai produttori sulle céeaistiche chimiche dei rifiut
da trattare, i diversi componenti e materiali d@lleE, in particolare per quanto Per quanto reso
attiene il contenuto di sostanze pericolose, noiigménto in cui le sostanze € i r quanto res
preparati pericolosi si trovano nelle AEE. Sl d'Spon'b"e,da'
produttori.

| produttori dovrebbero predisporre veri e proprarmali per la messa i
sicurezza dei componenti contenenti sostanze pesepschede tecniche per

disassemblaggio da mettere a disposizione degli intip@dintrattamento, pe
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facilitare la selezione dei componenti in materigiastico, identificare
componente per componente i materiali polimerioirdbbero, inoltre, fornire
un elenco, per tipologia di apparecchiatura pregdotiei componenti cui
attribuita una funzione di sicurez

D7 ©

Criteri per lo stoccaggio dei rifiuti

| rifiuti da recuperare devono essere stoccatirségaente dai rifiuti da

smaltire e dai rifiuti da avviare ad operazionreftupero in altri impian Sl

Lo stoccaggio dei pezzi smontati e dei rifiuti deasere realizzato in modo da

> L ; SI
non modificarne le caratteristiche compromettendbsigccessivo recupel

| recipienti fissi e mobili, utilizzati per lo stoaggio dei rifiuti, devono avere
adeguati requisiti di resistenza in relazione pitaprieta chimico - fisiche e alle Sl
caratteristiche di pericolosita dei rifiuti stes

| serbatoi contenenti rifiuti liquidi pericolosi d@no essere provvisti di

opportuni dispositivi antitraboccamento e di disfiaisdi contenimento. Sl

| contenitori degli eventuali fluidi volatili devanessere a tenuta stagna e
mantenuti in condizioni di temperatura controllata.
I contenitori mobili per lo stoccaggio dei rifigiericolosi devono essere
provvisti di: Per i rifiuti pericolosi
- idonee chiusure per impedire la fuoriuscita deltdf stoccato; Sl sara effettuata solo
- dispositivi atti ad effettuare in condizioni di siezza le operazioni d attivita di stoccaggio.
riempimento e di svuotamento;
- mezzi di presa per rendere sicure ed agevoli leragpmi di
movimentaziont

Sui recipienti fissi e mobili deve essere appadtaéa etichettatura con

I'indicazione del rifiuto stoccat Sl

Lo stoccaggio di CFC e HCFC deve avvenire in canftér a quanto previsto

. Si
dalla norma vigen

Lo stoccaggio di oli usati deve essere effettuatooinformita con quanto
stabilito dal decreto legislativo 27 gennaio 199295, e successive Sl
modificazioni, e dal DM 16 maggio 1996 n. .

Lo stoccaggio di pile e condensatori contenenti RGB altri rifiuti contenenti Presenza di
sostanze pericolose deve avvenire in modo chevg&taeogni contaminazione pavimentazione in

del suolo e dei corpi ricettori superficiali e/mfondi. _ cemento armato
S| industriale; prevista

impermeabilizzazione
manutenzione nel
tempo dello strato

impermeabilizzante.

Deve essere adottata tutte le cautele per impkdfoeemazione di odori, aeroso In riferimento allo

e polveri diffuse stoccaggio dei RAEE, al
fine di evitare 'eventuale

dispersione di odori,
aerosol e polveri diffuse,
saranno adottati criteri di
movimentazione e
stoccaggio che tenderanno
aridurre alla fonte tale
produzione; piu
precisamente sara adottata
particolare cura nelle fasi di
carico/scarico dei prodotti,
movimentazione dei rifiuti,
al fine di evitare
S| danneggiamenti alle
apparecchiature che
possano causare il rilascio
di sostanze.

Inoltre, lo stoccaggio
avverra in area coperta, al
riparo dagli agenti
atmosferici, in appositi
contenitori che rispettino i
requisiti di cui alla DGR
81/2015 e al D.Lgs
49/2014.

Per la triturazione delle
carcasse, sara presente un
impianto di abbattimento
costituito da filtro a
maniche.
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Per maggiori dettagli cfr.
sezione della relazione
tecnica dedicata.

Il settore di stoccaggio delle apparecchiature dissa deve essere organizzato
in aree distinte per ciascuna tipologia di trattatoea cui le apparecchiature
sono destinate. Per le apparecchiature contermsttireze pericolose, tali aree

Stoccaggio suddiviso
per tipologie, rifiuti

A . t tii tenitori
devono essere contrassegnate da tabelle beniyigbilimensioni e Sl s;icccr?elttl:tic:r:]gpr:]grl
collocazione, indicanti le norme per il comportatoeiper la manipolazione dei della DGR 81/2015.
rifiuti e per il contenimento dei rischi per la salute deliho e per 'ambient
Nell'area di stoccaggio delle apparecchiature dismelevono essere adottate
procedure per evitare di accatastare le apparduohisenza opportune misure Sl
di sicurezza per gli operatori e per l'integritdlelstesse apparecchiatt
Operazioni di pretrattamento e messa in sicurezza: Attivita di

- separazione parti mobili . disassemblaggio
. L Sl/parzialme
- recupero sostanze/materiali/parti pericolose nte svolta solo su RAEE
- preparazione per le fasi di smontaggio non pericolosi.
- rimozione fluidi, sostanze, preparati e componpaeticolos
Smontaggio parti e componenti peloro reimpiegt Sl
Trattamento RAEE: limitazione emissioni gassosécaso di produzione di Previsto filtro a
emissioni gassose s/o polveri I'impianto deve estmmnito di idoneo sistema di S| maniche per la
captazione ed abbattimento delle stesse. sezione di trituraizone
delle carcasse.
E.5.3.1 Limitazione delle emissi
Limitazione delle emissioni liquide:
- adeguato sistema di canalizzazione delle acqueonigiie esterne; . .
. - . Presente sistema di
- sistema di raccolta e allontanamento delle acquéeariehe con )
S . . AR . convogliamento delle
separatore delle acque di prima pioggia da avvafenpianto di .
acque meteoriche;
trattamento Sl resente impianto di
- sostanze adsorbenti appositamente stoccate neleazbbita ai serviz P P
o . . . . . trattamento;
dell'impianto da utilizzare in caso di sversamextidentali nelle aree . .
. . . o . . presenti apposite
di conferimento, stoccaggio, trattamento; in casdrattamento di .
- . . . sostane assorbenti.
RAEE contenenti oli deve essere garantita la pzsseindecantatori ¢
di detersiv-sgrassant
Le acque di lavaggio delle aree di accumulo dewessere raccolte in una rete Accumulo in pozzetto
separate ed avviate a depurazione in loco o atsédaasche di stoccaggio a tenuta con periodico
prowvisorio dotati di bacini di contenimento a nerper il successivo avvio ad SI avvio ad impianti di
un impianto di depurazione centralizzato smaltimento
autorizzati.
| trattamenti da adottare devono essere individoatlazione alle S| Solo per RAEE non
caratteristiche qualitative dei rifil pericolosi.
Le acque di prima pioggia (5 mm) cadenti sulle sfigiecoperte e sulle Presenza di sistema
superfici scoperte e impermeabilizzate all'intedadla recinzione dell'impiantg S| di convogliamento e
devono essere raccolte in apposite vasche e irvidépurazione dopo 'analisi trattamento acque di
dedli inquinanti contenut pioggia.
Le acque provenienti dai servizi sanitari devorgess inviate all'impianto di Vasca Imhoff ed
depurazione centralizzato oppure depurate in l@toispetto della normativa Sl allaccio alla rete

vigente

fognaria comunale.

Limitazione delle emissioni di polveri

Le emissioni di polveri sono prodotte dalle ativiti demolizione e
frantumazione delle carcasse bonificate e dabirehto di messa in sicurezza
di alcune specifiche tipologie di R.A.E.E. (ad teai catodici). Al fine di
limitare tali emissioni devono essere previsti:

- ricambi d’aria degli ambienti chiusi in cui sidgono le operazioni di
trattamento

— sistemi di aspirazione concentrata (cappe cakosa salti nastro, tramogge
carico e scarico, vagli, copertura con appositiezati macchine e nastri, ecc)
Deve essere, inoltre, assicurato un numero di ficamaria adeguato alla
intensita delle emissioni ed alla presenza di dparall'interno del capannone
variabile da 1 a 4.

L’aria aspirata con entrambi i sistemi deve estattata con filtri a tessuto
aventi caratteristiche tali da assicurare un’edfizia di abbattimento pari ad
almeno il 98% delle emissioni in inso; in ogni modo devono essere defi

d

ISllparzialme
nte

Non effettuata attivita
lavorative su tubi
catodici; per la
trituraizone delle
carcasse, prevista
installazione di filtro a
maniche, con
efficienza prevista di
circa il 99%.
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- tipo di tessuto (polipropilene o feltro poliester

- max velocita di attraversamento

Va, inoltre, prevista:

- la pulizia automatica delle maniche

- I'evacuazione delle polveri tramite contenitoteauta

- la caratterizzazione delle polveri raccolte aéfdi individuare le modalita di
smaltimento piu adeguate.

I liquidi usati negli scrubbers devono essere nuwatt per assicurare il corretto
funzionamento (pH, concentrazioni, ricambio deperdi, etc)

Limitazione sostanze lesive dell’ozono

Non
applicabile

Limitazione della produzione dei rumori

E’ necessario preliminarmente individuare le piiadii sorgenti di rumori e
vibrazioni (comprese sorgenti casuali) e le piinggosizioni sensibili al
rumore. Al fine di limitare i rumori € necessarigaisire, per ogni sorgente
principale di rumore, le seguenti informazioni :

- posizione della macchina nella planimetria delfianto

- funzionamento (continuo, intermittente, fisso ohifke)

- ore di funzionamento

- tipo di rumore

- contributo al rumore complessivo dellambiente

Dopo l'acquisizione, attraverso opportune campagdnemisura, di tutte le
informazioni, necessarie a determinare il livellirdmore, vanno individuati
provvedimenti da attuare. Tutte le macchine devesgere messe a norma
devono essere dotate di sistemi di abbattimentorwa®iori, in particolare
trituratori primari. | livelli sonori medi sulle ®re del turno lavorativo no
devono superare gli 80 dB (A) misurate alla quotal,6 m dal suolo e ¢
distanza di 1 m da ogni apparecchiatura.

Le macchine che superano i limiti previsti dallerme devono essere
insonorizzate. All'esterno dei capannoni devonoerssverificati livelli di

L)

rumore inferiori a quelli ammessi dalla zonizzaBoromunale, normalmente

inferiori a 60 dB

Sl

Previsto monitoraggio
rumori come da Piano
di Monitoraggio; i
valori riscontrati
saranno confrontati
con i limiti di zona
della classificazione
acustica comunale e
dovranno essere
conformi a tali limiti.

Limitazione della produzione dei rifiuti
Gli impianti di trattamento R.A.E.E. producono ardovolta scarti de
trattamento, per la maggior parte rappresentatirifiati non recuperabili.

Occorre limitare la quantita di questi rifiuti, o presente che occorre

trovare un punto di equilibrio tra la necessitattienere materiali rispondenti
specifici standard di qualita piu facilmente allbitiassul mercato e I'efficienza
dellimpianto in termini di rendimento di separazéo e di recupero. Va
evidenziato che piccoli incrementi di qualita deatariali possono richiedere
l'utilizzo di apparecchiature pit complesse, auraadb i costi di trattamentp
ed i consumi di energia .
La frazione di rifiuto derivante dal trattamentoi d@ A.E.E. da avviare a
smaltimento deve essere ridotta al minimo tecnicdaenattibile (generalmentg
€ possibile ottenere frazioni inferiori al 10% iasp). Il rifiuto, se contenente
sostanze pericolose, deve essere inertizzato medi@attamenti adeguati;
questi, fra I'altro, possono determinare un aumentpeso e/o in volume. |

Sl

rifiuti prodotti dalle attivita di messa in sicuzz e trattamento devono essere

avviati a trattamento secondo le disposizioni mtevdalla normativa vigente.
Di norma, si deve privilegiare I'adozione di tramtanti e/o condizioni operativ
che favoriscano il possibile recupero dei residdive possibile, bisogn
prevedere l'installazione di sistemi di trattameirtdoco (integrati 0 meno ne
processo principale) dei residui ai fini del loezupero e/o smaltimen

— o0

Per la tipologia
sottoposta a
trattatamento (raee
non pericolosi).

E.6 Migliori tecniche di gestione degli impianti diselezione, produzione
CDR e trattamento RAEE

Nelle procedure operative di gestione e di manubeezil criterio guida deve
essere quello di minimizzare il contatto dirett@ld®peratori con i rifiuti, la
loro permanenza in ambienti in cui sono presentivggo e/o sostanze
potenzialmente dannose per la salute, le operadiantervento manuale sulle
macchine ed apparati tecnologici.

E.6.1 Piano di gestione operativa
In fase di esercizio gli impianti di selezione, gwaione di CDR e trattamen

Sl

pag. 86




RAEE devono disporre di un piano di gestione opexathe individui le
modalita e le procedure necessarie a garantiréewate grado di protezione s
dell'ambiente che degli operatori presenti sull'iango.

Il criterio guida deve essere quello di minimizzadrecontatto diretto degl
operatori con i rifiuti, la loro permanenza in ameiti in cui sono presen

polveri e/o sostanze potenzialmente dannose pesaliste, le operazioni di

intervento manuale sulle macchine ed apparati tegiw.

In particolare il piano di gestione deve contenpdicazioni su:

e procedure di accettazione dei rifiuti da trattanedalita di campionament
ed analisi e verifica del processo di trattamento);

« tempi e modalita di stoccaggio dei rifiuti, tal djuad a fine trattamento,
dei reagenti;

e criteri e modalita di miscelazione ed omogeneizzagi dei rifiuti da
trattare ove previsto;

« procedure di certificazione dei rifiuti trattati fini dello smaltimento e/c
recupero;

e procedure di monitoraggio e di controllo dell'effinza del processo
trattamento, dei sistemi di protezione ambientaleled dispositivi di
sicurezza installati;

e procedura di ripristino ambientale dopo la chiuswd@limpianto in
relazione alla destinazione urbanistica dell’area.

Una fase comune a tutti gli impianti & quella dahtcollo dei rifiuti in ingresso

Tale controllo deve verificare la presenza e laretta compilazione de

documenti di accompagnamento e la loro conformité @pologia di rifiuti

conferiti mediante controllo visivo.

Il conduttore dellimpianto deve, inoltre, sorvegk il rispetto da parte de

trasportatore delle norme di sicurezza, dei segtglercorso e delle accortez

per eliminare i rischi di rilasci e perdite di tifi; in fase di scarico, inoltre, g

eventuali materiali non conformi devono esserenédioati e depositati in are

dedicata.

Per individuare i controlli e le procedure successilla fase di conferimentc

risultano determinanti il tipo di selezione o ttlamento effettuati, nonché

tecnologie in uso presso I'impianto.

Tramite il piano di gestione operativa si deveradte di:

= garantire l'alimentazione delle linee di trattan@entil corretto
funzionamento delle macchine, la prontezza dedbéruenti in caso d
guasti

= prevedere i possibili rischi per la sicurezza @eoratori e per 'ambient
in seguito a cattivo funzionamento, difficolta ittamento dei rifiuti.

= realizzare tutti i possibili recuperi di materiade risparmi di energia
materie di consumo.

= eseguire le operazioni di gestione e manutenziomeaddo da minimizzare
il contatto diretto degli operatori con i rifiutia loro permanenza i
ambienti in cui sono presenti polveri e/o sostamaenzialmente dannos
per la salute, le operazioni di intervento mansalée macchine ed appare
tecnologici.

= eseguire il controllo delle apparecchiature di shifee monitoraggic
ambientale relative in particolare alle emissioni

= garantire la raccolta e la validazione dei dati,ptadisposizione dell¢
comunicazioni agli Enti di controllo e al pubblico.

= attuare un controllo di gestione che permetta difigare gli indici di
rendimento dell'impianto in relazione agli obiettii progetto

i

"

v
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-

e
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E.6.2 Programma di sorveglianza e controllo

Nelllambito delle BAT va individuata la predisposize ed adozione di u

programma di sorveglianza e controllo, previstorafi®, in alcune legg

regionali a carico di tutti gli impianti di gestiendei rifiuti finalizzato a

garantire che:

e tutte le sezioni impiantistiche assolvano alle fank per le quali sonc
progettate in tutte le condizioni operative preist

e vengano adottati tutti gli accorgimenti per ridurréschi per 'ambiente ec
i disagi per la popolazione;

e venga assicurato un tempestivo intervento in casocitenti ed adottat

]

Sl
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procedure/sistemi che permettano di individuare ptestivamente
malfunzionamenti e/o anomalie nel processo proghytti

e venga garantito I'addestramento costante del palsoimpiegato nella
gestione;

e venga garantito alle autorita competenti ed al pabbl'accesso ai
principali dati di funzionamento, ai dati relatiglle emissioni, ai rifiuti
prodotti, nonché alle altre informazioni sulla m@mzione e controllo
inclusi gli aspetti legati alla sicurezza;

e vengano adottate tutte le misure per prevenirgdile/o fughe di sostanze
inquinanti.

Il controllo e la sorveglianza dovrebbero esseradotti avvalendosi d
personale qualificato ed indipendente ed i prelievie analisi previste per
garantire il rispetto dei limiti alle emissioni, dicate nei documenti
autorizzativi, dovrebbero essere effettuati da datmwi competenti
preferibilmente indipendenti, operanti in regimeqiialita secondo le norme
della famiglia 1SO 9000 per le specifiche determioni indicate nel
provvedimento autorizzativ

E.6.3 Strumenti di gestione ambientale

Le attivita connesse con la gestione dell'impiante varie procedure operative
che le regolamentano devono far parte di un apposinuale di gestione al S| Certificazione 1SO
quale il gestore dell'impianto dovra attenersi. Waipromosse le azioni relative 14001

all'adozione di sistemi di gestione ambientale (BEM®®nché di certificazione
ambientale (ISO 14000) e soprattutto I'adesiorsstéma EMAS

Sistemi di supervisione e controllo II livello tecnologico delle
Per gli impianti che trattano elevate quantitaifiliti, tutti i sistemi, gli apparat attrezzature impegnate
e le apparecchiature costituenti Iimpianto devoemsere sottoposti ad yn ~NON | (attivita prevalente di
efficiente ed affidabile sistema di supervisioneoatrollo che ne consenta la aPplicabile | solo stoccaggio) non

estione in automatico giustifica I'adozione di
9 : tale BAT.

E.6.4 Aspetti di pianificazione e gestione
Ubicazione dell'impianto

La scelta del sito deve essere effettuata sulla Bagalutazioni comparative tr
diverse localizzazioni che tengano in considerazitutti gli aspetti logistici, d
collegamento con le diverse utenze e con gli imp@irdestinazione dei rifiut
trattati nonché gli impatti ambientali.

Aree industriali dimesse o quelle destinate daidmificazione urbanistica agli
insediamenti industriali costituiscono la colloca® piu idonea per gli
impianti.
Ai fini dell'individuazione delle aree idonee dewmmssere acquisite tutte |le
informazioni bibliografiche e cartografiche relaivalle caratteristiche

geolitologiche, geomorfologiche, idrogeologiche, nodlistiche, ecc. del
territorio in esame, da integrare eventualmenteiedagini di campo.

Altri aspetti, di natura territoriale e socioeconoa) che intervengon
successivamente nella scelta delle aree selezjsute:

« presenza di rilevanti beni storici, artisticicheologici;

« la distribuzione della popolazione;

« la distribuzione delle industrie sul territorio.

Q

Area Industriale

O
%)

Trasporti e collegamento al sistema viario
Deve essere garantito un collegamento viario idatémnsito dei mezzi per |l
conferimento dei rifiuti e per l'allontanamento desidui.
Il conferimento dei rifiuti mediante ferrovia, sattibile dal punto di vista
tecnico-economico, & da privilegiare.
Al fine di ridurre i costi di trasporto e Iimpatteull’ambiente & necessario
prevedere I'impiego di autocarri con la massimaaterutile; di conseguenza|e
necessario verificare la disponibilita di stradegehte

B.5SQUADROPRESCRITTIVO

L'Aziendaetenutaarispettareleprescrizionidelpresgmadro, dovenon altrimenti specificato e comunque
rispettare i contenuti tecnici e gestionali indiceggli elaborati tecnici progettuali presentatisgmbrovati dalla
Conferenza dei Servizi.

B.5.1Aria
pag. 88



Nell'impianto sarano presenti:
* n. 8 punti di emissione convogliati di sfiato sedb@residiati da filtri a carboni attivi (P1-P8)

* n. 1 punto di emissione convogliato di sfiato dabsatoio di stoccaggio della soluzione acida delle

batterie esauste (P9)

e n. 1 punto di emissione convogliata dall'attivitarifurazione (P10)

B.5.1.1 Valori di emissione e limiti di emissione

Punto di provenienze Sistema d Portata Inquinanti Valore limite Valore
emissione abbattimento | (Nm%¥h) emessi di limite di
concentrazione| flusso di
(mg/Nm®) massa
(g/h)
Filtri a
P1-p8 Stoccagg|9 oli carb.onl attivi 40 CovV 10 0.4
esausti su ciascun
sfiatc
Stoccaggio | Filtro a
P9 solgzmne carponato di 40 Audp 20 0.8
acida da sodio sullo solforico
batterie sfiatc
P10 Trituratore F|Itrq a 300 Polveri totali 10 3
maniche
Prescrizioni:

identificare tutti i camini con apposita cartellstita
i condotti di emissione ed i punti di campionamewamno realizzati in conformita alla norma UNI
16911:2013;
al fine di favorire la dispersione delle emissidaidirezione del loro flusso allo sbocco deve esse
verticale verso l'alto e I'altezza minima dei pulittmissione deve essere tale da superare di alinen
metro qualsiasi ostacolo o struttura distante nair metri. | punti di emissione situati a distanz
tra 10 e 50 metri da aperture di locali abitalstieeni al perimetro dello stabilimento, devono aver
altezza non inferiore a quella del filo superiosdl'dpertura piu alta diminuita di 1 metro per ogni
metro di distanza orizzaontale eccedente i 10 metri
rispettare quanto stabilito dall'art. 269 commabliLgs 152/2006 e s.m.i., in particolare:
1. comunicare almeno 15 giorni prima agli Enti di @lidecreto AlA, la data di messa in
esercizio dell'impianto;
2. la messa a regime dovra avvenire entro 60 giorlia diata di messa in esercizio, salvo
richiesta motivata di proroga;
3. effettuare per un periodo continuativo di 10 giathimarcia controllata, decorrenti dalla data
di messa a regime, campionamenti ed analisi delleséoni prodotte;
4. trasmettere nei successivi 15 giorni le risultagdelle misurazioni delle emissioni agli Enti di
cui al Decreto AlA.
La ditta deve adottare, entro 30 giorni dal rilasgel Decreto AIA, apposita procedura relativa alla
verifica dell’efficienza e ai criteri di sostituzie dei carboni attivi;
La ditta deve provvedere, entro 30 giorni dal dlaslel Decreto AlA, alla chiusura del contrattanco
fornitore per l'installazione di filtri a carbonttavi e a carbonato di sodio sui serbatoi di stogga ed
ultimare i lavori entro un massimo di 60 giorni dédscio dell’AlA,
La ditta deve provvedere, entro 30 giorni dal dlaglel Decreto AlA, alla chiusura del contrattaco
fornitore per I'installazione del filtro a manickal trituratore ed ultimare i lavori entro un massidi
60 giorni dal rilascio dell’AlA,;
La ditta deve provvedere, entro 30 giorni dal dlaslel Decreto AlA, alla chiusura del contrattanco
fornitore per linstallazione del sistema di nebméizione di cui al progetto approvato per il
contenimento delle emissioni diffuse, da ultimargiro un massimo di 60 giorni dal rilascio dell’AlA
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Le suddette tempistiche sono da intendersi saltardii non imputabili alla ditta, che saranno
tempestivamente comunicati all'autorita competente.

B.5.1.2 Requisiti, modalita per il controllo, presadzioni impiantistiche e generali.

Per i metodi di campionamento, d’analisi e di vahitine circa la conformita dei valori misurati alori

limite di emissione, servirsi di quelli previstillallegato VI alla parte quinta del D. Lgs. 3 dprR006, n. 152

e dal D.M. 25 agosto 2000, nonché dalla DGRC 5tagt392, n. 4102 e s.m.i.

| controlli degli inquinanti dovranno essere eséqélle piu gravose condizioni di esercizio detipianto.

L'accesso ai punti di prelievo deve essere a natinsicurezza secondo le norme vigenti.

Ove tecnicamente possibile, garantire la captazibrenvogliamento e I'abbattimento (mediante iliazo

della migliore tecnologia disponibile) delle em@si inquinanti in atmosfera, al fine di contenegletro i

limiti consentiti dalla normativa statale e regitmna

Contenere, il piu possibile, le emissioni diffusedotte, rapportate alla migliore tecnologia dispde e a

quella allo stato utilizzata e descritta nella doeuntazione tecnica allegata all’istanza di autezzme.

Provvedere allannotazione (in appositi registrincpagine numerate, regolarmente vidimate dall’Ente

preposto, tenuti a disposizione dell'autorita cotapte al controllo e redatti sulla scorta degli esoh

esemplificativi di cui alle appendici 1 e 2 dell&ato VI alla parte quinta del D. Lgs. 3 apriledg@0n. 152)

di:

« dati relativi ai controlli discontinui previsti @unto 2 (allegare i relativi certificati di ana)isi

e ogni eventuale caso d'interruzione del normale flmmamento dell'impianto produttivo e/o deisistemni d
abbattimento;

7. Porre in essere gli adempimenti previsti dall'da71l comma 14, D. Lgs. 3 aprile 2006, n. 15%dro di

eventuali guasti tali da compromettere il rispekovalori limite d’emissione;

8. Comunicare e chiedere l'autorizzazione per exsnmodifiche sostanziali che comportino una deeer

caratterizzazione delle emissioni o il trasferingesh¢Il'impianto in altro sito;

Qualungue interruzione nell’'esercizio degli impiadit abbattimento necessaria per la loro manutewrzio

dovuta a guasti accidentali, qualora non esistaquavelenti impianti di abbattimento di riserva, dev

comportare la fermata, limitatamente al ciclo téogico ad essi collegato, dell’'esercizio degli oot

industriali. Questi ultimi potranno essere riattivaolo dopo la rimessa in efficienza degli impiadt

abbattimento ad essi collegati;

9. Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche dimgionamento e di analisi, le frequenze di campredo e

le modalita di trasmissione degli esiti dei cortrdévono essere coincidenti con quanto riportatioRiano di

monitoraggio.

B.5.2Acqua

B.5.2.1 Scarichi idrici

Nello stabilimento della Dolerfer S.r.l.e preseunt® scarico idrico derivante dalle acque di piazzalino dai
servizi del reparto spogliatoi.

Il gestore dello stabilimento dovra assicurare, etto scarico, costituito dalla acque di piazzélgspetto
dei parametri fissati dall'allegato 5, tabella 3BelLgs. 152/2006 e s.m.i. per scarichi in pubbfagnatura.
Secondo gquanto disposto dall’art. 101, comma5 deélgs. 152/06,i valori limite di emissione non pass, in
alcun caso, essere conseguiti mediante diluizioneacque prelevate esclusivamente allo scopo.

Per le acque reflue domestiche, la ditta deve mantein buona efficienza la vasca biologica e ttape le
eventuali altre prescrizioni del gestore della fetgnaria.

L'azienda deve effettuare il monitoraggio dellormmasecondo quanto indicato nel Piano di monitgiage
controllo.

B.5.2.2 Requisitie modalita perilcontrollo
1. Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche dimpionamento e di analisi, le frequenze ed i pdinti
campionamento devono essere coincidenti con quignaidato nel Piano dimonitoraggio.
2. L'accesso ai punti di prelievo deve essere madali sicurezza secondo le norme vigenti.
Il pozzetto fiscale deve essere identificato cqmoafia cartellonistica.
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B.5.2.3 Prescrizioni impiantistiche

| pozzetti di prelievo campioni devono essere deftar tenuta, mantenuti in buono stato e sempiigrfacte
accessibili per i campionamenti, periodicamentera@movo essere asportati ifanghi ed i sedimenti ptesal
fondo dei pozzetti stessi.

B.5.2.4 Prescrizioni generali

1. L'azienda dovra adottare tutti gli accorgimeatti ad evitare che qualsiasi situazione prevéibi
possa influire,anche temporaneamente, sulla quadithi scarichi;qualsiasi evento accidentale
(incidente,avaria,eventoeccezionale,ecc.) che pagsee ripercussioni sulla qualita dei reflui
scaricati, dovra essere comunicato tempestivamatfile competente UOD, al Comune
diSant'Arpino (CE) e al Dipartimento ARPAC compeégemer territorio;qualora non possa
essere garantito il rispetto dei limiti di legg€autorita competente potra prescrivere
I'interruzione immediata dello scarico;

2. Devono essere adottate tutte le misure geditiedaimpiantistiche tecnicamente realizzabili,
necessarieall’eliminazionedegli sprechied all aridne deiconsumi idrici anche mediante
I'impiego delle MTD perilriciclo edilriutilizzo ddlacqua;

3. Gli autocontrolli effettuati sullo scarico,rcta frequenza indicata nel Piano di monitoraggio e
controllo, devono essere effettuati e certificatiléhboratorio accreditato, i risultati e le modalit
di presentazione degli esiti di detti autocontrolievono essere comunicati alle autorita
competenti secondo quanto indicato nel Piano di itoEygio.
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B.5.3Rumore

B.5.3.1Valorilimite
I Comune di Sant'Arpino & dotato di piano di za@azione acistica, secondo cui lo stabilimento é
classificato in Classe IV.

B.5.3.2 Requisitie modalita perilcontrollo

La frequenza delle verifiche di inquinamento a@as# le modalita di presentazione dei dati di dette
verifiche vengono riportati nel Piano di monitoramgg

Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseqet rispetto delle modalita previste dal D.M. tiel
marzo 1998 da un tecnico competente in acusticéeamale deputato all'indagine.

B.5.3.3Prescrizionigenerali

Qualora si intendano realizzare modifiche agli impi 0 interventi che possano influire sulle enassi
sonore, previo invio della comunicazione alla corapte UOD, dovra essere redatta una valutazione
previsionale di impatto acustico. Una volta reatezle modifiche o gli interventi previsti,dovrasese
effettuata una campagna di rilievi acustici al petiro dello stabilimento e presso i principali teme
che consenta di verificare il rispetto dei limitiesnissione e di immissione sonora.

Sia i risultati dei rilievi effettuati-contenutilé@hterno di una valutazione di impatto acusticie-la
valutazione previsionale di impatto acustico devessgere presentati alla competente UOD, al Comune
di Sant'Arpino (CE) e al’ARPAC Dipartimentale da€erta.

La ditta deve effettuare, entro 30 giorni dal Giasdel Decreto AlA, una campagna fonometrica @on |
determinazione dei livelli di emissione, immissiandifferenziale da inoltrare, nei 30 giorni sucres

alla Autorita previste dal Decreto AlA.

B.5.4Suolo

a) Devono esseremantenute in buono stato di pulizigiddie di scolo delle pavimentazioni interne
ai fabbricati e di quelle esterne.

b) Deve essere mantenuta in buono stato la pavinientaimpermeabile dei piazzali e delle
aree di carico e scarico, effettuando sostituzidei materiale impermeabile se deteriorato
fessurato.

c) Le operazioni di carico,scarico e movimentazioneode essere condotte con la massima
attenzione al fine di non far permeare nel suatarathé.

d) Qualsiasi spargimento,anche accidentale, deveesssntenuto e ripreso, per quanto  possibile
a secco

e) La ditta deve segnalare tempestivamente agli Entipetenti ogni eventuale incidente o altro
evento eccezionale che possa causare inquinamergaalo.

f) La ditta deve mantenere in buono stato e verifigg@géodicamente la tenuta della rete di
convogliamento delle acque meteoriche di dilavament

g) La ditta deve prevedere entro 60 giorni dal rilasdel decreto AlA, la realizzazione di un
piezometro da ubicare a valle delle aree di comiemito, stoccaggio e trattamento rifiuti, secondo
la direzione del flusso di falda. Sul piezometrerdoessere eseguito il monitoraggio delle acque
sotterranee, in riferimento alle Concentrazioni lBodi Contaminazione (CSC) previste dalla
Tabella2 Allegato 5 alla parte V del D.Lgs 152/2096&.m.i., secondo le modalita fissate dal
Piano di monitoraggio e controllo;

h) La ditta deve provvedere, entro 12 mesi dal rimstgl decreto AlA, alla impermeabilizzazione
con vernici epossidiche nelle aree di stoccagglaverazione (Settori 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-
12/b) ed al ripristino pavimentazioni nelle areelaliorazione metalli con cemento Aeternum
(Settori 1-13-14).

B.5.5Rifiuti

B.5.5.1Prescrizionigenerali

v |l gestore deve garantire che le operazioni dicstggio e deposito temporaneo avvengano nel rispetto
dellaparte IV del D. Lgs. 152/06 es.m.i.

v" Dovra essere compilato il registro di carico/saadei rifiuti.
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v Dovra essere evitato il pericolo di incendi e psealapresenzadidispositiviantincendiodiprimo inéero,
fatto salvo quanto espressamente prescritto in riaatedai  Vigili del Fuoco, nonché
osservataognialtranormainmateriadisicurezza,inpsie, quantoprescritto dalD.Lgs.81/2008 e
s.m.i..L'impianto deve essere attrezzato per frggitee eventuali emergenze e contenere i rischiger
salute dell’'uomo e dell’ambiente.

v Le aree di stoccaggio dei rifiuti devono esserérdes da quelle utilizzate per lo stoccaggio defiaterie
prime.

v La superficie del settore di deposito temporane@egsere impermeabile e dotata di adeguati sistemi
raccolta per eventuali spandimenti accidentaletlur.

v |l deposito temporaneo deve essere organizzatorée daistinte per ciascuna tipologia di rifiuto

opportunamente delimitate e contrassegnate ddeabeh visibili per dimensioni e collocazione, icahti

le norme di comportamento per la manipolazionerifieti e per il contenimento dei rischi per la st

dell'uomo e per I'ambiente e riportanti icodici CHR stato fisico e la pericolosita dei rifiutistati.

I rifiuti da avviare a recupero devono esserecgtbceparatamente dai rifiuti destinati allo stiraénto.

Lo stoccaggiodeve essere realizzato in mododa naificare le caratteristiche del rifiuto

compromettendone il successivo recupero.

v La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiudvd avvenire in modo che sia evitata ogni
contaminazione del suolo e deicorpi ricettori stipli e/o profondi;devono inoltre essere adottttite
le cautele per impedire la formazione di prodattiammabili e lo sviluppodi notevoli quantita diloee
tali da ingenerare pericolo per I'impianto, strutte addetti; inoltre deve essere impedita la farome di
odori e la dispersione di polveri; nel casofdimazione di emissioni di polveri I'impianto deessere
fornito di idoneo sistema di captazione ed abbattitm delle stesse.

v' Devono essere mantenute in efficienza, le impabilizzazioni della pavimentazione, delle caitale

edeipozzetti di raccolta deglieventuali spargimesui tutte le aree interessate dal deposito e dalla

movimentazione dei rifiuti, nonché del sistemadicta delle acque meteoriche.

| rifiuti dovranno essere depositati e stoccatienatee dedicate di cui agli elaborati progettuali.

Le aree di stoccaggio dei rifiuti da sottoporre alperazioni di recupero divranno essere contrassegla

idonea segnaletica da cui risulti la denominazidekrifiuto, lo stato fisico ed il codice CER ddiuto

conferito, nonche le caratteristiche di pericokosiel caso di rifiuti pericolosi.

v' L'azienda é tenuta a rispettare tutte le presmizimpiantistiche, criteri di gestione e disposizio

previsti dalla DGR 386/2016.

Rispettare in merito alla produzione delle ex MPSnwtallo e di rame le disposizioni di cui al

regolamento UE 333/2011 (rottami metallici) e Ré&de 715/2013 (rottami di rame) ivi compresa

I'emissione da parte dell'azienda della dichiarazidi conformita secondo il modello previsto dalla

norma.

Il rifiuto conferito non puo essere stoccato akimo dell'impianto per un periodo di tempo superia 36

mesi.

Non é consentito il trasferimento dei rifiuti corifiee gestiti in modalita R12-R13 ad altri impiaint cui si

effettuino le operazioni R12-R13

Non & consentito il trasferimento dei rifiuti conifee gestiti in modalita D13-D14-D15 ad altri imapti in

cui si effettuino le operazioni D13-D14-D15.

Per i rottami di ferro e acciaio e per quelli iduaiinio, provvedere a compilare i registri dei utfi

annotando i kg riferiti ai codici CER presenti agflartita, i kg dei codici CER dopo il recuperé&gidelle

EOW ottenuti.

Nell'impianto deve essere presente un registrqusle annotare le rilevazioni della radioattivita.

Nell'impianto deve essere presente un registre dgikrazioni di miscelazione autorizzate.

Provvedere alla compilazione del registro di cdscarico rifiuti.

I rifiuti gestiti in cumuli devono essere stoccsgparatamente al fine di evitare operazioni di elé&gone

non autorizzate.

AN

AN

AN N N AN

AN N NN

Tabella riepilogativa dei quantativi stoccabilirattabili nell’'impianto:

Tabella riepilogativa con quantitativi giornaliertipologie di operazioni:

Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a t/g mc/g
12 01 06 R13-D15-R12-D13
12 01 07 R13-D15-R12-D13
Oli ed emulsioni |2 0119" R1:-D15-R12-D13 Stoccaggio e miscelazione 6.000 6.300 150 158
120119 R1:-D15-R12-D13
130101 R1:-D15-R12-D13

1301 09 R1:-D15-R12-D13
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130110

R1:-D15-R12-D13

130111 | R1%D15-R12-D13
130112 | R1%D15-R12-D13
130113 | R1%D15-R12-D13
130204 | R1%D15-R12-D13
130205 | R1%D15-R12-D13
130206 | R1%D15-R12-D13
130207 | R1%D15-R12-D13
130208 | R1%D15-R12-D13
130301 | R1%D15-R12-D13
130306 | R1%D15-R12-D13
130307 | R1%D15-R12-D13
130308 | R1%D15-R12-D13
130309 | R1%D15-R12-D13
130310 | R1%D15-R12-D13
130401 | R1%D15-R12-D13
130402 | R1%D15-R12-D13
130403 | R1%D15R12-D13
130506 | R1%D15-R12-D13
130701’ | R1%D15-R12-D13
130702 | R1%D15-R12-D13
130703 | R1%D15-R12-D13
130801 | R1%D15-R12-D13
190207 | R1%D15R12-D13
200126 | R1%-D15-R12-D13
120108 | R1%D15-R12-D13
120109° | R1%D15-R12-D13
120301 | R1%D15-R12-D13
130104 R1=D15-R12-D13 Stoccaggio e miscelazione
130105 | R1%D15-R12-D13
130507 | R1%D15-R12-D13
130802 | R1%D15-R12-D13
160708 | R1%D15-R12-D13
Tipologia CER Attivita t/a mc/a t/g mc/g
100210 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
120101 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
120102 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
150104 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
160106 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
Ferro, acciaio e ghisa 160116 |R4-R12-R13-D13-D14-D15| Selezione, taglio, pressatura, | ;) 505 | 30000 | 300 | 200
160117 |R4-R12-R13-D13-D14-D15 cesoiatura
170405 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
190102 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
191001 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
191202 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
200140 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
020110 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
110501 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
120103 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
120104 |R4-R12-R13-D13-D14-D15 _ _
Metalli non ferrosi | 160118 |R4-R12-R13-D13-D14-D15| “C€ZO& tag,"‘:' pressatura, | 15000 | 10.000 | 300 | 200
170401 |R4-R12-R13-D13-D14-D15 cesotatura
170402 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
170403 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
170404 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
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1704 06 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
1704 07 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
191002 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
191203 |R4-R12-R13-D13-D14-D15
Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a | t/g mc/g
R3-R4-R12-R13-D13-
16 02 14 D14.D15
RAEE non pericolosi | 1602 16 | (9-RA-R12-R13-D13-|  Cerita, disassemblaggio, | 5 | 509 | 0| 60
D14-D15 triturazione carcasse
R3-R4-R12-R13-D13-
2001 36 D14-D15
Tipologia CER t/a mc/a | t/g mc/g
16 02 09 R13-R12-D13-D15
16 02 10 R13-R12-D13-D15
16 02 11 R13-R12-D13-D15 ?toclcag_gio, ce;nitalmtanua(lf
) esclusivamente relativa a
RAEE pericolosi 16 02 13‘ Ei: ii; Big Bi: allontanamento eventuali 300 300 60 60
16 0215 - ' ' sostanze estranee),
2001 21 R13-R12-D13-D15 pallettizzazione
2001 23 R13-R12-D13-D15
20 01 35 R13-R12-D13-D15
Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a t/g mc/g
16 01 2. Selezione manuale, pelacavi
Cavi non pericolosi 16 02 1 R4'R12'RD11%'D13'D14- (separazione anima in 300 250 60 48
1704 1 metallo)
Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a | t/g mc/g
Stoccaggio, cernita manuale
Cavi pericolosi 170410*| R12-R13-D13-D15 | (eSclusivamenterelativaad 5, 25 10 8
allontanamento eventuali
sostanze estrant
Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a t/g mc/g
0201 0: | R1z-R1:-D13-D14-D15
07 02 1. | R1z-R1:-D13-D14-D15
12 01 0! | R12-R13-D13-D14-D15
16 01 1¢ | R12-R13-D13-D14-D15
. 17 02 0. | R12-R13-D13-D14-D15
Plastica e Gomma 10120 | RIZR1%D13-DI4DIE Stoccaggio, eventuale cernita e 600 750 60 75
: csed oo™ triturazione e/o pressatura
1501 0: | R12z-R1:-D13-D14-D15
1501 0! | R12-R13-D13-D14-D15
1501 0t | R12-R13-D13-D14-D15
2001 3¢ | R1z-R1:-D13-D14-D15
Pneumatic 16010: R1z-R1:-D13-D14-D15 10.000| 13.000 150 200
0301 0! | R12-R15-D13-D14-D15
15010 | R1zR1:D13D14D18 Stoccaggio, eventuale cernita e
Legno 17 02 0. | R12-R13-D13-D14-D15 triturazione 160 228 30 37,5
19120 | R1z-R1:-D13-D14-D15
2001 3¢ | R1z-R1:-D13-D14-D15
04 01 0¢ | R12-R15-D13-D14-D15
04 01 0¢ | R12-R15-D13-D14-D15
1501 0¢ | R12-R1:-D13-D14-D15 Stoccaggio, eventuale cernita e
- P io, eventu ita
ezl 19120t | R12R1:D13-D14-D15 triturazione e/o pressatura 190 420 30 60
2001 1( | R1z-R1:-D13-D14-D15
04 02 2. | R12-R15-D13-D14-D15
04 02 2. | R12-R15-D13-D14-D15
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2001 1. | R1z-R1:-D13-D14-D15
Imballaggi pericolosi 15 01 10*| R12-R13-D13-D14-D15510CCagyio, eventuale cemitae 5on | 550 | 49| 44
triturazione e/o pressatt
1502 02 | R1z-R15-D13-D14-D15 | Stoccaggio, eventuale cernita e
Altri rif. Solidi A o triturggione elo pressatura| 200 220 | 40 a4
pericolosi 1502 0. | R12-R13-D13-D14-D15 p
17 02 04 | R12-R12-D13-D14-D15 | Stoccaggio, eventuale cerr 150 187 40 50
Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a | t/lg | mc/g
150101 | R12-R13-D13-D14-D15 ) ]
Cartae Cartone | 191201 | R12-R13-D13-D14-D15 Stoc‘;?gg's‘gu‘jg”'ta © | 700 @ 875 | 50 | 625
200101 | R12-R13-D13-D14-D15
Tipologia CER Attivita Operazioni t/a mc/a | t/lg | mc/g
1501 07 R12-R13-D13-D14-D156
16 01 20 R12-R13-D13-D14-D15 ] )
Vetro 170202 | R12-R13-D13-D14-D15 Stoccagg'r‘;é f]‘l’JZ’I‘é”a'e cemita ,g0 | 230 | 60| 50
19 12 05 R12-R13-D13-D14-D156
2001 02 R12-R13-D13-D14-D156
06 13 02 R12-R13-D13-D14-D1? Stoccaggio, eventuale cernita 3q 37 5 6
Carboni attivie | 1901 10* | R12-R13-D13-D14-D15 manuale (esclusivamente
resine 190904 | R12-R13-D13-D14-D15 relativa ad allontanamento
190905 | R12-R13-D13.D14.D15 €Ventuali sostanze estranee) 30 37 5 6
16 08 01 Stoccaggio, eventuale cernita
Catalizzatori esaurit R12-R13-D13-D14-D15 Manuale (esclusivamente |, | 145 | 54| 9
16 08 07* relativa ad allontanamento
eventuali sostanze estrar
16 03 03* D13-D14-D15
16 03 04 D13-D14-D1E
Rifiuti fuocr)l specifica| 16 03 05* | R12-R15-D13-D14-D15
Contenenti prodotti 0 93 06 | R1ZR1-D13-D14-D15 Stoccaggio, separazione | 120 120 20 20
Chimici 16 05 04* D13-D14-D1& eventuali sostanze estranee
16 0505 | R12R12D13-D14-D1&E pallettizzazione.
16 05 06* D13-D14-D1E
i i 16 07 09* - -D15
Catt:f';lml e miscele D13-D14-D1t 50 55 15 16,5
ituminose 17 03 01* | R12-R15-D13-D14-D15
16 06 04 R12-R13-D13-D14-D15
16 06 05 R12-R13-D13-D14-D156 . ) wal i 150 120 50 40
occaggio, eventuale cernita
200134 R12-R13-D13-D14-D1§> manuale (esclusivamente
) ) 16 06 01* | R12-R13-D13-D14-D15 relativa ad allontanamento
Pile e batterie L .
16 06 02* | R12-R13-D13-D14-D15 eventuali sostanze estranee),
16 06 03* | R12-R13-D13-D14-D15  'iconfezionamento, 10.000| 5.000/ 200 100
- pallettizzazione.
16 06 06* | R12-R13-D13-D14-D15
2001 33* | R12-R13-D13-D14-D15
0801 11* | R12-R13-D13-D14-D15
08 01 21* | R12-R13-D13-D14-D15
08 03 12* | R12-R13-D13-D14-D15 90 100 25 27,8
o 08 03 17* | R12-R13-D13-D14-D15
Co'l/%rz‘ijc?s'v" 08 04 09* | R12-R13-D13-D14-D15 Stoccaggio,pallettizzazione
P|tture e toner 08 01 12 R12-R13-D13-D14-D15
08 03 13 D13-D14-D15
90 100 25 27,8
08 03 18 R12-R13-D13-D14-D15
08 04 10 D13-D14-D15
. .| 1406 01* D13-D14-D15 . . .
Solventi alogenati Stoccaggio, pallettizzazione 20 20 10 10
14 06 02* D13-D14-D15
Sg'l‘c’)‘;gtr";"” 14 06 03* | R12-R13-D13-D14-D15  Stoccaggio, palletiiane | 20 20 | 10 10
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Fanghi e morchie |,/ 5 o5 D13-D14-D15 Stoccaggio, pallettizzazione 30 32 10 | 11
Contenenti solventi
Rifiuti da processi
chimici 06 04 05* | R12-R13-D13-D14-D15  Stoccaggio, palletizzaae 150 125 60 50
Contenenti meta
05 01 03* R12-R13-D13-D15
Fanghli emorchie | 12 0112*| R12-R13-D13-D15 < o valletiiszasi o 6 A
oleose toccaggio, pallettizzazione 6
Grassi e cere 13 05 02* R12-R13-D13-D15
1308 01* R12-R13-D13-D15
16 01 07* | R12-R13-D13-D14-D15
Altri rifiuti di 16 01 08* D13-D14-D15
provenienza 16 01 09* D13-D14-D15 : .
Da manutenzione e Stoccaggio, eventuale cernita ggg 1.100 60 75
Demolizione 16 01 10* D13-D14-D15 manuale (esclusivamente
autoveicoli (p) 16 01 21* | R12-R13-D13-D14-D15 relativa ad allontanamento
16 08 02* | R12-R13-D13-D14-D15 eventuali sostanze estranee)
Altri rifiu_ti di 1601 12 R12-R13-D13-D14-D15
provenienza
Da manutenzione e | 1608 03 | R12-R13-D13-D14-D15 900 1.100 100 125
Demolizione R12-R4-R13-D13-D14- Stoccaggio, cernita manuale,
- 16 01 22 :
autoveicoli (np) D1t recupero parte metalli
Stoccaggio, eventuale cernita e
triturazione e/o pressatura
Imballaggi pericolosi 1501 11% | R12-R13-D13-D14-D15 (Eccetiorifiuti contenenti |, | 446 | 50 415
amianto per i quali non si
effettueranno attivita di
pressatura o trituraizor
Ingombranti 200307 R12-R13-D13-D14-D1510CCA00I0, eventuale cemnita ey | 199 | 59| 55
triturazione
Rif. Cont. Oli 16 07 08*| R12-R13-D13-D14-D15  Stoccaggiallettizzazione 50 62,5 25 31
0706 12 R12-R13-D13-D14-D15
08 01 19* | R12-R13-D13-D14-D15
08 01 20 D13-D14-D15
08 02 01 D13-D14-D15
09 01 01* D13-D14-D15
09 01 02* D13-D14-D15
09 01 03* D13-D14-D15
R 09 01 04* D13-D14-D15
Rifiuti liquidi 09 01 05 D13-D14-D15
Z?:gﬁ'gg 11 01 11* | R12-R13-D13-D14-D15 Stoccaggio, pallettizzazione 200 20 3 30
Rif. Solidi 110112 | R12-R13-D13-D14-D15
12 03 01* R12-R13-D13-D15
12 03 02* D13-D14-D1&
16 10 01* D13-D14-D1E
16 10 02 | R12-R13-D13-D14-D15
16 10 03* | R12-R15-D13-D14-D15
16 10 04 D13-D14-D1t
19 08 13* | R12-R15-D13-D14-D15
1908 1+ | R12-R13-D13-D14-D1E
17 03 02 R12-R13-D13-D14-D15
170103 R12-R13-D13-D14-D15
170904 | R12-R13-D13-D14-D1p
o 170101 | R12-R13-D13-D14-D15
Inerti e rifiuti da . . .
. 170102 | R12-R13-D13-D14-D1b Stoccaggio, pallettizzazione 100 70 50 35
Costruzione (np)
17 01 07 R12-R13-D13-D14-D15
170504 | R12-R13-D13-D14-D1p
17 08 02 R12-R13-D13-D14-D15
1706 04 | R12-R13-D13-D14-D1b
o 17 01 06* | R12-R13-D13-D14-D15
Inerti e r_|f|ut| da 17 05 03* D13-D14-D15 Stoccaggio, pallettizzazione 50 35! 30 20
Costruzione (p)
17 08 01* D13-D14-D1E
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17 09 03* D13-D14-D1t
Scorie 10 04 01*| R12-R13-D13-D14-D15  Stoccaggio,gititizazione 180 132 30 22
07 02 11* D13-D14-D15
08 01 13* D13-D14-D15
12 01 14* D13-D14-D15 Stoccaggio, pallettizzazione 30 30 15 15
1201 18* | R12-R13-D13-D14-D15
Fanghi 14 06 04* D13-D14-D15
070212 D13-D14-D15
0801 14 D13-D14-D15 . . . |
Stoccaggio, pallettizzazione 30 30 15 15
1002 15 R12-R13-D13-D14-D15
1201 15 D13-D14-D15
Oli vegetali 2001 25 R12-R13-D13-D15 Stoccaggiolgpidggzazione 300 330 30 33
06 01 01* D13-D14-D15
06 01 06* D13-D14-D15
L 60 60 15 15
P, 1101 13* | R12-R13-D13-D14-D15 . . .
Altri rifiuti liquidi . Stoccaggio, pallettizzazione
16 01 14* | R12-R13-D13-D14-D15
110114 | R12-R13-D13-D14-D1p
30 30 10 10
16 01 15 R12-R13-D13-D14-D15
Rifiuti derivanti dal | 19 12 11* | R12-R13-D13-D14-D15 300 330 | 60 66
Trattamento di altri| 1912 09 | R12-R13-D13-D14-D15 Stoccaggio, pallettizzazione
Rifiuti 300 330 60 66
191212 R12-R13-D13-D14-D15
10 04 02* | R12-R13-D13-D14-D15
o | 110502 | R12-R13-D13-D14-D15
Rifiuti dellaemetallurgla 1201 13 R12-R13-D13-D14-D15
Lavorazione e 12 01 16* | R12-R13-D13-D14-D15 Stoccaggio, pallettizzazione 100 80 50 40
trattamento 120117 | R12-R13-D13-D14-D15
Di metalli
12 01 20* | R12-R13-D13-D14-D15
120121 R12-R13-D13-D14-D15
0301 04* | R12-R13-D13-D14-D15
i ri idi 17 06 03* | R12-R13-D13-D14-D15
Altri n.f' SO“.d' it Stoccaggio, pallettizzazione 400 500 50 62,5
pericolosi 19 12 06* D13-D14-D15
2001 37*| R12-R13-D13-D14-D15
Prov. Urbana 200303 R12-R13-D13-D14-D15 Stoccagmibettizzazione 100 90 30 33
Il quantitativo dei rifiuti stoccabili viene deteimato in relazione a quanto stabilito dalla DGR /288 6:
Stoccaggio oli ed emulsioni:
Settore Superficie (n?) Modalita di stoccaggio mc. t.
11 16C Serbatoi fuori ter 204,1( 194

Stoccaggio altri rifiuti:

Settore Superficie () Modalita di stoccaggio

1/b 280 Cumuli (h<3m)

1l/c 22,75 Cumuli (h<3m)

2 141,80 Contenitori mobili / Cassoni scarrabili
8 83,10 Contenitori mobili / Cassoni scarrabili
10 87,40 Contenitori mobili / Cassoni scarrabili
9 100,40 Contenitori mobili / Cassoni scarrabili
3 67 Contenitori mobili

12/a 100 Cumuli (h<3m) in vasca

12/b 38,64 Cumuli (h<3m) in vasca

13/c 25 Cumuli (h<3m)

13/e 142 Cumuli (h<3m)

pag. 98



14 42 Cumuli (h<3m)
11 160 Serbatoi
Verifica quantitativi stoccabili ai sensi del pur@® della DGR 386/2016:
Totale aree di stoccaggio in contenitori / casgocumuli: 1143,84 mq
Totale area di stoccaggio in serbatoi: 160 mq
totale area sezione rifiuti mg. 5029
parcheggio mg. 85,2
verde mg. 60
verde mg. 25,31
uffici mg. 76,5
pesa mg. 78
servizi mg. 72,61
servizi mg. 42,25
depuratore mg. 28
gruppo antincendio mg. 41
riserva idrica + serb. Gasolio mg. 22,2
Sup. a disposizione mg. 4497,93
80 % superficie a disposizione mg. 3598,344

Emerge pertanto il rispetto del limite dell'80%ldeuperficie a disposizione:

1303,84 < 3598,344

in merito alla gestione del deposito dei rifiuti gontenitori / cassoni, nell'ottica di una razieredzione degli spazi, in
funzione di quanto richiesto, I'azienda ha inteneidi effettuare una cospicua riduzione dei co@ER in autorizzazione;
in particolare, é stata effettuata una eliminazidinatre 100 codici dall'autorizzazione in essere.
Inoltre, sono state indicate le tipologie di coiitiem utilizzabili dall'azienda, le rispettive vahetrie e le relative aree di
stoccaggio; ciascun contenitore € stato individeatouna sigla.

| settori di stoccaggio in contenitori/cassoni, t®melative volumetrie massime di stoccaggio, soseguenti:

Settore mc
3 102
8,10 300
210

180

| contenitori tipo, con le relative dimensioni ewmetrie, sono di seguito indicati:

SIGLA DIMENSIONI mq. mc. SIGLA DIMENSIONI mq. mc.
DF30PE D.32 x H.50 0,08 0,04 DF570CTR 100x120x76 1,20 0,91
DF60PE D.40 x H.60 0,13 0,08 DF1000BB 90x90x120 0,81 0,97
DF128PE D.48 x H.82 0,18 0,15 DF1000CIS 120x100x115 1,20 1,38
DF220PE D.60 x H.98 0,28 0,28 DF400CES 115x75x165 0,86 1,42
DF220FE D.60 x H.87 0,28 0,25

DF300CTF | 100x64x65 0,64 0,42

Si ottiene, pertanto, il seguente quadro dei satt@toccaggio, con i relativi codici CER e coriten (sigla e volumetria):

Tabella 3 - Calcolo capacita di stoccaggio in contenitori nei settori 2-3-8-10-9

SETTORI cgEDILCI DESCRIZIONE Cont. Sett. 2 Cont. Sett. 3 Cont. Se:t(.) & Cont. Sett. 9
rifiuti plastici (ad esclusione degli
8-10 | 020104 |imballaggi) DF300CTF | 0,42
13-14 | 020110 | rifiuti metallici
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segatura, trucioli, residui di taglio,
legno, pannelli di truciolare e piallacci

3-9 | 03 01 04* | contenenti sostanze pericolose DF1000BB | 0,97 DF1000BB | 0,97
segatura, trucioli, residui di taglio,
legno, pannelli di truciolare e piallacci
diversi da quelli di cui alla voce 03 01
3-8-10 | 030105 |04 DF1000BB | 0,97 | DF220PE 0,28
cuoio conciato (scarti, cascami, ritagli,
polveri di lucidatura) contenenti
3-8-10 | 04 0108 | cromo DF1000BB | 0,97 |DF1000BB | 0,97
rifiuti delle operazioni di
3-8-10 | 04 0109 | confezionamento e finitura DF1000BB | 0,97 | DF1000BB 0,97
3-8-10 | 04 0221 | rifiuti da fibre tessili grezze DF300CTF 0,42 | DF300CTF | 0,42
3-8-10 | 04 0222 | rifiuti da fibre tessili lavorate DF1000BB | 0,97 | DF1000BB | 0,97
morchie depositate sul fondo dei
3-9| 050103* | serbatoi DF220PE 0,28 DF220PE 0,28
3| 06 0101* | acido solforico ed acido solforoso DF220PE 0,28
3| 06 0106* | altri acidi DF220PE 0,28
3-9 | 06 04 05* | rifiuti contenenti altri metalli pesanti DF1000BB | 0,97 DF1000BB | 0,97
carbone attivato esaurito (tranne 06
3-9| 0613 02* | 07 02) DF1000BB | 0,97 DF570CTR | 0,91
fanghi prodotti dal trattamento in loco
degli effluenti contenenti sostanze
3| 0702 11* | pericolose DF60PE 0,08
fanghi prodotti dal trattamento in loco
degli effluenti diversi da quelli di cui
3| 070212 |allavoce 070211 DF60PE 0,08
3-8-10 | 070213 | rifiuti plastici DF1000BB | 0,97 |DF1000BB | 0,97
fanghi prodotti dal trattamento in loco
degli effluenti, diversi da quelli di cui
3| 070612 | allavoce 07 06 11 DFGOPE 0,08
pitture e vernici di scarto, contenenti
solventi organici o altre sostanze DF60PE
3-9| 0801 11* | pericolose DF220PE 0,28 X10 8,00
pitture e vernici di scarto, diverse da
3-8-10 | 080112 | quelle di cui alla voce 08 01 11 DF220PE 0,28 | DF220PE 0,28
fanghi prodotti da pitture e vernici,
contenenti solventi organici o altre
3-9 | 0801 13* | sostanze pericolose DF60PE 0,08 DF220PE 0,28
fanghi prodotti da pitture e vernici,
diversi da quelli di cui alla voce 08 01
3-8-10 | 080114 |13 DF60PE 0,08 | DF60PE 0,08
sospensioni acquose contenent
pitture e vernici, contenenti solventi
3| 0801 19* | organici o altre sostanze pericolose DF60PE 0,08
sospensioni acquose contenent
pitture e vernici diverse da quelle di
3| 080120 | cuiallavoce 080119 DFGOPE 0,08
3-9 | 0801 21* | residui di vernici o di sverniciatori DF220PE 0,28 DF570CTR | 0,91
3-8-10 | 080201 | polveri di scarto di rivestimenti DF60PE 0,08 | DF220PE 0,28
scarti di inchiostro, contenenti
3-9 | 0803 12* | sostanze pericolose DF60PE 0,08 DF300CTF | 0,42
scarti di inchiostro, diversi da quelli di
3| 080313 | cuiallavoce 08 03 12 DFGOPE 0,08
toner per stampa esauriti, contenenti
3| 0803 17* | sostanze pericolose DF30PE 0,04
toner per stampa esauriti, diversi da
3-8-10 | 0803 18 | quelli di cui alla voce 08 03 17 DF1000BB | 0,97 |DF1000BB | 0,97
adesivi e sigillanti di scarto, contenenti
solventi organici o altre sostanze
3-9 | 08 04 09* | pericolose DF30PE 0,04 DF300CTF | 0,42
adesivi e sigillanti di scarto, diversi da
3-8-10 | 0804 10 | quelli di cui alla voce 08 04 09 DF30PE 0,04 | DF220PE 0,28
soluzioni di sviluppo e attivanti a base
31 090101* | acquosa DF30PE 0,04
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soluzioni di sviluppo per lastre offset a

3| 090102* | base acquosa DF30PE 0,04
soluzioni di sviluppo a base di
3| 090103" | solventi DF30PE 0,04
3| 09 0104* | soluzioni fissative DF30PE 0,04
soluzioni di lavaggio e soluzioni di
3| 0901 05* | arresto-fissaggio DF30PE 0,04
1-8-10 | 100210 | scaglie di laminazione DF220FE 0,25
3| 100215 | altri fanghi e residui di filtrazione DF300CTF 0,42
scorie della produzione primaria e DF220FE X DF220FE
3-9 | 10 04 01* | secondaria 4 1,00 X8 2,00
impurita e schiumature della
3-9 | 10 04 02* | produzione primaria e secondaria DF220FE 0,25 DF220FE 0,25
soluzioni acquose di lavaggio,
3| 1101 11* | contenenti sostanze pericolose DF30PE 0,04
soluzioni acquose di lavaggio, diverse
3| 110112 | daquelle di cui alla voce 10 01 11 DF220PE 0,28
rifiuti di sgrassaggio contenenti
3| 1101 13" | sostanze pericolose DF220PE 0,28
rifiuti di sgrassaggio diversi da quelli di
3| 110114 | cuiallavoce 110113 DF60PE 0,08
13-14 | 110501 | zinco solido
13-14 | 110502 | ceneri di zinco
1-8-10 | 120101 | limatura e trucioli di materiali ferrosi DF1000BB 0,97
polveri e particolato di materiali
1-8-10 | 120102 | ferrosi DF300CTF | 0,42
limatura e trucioli di materiali non
8-10-13-14 | 120103 | ferrosi DF1000BB | 0,97
polveri e particolato di materiali non
8-10-13-14 | 120104 | ferrosi DF300CTF | 0,42
8-10 | 120105 | limatura e trucioli di materiali plastici DF1000BB 0,97
oli minerali per macchinari, contenenti
alogeni (eccetto emulsioni e
3-11 | 1201 06* | soluzioni) DF220PE 0,28
oli minerali per macchinari, non
contenenti alogeni (eccetto emulsioni
3-11 | 1201 07* | e soluzioni) DF220PE 0,28
emulsioni e soluzioni per macchinari,
3-11 | 1201 08" | contenenti alogeni DF220PE 0,28
emulsioni e soluzioni per macchinari,
3-11 | 1201 09" | non contenenti alogeni DF1000CIS | 1,38
3-11] 120110 | oli sintetici per macchinari DF220PE 0,28
3-9| 1201 12* | cere e grassi esauriti DF220PE 0,28 DF220PE 0,28
3-8-10 | 120113 | rifiuti di saldatura DF220PE 0,28 | DF1000BB | 0,97
fanghi di lavorazione, contenenti
3-9 | 1201 14* | sostanze pericolose DF220PE 0,28 DF220PE 0,28
fanghi di lavorazione, diversi da quelli
3| 120115 | dicuiallavoce 1201 14 DF220PE 0,28
materiale abrasivo di scarto,
3-9 | 1201 16* | contenente sostanze pericolose DF220PE 0,28 DF300CTF | 0,42
materiale abrasivo di scarto, diverso
3-8-10 | 120117 | da quello di cui alla voce 12 01 16 DF220PE 0,28 | DF1000BB | 0,97
fanghi metallici (fanghi di rettifica,
3-9| 1201 18* | affilatura e lappatura) contenenti olio DF220PE 0,28 DF220PE 0,28
oli per macchinari, facilmente
3-11 | 1201 19* | biodegradabili DF220PE 0,28
corpi d'utensile e materiali di rettifica
esauriti contenenti sostanze
3-9 | 1201 20* | pericolose DF300CTF 0,42 DF300CTF | 0,42
corpi d'utensile e materiali di rettifica
esauriti diversi da quelli di cui alla
3-8-10 | 120121 |voce 120120 DF300CTF 0,42 | DF220PE 0,28
3-9-11 | 1203 01* | soluzioni acquose di lavaggio DF1000CIS | 1,38 DF220PE | 0,28
rifiuti prodotti da processi di
3-9 | 1203 02* | sgrassatura a vapore DF60PE 0,08 DF220FE | 0,28
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oli per circuiti idraulici contenenti PCB
(La definizione di PCB adottata nel
presente elenco di rifiuti & quella

3-11 1301 01* | contenuta nella direttiva 96/59/CE) DF220PE 0,28
3-11 | 1301 04* | emulsioni clorurate DF220PE 0,28
3-11| 1301 05* | emulsioni non clorurate DF1000CIS | 1,38
oli minerali per circuiti idraulici
3-11 | 130109* | clorurati DF220PE 0,28
oli minerali per circuiti idraulici non
3-11 | 1301 10* | clorurati DF1000CIS | 1,38
3-11 ] 1301 11* | oli sintetici per circuiti idraulici DF220PE 0,28
oli per circuiti idraulici facilmente
3-11 | 1301 12* | biodegradabili DF220PE 0,28
3-11 | 1301 13" | altri oli per circuiti idraulici DF1000CIS | 1,38
scarti di olio minerale per motori,
3-11 | 1302 04* | ingranaggi e lubrificazione, clorurati DF220PE 0,28
scarti di olio minerale per motori,
ingranaggi e lubrificazione, non
3-11 | 1302 05* | clorurati DF1000CIS | 1,38
scarti di olio sintetico per motori
3-11 | 1302 06" | ingranaggi e lubrificazione DF1000CIS | 1,38
olio per motori, ingranaggi e
lubrificazione, facilmente
3-11 | 1302 07* | biodegradabile DF1000CIS | 1,38
altri oli per motori, ingranaggi e
3-11 | 1302 08" | lubrificazione DF1000CIS | 1,38
oli isolanti o termoconduttori,
3-11 | 1303 01* | contenenti PCB DF1000CIS | 1,38
oli minerali isolanti e termoconduttori
clorurati diversi da quelli di cui alla
3-11 ] 1303 06" | voce 13 03 01 DF220PE 0,28
oli minerali isolanti e termoconduttori
3-11| 1303 07* | non clorurati DF1000CIS | 1,38
3-11 | 1303 08* | oli sintetici isolanti e termoconduttori DF1000CIS | 1,38
oli isolanti e termoconduttori,
3-11 | 1303 09* | facilmente biodegradabili DF220PE 0,28
3-11 | 1303 10* | altri oli isolanti e termoconduttori DF1000CIS | 1,38
oli di sentina della navigazione
3-11 | 1304 01* | interna DF220PE 0,28
3-11| 1304 02* | oli di sentina delle fognature dei moli DF220PE 0,28
3-11 | 1304 03" | altri oli di sentina della navigazione DF220PE 0,28
fanghi di prodotti di separazione
3-9 | 130502* | olio/acqua DF220PE 0,28 DF220PE | 0,28
oli prodotti dalla separazione
3-11| 1305 06* | olio/acqua DF220PE 0,28
acque oleose prodotte dalla
3-11 ] 130507 | separazione olio/acqua DF1000CIS | 1,38
3-11 | 1307 01* | olio combustibile e carburante diesel DF220PE 0,28
3-11 | 1307 02* | petrolio DF220PE 0,28
3-11 | 1307 03" | altri carburanti (comprese le miscele) DF1000CIS | 1,38
fanghi ed emulsioni prodotti dai
3-11] 1308 01* | processi di dissalazione DF220PE 0,28
3-11 | 1308 02* | altre emulsioni DF1000CIS | 1,38
3| 1406 01* | clorofluorocarburi, HCFC, HFC DFGOPE 0,08
altri solventi e miscele di solventi,
3| 1406 02* | alogenati DF60PE 0,08
3| 14 06 03* | altri solventi e miscele di solventi DF220PE 0,28
fanghi o rifiuti solidi, contenenti
3-9 | 14 06 04* | solventi alogenati DF60PE 0,08
fanghi o rifiuti solidi, contenenti altri
3-9 | 14 06 05* | solventi DF60PE 0,08
DF1000BB
2-8-10 | 150101 | imballaggi in carta e cartone X4 3,88 CASSONE | 30,00
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2-8-10

150102

imballaggi in plastica

DF1000BB
X5

4,85

DF1000BB | 0,97

2-8-10

150103

imballaggi in legno

DF1000BB

0,97

CASSONE | 30,00

1-8-10-13-14

1501 04

imballaggi metallici

DF570CTR | 0,91

8-10

150105

imballaggi in materiali compositi

DF220FE 0,25

2-8-10

150106

imballaggi in materiali misti

DF1000BB

0,97

CASSONE | 30,00

8-10

150107

imballaggi in vetro

DF570CTR | 0,91

8-10

150109

imballaggi in materia tessile

DF1000BB | 0,97

3-9

1501 10*

imballaggi contenenti residui di
sostanze pericolose o contaminati da
tali sostanze

DF1000BB

0,97 CASSONE | 30,00

3-9

1501 11*

imballaggi metallici contenenti matrici
solide porose pericolose (ad esempio
amianto), compresi i contenitori a
pressione vuoti

DF300CTF

0,42 DF570CTR | 0,91

39

15 02 02*

assorbenti, materiali filtranti (inclusi
filtri dell'olio non specificati altrimenti),
stracci e indumenti protettivi,
contaminati da sostanze pericolose

DF1000BB

0,97 CASSONE | 30,00

3-8-10

150203

assorbenti, materiali filtranti, stracci e
indumenti protettivi, diversi da quelli di
cui alla voce 15 02 02

DF1000BB

0,97 |DF1000BB | 0,97

2-8-10

16 0103

pneumatici fuori uso

CASSONE

90,00

DF570CTR | 0,91

16 01 06

veicoli fuori uso, non contenenti liquidi
né altre componenti pericolose

3-9

16 01 07*

filtri dell'olio

DF570CTR

0,91 CASSONE | 60,00

3-9

16 01 08*

componenti contenenti mercurio

DF570CTR

0,91 DF570CTR | 0,91

3-9

16 01 09*

componenti contenenti PCB

DF570CTR

0,91 DF570CTR | 0,91

39

16 01 10*

componenti esplosivi (ad esempio «air
bagy)

DF570CTR

0,91 DF570CTR | 0,91

3-8-10

16 0112

pastiglie per freni, diverse da quelle di
cui alla voce 16 01 11

DF1000BB

0,97 |DF1000BB | 0,97

16 01 13

liquidi per freni

DF1000CIS

1,38

16 01 14*

liquidi antigelo contenenti sostanze
pericolose

DF1000CIS

1,38

160115

liquidi antigelo diversi da quelli di cui
alla voce 16 01 14

DF220PE

0,28

16 01 16

serbatoi per gas liquido

1

16 01 17

metalli ferrosi

8-10-13-14

160118

metalli non ferrosi

DF570CTR | 0,91

2-8-10

16 0119

plastica

CASSONE

30,00

DF1000BB | 0,97

2-8-10

160120

vetro

CASSONE

30,00

CASSONE | 30,00

3-9

16 01 21*

componenti pericolosi diversi da quelli
di cui alle voci da 16 01 07 a 16 01 11,
160113e160114

DF1000BB

DF1000BB

0,97 X3 2,91

1-8-10

16 0122

componenti non specificati altrimenti

CASSONE

30

CASSONE | 30,00

39

16 02 09*

trasformatori e condensatori
contenenti PCB

DF570CTR

0,91 DF570CTR | 0,91

39

16 02 10*

apparecchiature fuori uso contenenti
PCB o da essi contaminate, diverse
da quelle di cui alla voce 16 02 09

DF570CTR

0,91 DF570CTR | 0,91

39

16 02 11*

apparecchiature fuori uso, contenenti
clorofluorocarburi, HCFC, HFC

DF570CTR

DF400CES
X3

0,91 4,26
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3-9

16 02 13*

apparecchiature fuori uso, contenenti
componenti pericolosi (Possono
rientrare fra i componenti pericolosi di
apparecchiature elettriche ed
elettroniche gli accumulatori e le
batterie di cui alle voci 16 06
contrassegnati come pericolosi i
commutatori a mercurio, i vetri di tubi
a raggi catodici ed altri vetri radioattivi
ecc. ) diversi da quelli di cui alle voci
16020916 0212

DF570CTR

0,9

1

DF400CES
X4

5,68

3-8-10

16 02 14

apparecchiature fuori uso, diverse da
quelle di cui alle voci da 16 02 09 a 16
0213

DF570CTR

0,9

1

DF400CES
X4

5,68

39

16 02 15*

componenti pericolosi rimossi da
apparecchiature fuori uso

DF570CTR

0,9

1

DF570CTR

0,91

3-8-10

16 02 16

componenti rimossi da
apparecchiature fuori uso, diversi da
quelli di cui alla voce 16 02 15

DF570CTR

0,9

1

CASSONE

30,00

3-9

16 03 03*

rifiuti inorganici, contenenti sostanze
pericolose

DF300CTF

0,42

DF570CTR

0,91

3-8-10

16 03 04

rifiuti inorganici diversi da quelli di cui
alla voce 16 03 03

DF300CTF

0,42

DF220FE

0,25

3-9

16 03 05*

rifiuti organici, contenenti sostanze
pericolose

DF300CTF

0,42

DF570CTR

0,91

3-8-10

16 03 06

rifiuti organici, diversi da quelli di cui
alla voce 16 03 05

DF300CTF

0,42

DF220FE

0,25

16 05 04*

gas in contenitori a pressione
(compresi gli halon), contenenti
sostanze pericolose

DF300CTF

0,42

16 05 05

gas in contenitori a pressione, diversi
da quelli di cui alla voce 16 05 04

DF300CTF

0,42

16 05 06*

sostanze chimiche di laboratorio
contenenti o costituite da sostanze
pericolose, comprese le miscele di
sostanze chimiche di laboratorio

DF60PE

0,08

3-9-12

16 06 01*

batterie al piombo

DF570CTR

0,9

1

DF570CTR

0,91

3-9-12

16 06 02*

batterie al nichel-cadmio

DF570CTR
X4

3,64

DF570CTR

0,91

3-9-12

16 06 03*

batterie contenenti mercurio

DF300CTF

0,42

DF570CTR

0,91

3-8-10

16 06 04

batterie alcaline (tranne 16 06 03)

DF300CTF

0,42

DF300CTF

0,42

3-8-10

16 06 05

altre batterie ed accumulatori

DF300CTF

0,42

DF300CTF

0,42

16 06 06*

elettroliti di batterie ed accumulatori,
oggetto di raccolta differenziata

DF1000CIS
X2

2,76

3-11

16 07 08*

rifiuti contenenti olio

DF220PE

0,28

39

16 07 09*

rifiuti contenenti altre sostanze
pericolose

DF300CTF

0,42

DF570CTR

0,91

8-10-13-14

16 08 01

catalizzatori esauriti contenenti oro,
argento, renio, rodio, palladio, iridio o
platino (tranne 16 08 07)

DF300CTF

0,42

39

16 08 02*

catalizzatori esauriti contenenti metalli
di transizione (Ai fini della presente
voce sono considerati metalli di
transizione: scandio, vanadio,
manganese, cobalto, rame, ittrio,
niobio, afnio, tungsteno, titanio,
cromo, ferro, nichel, zinco, zirconio,
molibdeno, tantalio. Tali metalli o i loro
composti sono considerati pericolosi
se classificati come sostanze
pericolose. La classificazione delle
sostanze pericolose determina quali
metalli di transizione e quali composti
di metalli di transizione sono da
considerare pericolosi. ) pericolosi 0
composti di metalli di transizione

DF570CTR

0,9

=y

DF570CTR

0,91
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pericolosi

8-10-13-14

16 08 03

catalizzatori esauriti contenenti metalli
di transizione o composti di metalli di
transizione, non specificati altrimenti

DF300CTF

0,42

3-9

16 08 07*

catalizzatori esauriti contaminati da
sostanze pericolose

DF570CTR

0,91

DF570CTR | 0,91

1610 01*

soluzioni acquose di scarto,
contenenti sostanze pericolose

DF1000CIS

1,38

16 10 02

soluzioni acquose di scarto, diverse
da quelle di cui alla voce 16 10 01

DF1000CIS

1,38

16 10 03*

concentrati acquosi, contenenti
sostanze pericolose

DF220PE

0,28

16 10 04

concentrati acquosi, diversi da quelli
di cui alla voce 16 10 03

DF220PE

0,28

8-10

170101

cemento

DF300CTF

0,42

8-10

170102

mattoni

DF300CTF

0,42

8-10

170103

mattonelle e ceramiche

DF300CTF

0,42

39

17 01 06*

miscugli o scorie di cemento, mattoni,
mattonelle e ceramiche, contenenti
sostanze pericolose

DF570CTR

0,91

DF570CTR | 0,91

8-10

170107

miscugli o scorie di cemento, mattoni,
mattonelle e ceramiche, diverse da
quelle di cui alla voce 17 01 06

DF300CTF

0,42

2-8-10

17 02 01

legno

DF1000BB

0,97

DF570CTR

0,91

2-8-10

17 02 02

vetro

DF1000BB

0,97

DF300CTF

0,42

2-8-10

17 02 03

plastica

DF1000BB

0,97

DF570CTR

0,91

3-9

17 02 04*

vetro, plastica e legno contenenti
sostanze pericolose o da esse
contaminati

DF570CTR

0,91

DF570CTR | 0,91

39

17 03 01*

miscele bituminose contenenti
catrame di carbone

DF1000BB

0,97

DF1000BB | 0,97

3-8-10

17 03 02

miscele bituminose diverse da quelle
di cui alla voce 17 03 01

DF1000BB

0,97

DF1000BB

0,97

13-14

17 .04 01

rame, bronzo, ottone

13-14

17 04 02

alluminio

13-14

17 04 03

piombo

13-14

17 04 04

zinco

1-3-8-10-13-
14

1704 05

ferro e acciaio

DF570CTR

0,9

—

DF300CTF

0,42

13-14

17 04 06

stagno

1-13-14

17 04 07

metalli misti

3-9

17 04 09*

rifiuti metallici contaminati da sostanze
pericolose

DF570CTR

0,91

DF570CTR | 0,91

39

17 04 10*

cavi, impregnati di olio, di catrame di
carbone o di altre sostanze
pericolose

DF570CTR

0,91

DF570CTR | 0,91

8-10-13-14

17 04 11

cavi, diversi da quelli di cui alla voce
17 04 10

CASSONE

30,00

9

17 05 03*

terra e rocce, contenenti sostanze
pericolose

DF570CTR | 0,91

8-10

17 05 04

terra e rocce, diverse da quelle di cui
alla voce 17 05 03

DF570CTR

0,91

39

17 06 03*

altri materiali isolanti contenenti o
costituiti da sostanze pericolose

DF1000BB

0,97

DF570CTR | 0,91

3-8-10

17 06 04

materiali isolanti diversi da quelli di cui
alle voci 17 06 01 e 17 06 03

DF570CTR

0,9

=y

DF570CTR

0,91
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3-9

17 08 01*

materiali da costruzione a base di
gesso contaminati da sostanze
pericolose

DF570CTR

0,91

DF570CTR

0,91

3-8-10

17 08 02

materiali da costruzione a base di
gesso diversi da quelli di cui alla voce
17 08 01

DF570CTR

—

0,9

DF1000BB

0,97

17 09 03*

altri rifiuti dell'attivita di costruzione e
demolizione (compresi rifiuti misti)
contenenti sostanze pericolose

DF570CTR

0,91

8-10

17 09 04

rifiuti misti dell'attivita di costruzione e
demolizione, diversi da quelli di cui
alle voci 1709 01,17 09 02 e 17 09
03

DF300CTF

0,42

190102

materiali ferrosi estratti da ceneri
pesanti

3-9

1901 10*

carbone attivato esaurito, impiegato
per il trattamento dei fumi

DF60PE

0,08

DF60PE

0,08

1902 07*

oli e concentrati prodotti da processi di
separazione

3-9

1908 13*

fanghi contenenti sostanze pericolose
prodotti da altri trattamenti delle acque
reflue industriali

DF570CTR

0,91

DF570CTR

0,91

3-8-10

19 08 14

fanghi prodotti da altri trattamenti delle
acque reflue industriali, diversi da
quelli di cui alla voce 19 08 13

DF570CTR

0,91

DF300CTF

0,42

3-8-10

19 09 04

carbone attivo esaurito

DF1000BB

0,97

DF220PE

0,28

3-8-10

1909 05

resine a scambio ionico saturate o
esaurite

DF220PE

0,28

DF220PE

0,28

1

1910 01

rifiuti di ferro e acciaio

13-14

191002

rifiuti di metalli non ferrosi

2-8-10

191201

carta e cartone

DF570CTR

0,91

DF570CTR

0,91

1

1912 02

metalli ferrosi

8-10-13-14

191203

metalli non ferrosi

DF220FE

0,25

2-8-10

1912 04

plastica e gomma

DF1000BB
X5

4,85

DF1000BB

0,97

2-8-10

191205

vetro

DF570CTR

0,91

DF570CTR

0,91

39

19 12 06*

legno contenente sostanze pericolose

DF570CTR

0,91

DF300CTF

0,42

2-8-10

191207

legno diverso da quello di cui alla
voce 19 12 06

DF1000BB

0,97

DF1000BB

0,97

2-8-10

191208

prodotti tessili

DF570CTR

0,91

DF570CTR

0,91

8-10

191209

minerali (ad esempio sabbia, rocce)

DF220FE

0,25

39

1912 11*

altri rifiuti (compresi materiali misti)
prodotti dal trattamento meccanico dei
rifiuti, contenenti sostanze pericolose

DF1000BB

0,97

DF1000BB

0,97

8-10

191212

altri rifiuti (compresi materiali misti)
prodotti dal trattamento meccanico dei
rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce
191211

DF1000BB
X4

3,88

CASSONE

30,00

2-8-10

200101

carta e cartone

DF1000BB

0,97

DF570CTR

0,91

2-8-10

200102

vetro

DF1000BB

0,97

DF300CTF

0,42

8-10

200110

abbigliamento

DF570CTR

0,91

8-10

200111

prodotti tessili

DF570CTR

0,91

39

2001 21"

tubi fluorescenti ed altri rifiuti
contenenti mercurio

DF570CTR

0,91

DF300CTF

0,42

200123

apparecchiature fuori uso contenenti
clorofluorocarburi

DF300CTF

0,42

DF400CES

1,42

200125

oli e grassi commestibili

3-11

2001 26*

oli e grassi diversi da quelli di cui alla
voce 20 01 25

DF220PE

0,28
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batterie e accumulatori di cui alle voci
16 06 01, 16 06 02 e 16 06 03 nonché

batterie e accumulatori non suddivisi DF1000BB

3-9-12 | 20 01 33* | contenenti tali batterie DF570CTR | 0,91 X2 1,94
batterie e accumulatori diversi da DF1000BB DF1000BB

3-8-10 | 2001 34 | quelli di cui alla voce 20 01 33 X3 291 | X3 2,91

apparecchiature elettriche ed
elettroniche fuori uso, diverse da
quelle di cui alla voce 20 01 21 e 20
01 23, contenenti componenti
pericolosi - Possono rientrare fra i
componenti pericolosi di
apparecchiature elettriche ed
elettroniche gli accumulatori e le
batterie di cui alle voci 16 06
contrassegnati come pericolosi i
commutatori a mercurio, i vetri di tubi
a raggi catodici ed altri vetri radioattivi
3-9] 2001 35" | ecc.. DF300CTF 0,42 DF400CES | 1,42

apparecchiature elettriche ed
elettroniche fuori uso, diverse da
quelle di cui alle voci 20 01 21, 20 01

3-8-10 | 200136 |23e200135 DF300CTF | 0,42 | DF400CES | 1,42
legno, contenente sostanze
3-9 | 2001 37* | pericolose DF300CTF 0,42 DF570CTR | 0,91
legno, diverso da quello di cui alla
2-8-10 | 200138 | voce 20 01 37 DF570CTR | 0,91 DF570CTR | 0,91
2-8-10 | 200139 | plastica DF570CTR | 0,91 DF300CTF | 0,42

1-13-14 | 200140 | metallo

8-10 | 2003 03 | residui della pulizia stradale DF570CTR | 0,91
DF400CES
2-8-10 | 2003 07 | rifiuti ingombranti DF570CTR | 0,91 X4 5,68
210,69 102,95 300,69 180,25

La tabella precedente riporta una fotografia aefilanto in cui risultano contemporaneamente presgte le tipologie di
rifiuti (escluse quelle eliminate); tale situazipmisulta in realta poco probabile, in relaziondlassi storicamente gestiti
dall'azienda. L'attivita svolta dalla ditta, conmamamente descritto in relazione tecnica, & redagier lo piu ad attivita di
stoccaggio; trattasi, pertanto, di un‘attivitaelivizio che necessita di adeguarsi alle richiestadommittenza.

L’attivita, cosi come esposta, non € per alcunadigie di rifiuti programmabile e, pertanto, risultariabile in relazione ai
flussi da gestire per ciascuna tipologia.

In merito alla gestione dello stoccaggio dei rifintingresso in contenitori/cassoni (settori 2,3,80) I'azienda effettuera
lo stoccaggio in cassoni/contenitori separati, mdetto delle tipologie di contenitori ipotizzatefr. relazione tecnica):
non saranno adoperati gli stessi contenitori pstdacaggio di differenti tipologie di rifiuti.

Lo stoccaggio sara organizzato nei relativi setton contenitori idonei in relazione alle tipologitoccate; per i rifiuti
liquidi e suscettibili di rilascio sversamenti adentali saranno adoperati contenitori dotati diifiaali contenimento a
norma della DGR 386/2016.
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Nell'ottica di una razionalizzazione degli spaamirélazione ai flussi effettivamente gestiti dalenda, per ciascun codice
il relativo contenitore potra essere di dimensimaiggiori o minori in funzione delle esigenze lavve, nel rispetto del
limite quantitativo determinato per ciascun settdd®en sara adoperato il medesimo contenitore pestdacaggio di
differenti tipologie di rifiuti; ciascun contenitersara etichettato con apposita cartellonisticavisbile riportante il codice
CER, lo stato fisico, le eventuali caratteristich@ericolo e frasi di rischio.

In merito all'eliminazione delle attivita "D" perrifiuti recuperabili (carta, metalli, tessili, ptica legno, gomma, vetro,
cavi) l'azienda manifesta la necessita di prevedemmunque tali attivita, poiché alcune tipologie rifiuti, sebbene
teoricamente recuperabili, potrebbero risentiretelpo di crisi delle filiere del recupero: é ikoaad esempio della carta,
per la quale si manifesta ad oggi a livello moreliah surplus di materiale recuperato rispetto ridleieste, generando
intasamento di magazzini di MPS che non riesconoesskre collocate sul mercato (si allega, a tapgsito,
comunicazione di azienda recuperatrice di carta).

La previsione dell'attivita D risulta pertanto nesaria al fine di poter prevedere, seppure in maniesiduale, la
possibilita di raccolta ed avvio ad impianti autasti di tali tipologie di rifiuti: tale condiziongsulta comunque residuale,
cosi come dimostrato dallo storico dell'attivitdl@eienda,; risulta pertanto possibile ipotizzarepercentuale di avvio al
recupero di circa I'85% di tali tipologie di rifiut

Per le seguenti tipologie di rifiuti (pitture, véch solventi, inchiostri, sigillanti, rifiuti alognati, scorie, soluzioni di
lavaggio, rifiuti contenenti amianto, fanghi, agidnerti, polveri, particolato) non saranno effatis attivita di

manipolazione, i rifiuti saranno stoccati esclusiesmte nei contenitori indicati nella tabella premae. Le modalita
operative non prevedono operazioni di manipolazidme possano dare luogo a sversamenti accidefdaibenazione di

polveri o emissioni diffuse; infatti per tali rifiue previsto all'atto dell’arrivo in stabilimentohe gli stessi verranno
prelevati e posizionati nelle relative aree di stmmio in colli, evitando miscelazione degli stessn altre tipologie di
rifiuti.

Per essi potra essere effettuata una eventualétéattii raggruppamento per medesima tipologia etleftizzazione

(attivita R12 o D13/D14), al fine di ottimizzare #tivita di stoccaggio, ma nessuna operazione ahipolazione che
possa dar luogo a produzione di emissioni.

Riepilogando:

Settore Superficie () Modalita di stoccaggio mc. t.
11 15C Serbatoi fuori terr 204,1( 194

Settore Superficie (n?) Modalita di stoccaggio Quantitativi

m? t

1/b 280 Cumuli (h<3m) 420 630
1l/c 22,75 Cumuli (h<3m) 54 80
2 141,80 Contenitori mobili / Cassoni scarrabili 102 168
8 83,10 Contenitori mobili / Cassoni scarrabili 300 240
10 87,40 Contenitori mobili / Cassoni scarrabili
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9 100,40 Contenitori mobili / Cassoni scarrabili 018 162

3 67 Contenitori mobili 102 102
12/a 100 Cumuli (h<3m) in vasca 100 225
12/b 38,64 Cumuli (h<3m) in vasca 30 60
13/c 25 Cumuli (h<3m) 37,5 55
13/e 142 Cumuli (h<3m) 213 315
14 42 Cumuli (h<3m) 63 90

Totali:

. . . quantitativo stoccabile -
UEelege) settorl D.G.R. 386/201(T)
Rifiuti non pericolosi 1/b-1/c-2-8-10-3[parz.]-13/c-13/e-14 1.460 t.

Rifiuti pericolosi 9-3[parz]-12/a-12/b-11 693 t.

Settore autodemolizione:

Nel settore autodemolizione, in ogni istante, dommessere rispettati i seguenti limiti di stocéagg
Veicoli fuori uso prima del trattamento: 31, perpariodo massimo di 180 giorni

Veicoli fuori uso dopo trattamento (bonifica e sragygio): 18

Per lo stoccaggio dei veicoli fuori uso potrannoerarsi appositi cantilever per la sovrapposizidegli stessi in
sicurezza.

B.5.6.2 Ulterioriprescrizioni

1. Ai sensi dell’art. 29-nonies del D.Lgs.152/06.®.i., il gestore e tenuto a comunicare allaveatie
UOD variazioni nella titolarita della gestione deatbianto ovvero modifiche progettate
dell'impianto,cosi come definite dall’art. 29-teommi 1 e 2 del decreto stesso.

2. Il gestore del complesso IPPC deve comunieanpéstivamente alla competente UOD, al
Comunedi Sant'Arpino (CE), alla Provincia di Cased allARPAC Dipartimentale di Caserta
eventuali inconvenienti o incidenti che influiscaito modo significativo sul’ambiente nonché
eventi di superamento dei limiti prescritti.

3. Aisensi del D. Lgs. 152/06 e s.m.i. art.29idgccommab, al fine di consentire le attivita di ai
commi 3 e 4 del medesimo art. 29-decies, il gesdere fornire tutta I'assistenza necessaria per lo
svolgimento di qualsiasi verifica tecnica relataltimpianto, per prelevare campioni e per
raccogliere qualsiasi informazione necessarianat®l presente decreto.

B.5.7Monitoraggio e controllo

Il monitoraggio e controllo dovra essere effettuat@eguendo i criteri e la tempistica individuati nepiano
di monitoraggio e controllo di cui all'allegato"PMC".

Le registrazioni dei dati previste dal Piano di immmmaggio devono essere tenute a disposizione dagii
responsabili del controllo e, a far data dalla coicazione di attivazione dell’A.LLA., dovranno esse
trasmesse alla competente UOD, al Comune di Sam'@(CE) e al dipartimento ARPAC territorialmente
competente, secondo quanto previsto nel Piano ditaraggio.

La trasmissione di tali dati, dovra avvenire cdindguenza riportata nel medesimo Piano di monigicagSui
referti di analisi devono essere chiaramente inidifara, ladata, la modalita di effettuazione geklievo, il
punto di prelievo, la data e l'ora di effettuaziodell’analisi, i metodi di analisi, gli esiti relat e devono
essere sottoscritti da un tecnico abilitato.

I PMC dovra essere adottato con la notifica devpedimento AlA.
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B.5.8Prevenzione incidenti

Il gestore deve mantenere efficienti tutte le pdare per prevenire gli incidenti (pericolo di indéme scoppio e pericoli
di rottura di impianti, fermata degli impianti dblattimento, reazione tra prodotti e/o rifiuti imgpatibili,versamenti di
materiali contaminati in suolo e in acque supedficianomalie sui sistemi di controllo e sicureziegli impianti

produttivi e di abbattimento e garantire la messatio dei rimedi individuati per ridurre le consegze degli impatti
sull’ambiente.

B.5.9Gestionedelleemergenze

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiorhgiano di emergenza, fissare gli adempimenti cesnm relazione
agli obblighi derivanti dalle disposizioni di contpaza dei Vigili del Fuoco e degli Enti interessatimantenere una
registrazione continua degli eventi anomali pandlgsi attiva il piano di emergenza.

B.5.10Interventisull’areaallacessazionedell attivia

Allo scadere dellagestione,la ditta dovra provvedal ripristino ambientale, riferito agli obieftidi recupero e
sistemazione dell'area, in relazione alla degtor@e d'uso prevista dallarea stessa, previdfivardell’assenza di
contaminazione ovvero, in presenza di contamin&zialla bonifica dell’area, da attuarsi con le pawre e le modalita
indicate dal D.Lgs.152/06 e s.m.i.e secondo il pidindismissione e ripristino del sito, allegatlisthnza di AlA.
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